NAWAANIAHY BOWbIHLUA BACLUBI/NBIK, KK

Modelcast ¢pocdar HerisiHaeri Temnepatypara TypakTbl GyManarbil Macca, KNacCuKanblk, aaicneH (6ipte-

6ipTe XbINbITy dAiciMeH) GenLekTi npoTe3fapabl Xacayra apHanFaH. CUIMKOHMEH X@He refibMeH Kocapnayra

6onapbl.

« MaccaHbl anfaH kesiHge cananbl GETKeiii XoHe XaKCbl XUMUANbIK peakuuscbl 601ybl YWiH, konmeH 15
CeKYH[1 XaHe BaKyyM/bl ObinFaFbiluTa 60 cekyaka Xyblk apanactbipyabl YCbIHAMbI3.

« ¥HTaKTbl CyAbIKTbIKKA TOry anablHAa, bIAbICTbIH KYPFaK XaHe Ta3a 60NybIH TeKcepy.

- Erep cunukoHmeH kocapnay kesiHae, MOAENbAI KbICbIMMEH Kamepa illiHe cancaHbl3, OHAa 6apblk KeseHai
KbICbIMMEH XanFacTbipy.

« banayblafaH xacanraH aneMeHTTapabl apHaiibl Interwaxit CyMbIKTbIFbIMEH MaiiblHaH aiiblpy KaXeT aHe
CYMbIKTBIKTbIH KeByiH KyTy Kaxer.

«  Anrawkbl 10 MUHYT NewTi awwnay, XapblayFa kayinTinik 6ap!

)KyMbiCcKa apHanFaH HyckaynblKTap:

«  KalaHaa yHTaKTbl CyiibIKTblKKa cany

«  KonmeH 15 cekyHp bbinFay

- Bakyymaa, 60 cekyHpa GbinFay

«  Mogenbai CUJIMKOHIA Hemece TE/IbJA kocapnay

- KocapnanFraH Moaenbai Kyto (XyaHablFbl 1 CM-AaH kem emec)

«  Mogenbai cunnkoH Hemece renb 6egepmeciHed 30-40 MUHYTTaH COH anbin WbiFapy
«  CunukoHHaH XacanraH Mofenbain katantkbiwbl: Modelhart cnpait
- TenbpaH xacanfas Moaenbain kataiTkbiwbl: Modelhart, Ekohart

«  banayblaveH Moaenbaay

«  Onokara Kyto (apanacTbipy apakaTblHacblH Kap.)
CyMbIKTbIKTapAbIH apaKaTbIHaChI (refb)

200 r yHTaK / 30 M1 CYAbIKTbIK......MOAENb

400 r yHTaK / 60 M1 CYMbIKTBIK......0NOKa

| Expasol
Mogenb: 60 % (18 mn)
Onoka: 60 % (36 mn)

| TasapTbinFaH cy

Modell: 40 % (12 ml)
Einbetten: 40 % (24 ml)

Brorenbai npotes
KoM61HaLmsiNbl XYMbIC

NAVODILA ZA UPORABO MODELCAST SL

Modelcast je temperaturno obstojna fosfatna vlozna masa za delne proteze primerna za konvencionalno
(stopenjsko) metodo segrevanja. Dubliranje modela je mozno tako v silikonu, kot tudi v gelu.

«  Za dobro kvaliteto povrsine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi vioZzne mase je priporocljivo mesanje vsaj
15 s ro¢no ter 60 s vakumsko.

«  Pred sipanjem praha v tekocino dobro ocistite mesalno posodo in jo osusite.

. Ce za dubliranje uporabljate silikon, ki ga dajete pod pritisk, morate celoten postopek nadaljevati pod
pritiskom.

«  Uporabite meSalno posodo, ki jo uporabljate izklju¢no za fosfatno viozno maso, nikakor ne isto kot za mavec.

«  Priporo¢amo uporabo sredstva za razmastitev voscenih delov (Interwaxit) — Interwaxit je potrebno po
uporabi dobro osusiti.

«  Pec prvih 10 minut ne odpirajte, moznost explozije!

Navodilo za delo:

« Vedno sipajte prah v tekocino

« Rocno mesanje 15 s

«  Vakumsko mesanje 60 s

«  Dubliranje modela v SILIKONU ali v GELU

« lzlivanje dublirnega modela(debelina modela naj bo vsaj 1cm)
« Model odstranite iz silikonskega odtisa ali odtisa iz gela po 30-40 minutah
- Utrditev modela iz silikona: Modelhart spray

- Utrditev modela iz gela: Modelhart, Ekohart

- Modelacija v vosku

«  Vlaganje v kiveto (glej mesalno razmerje)

Mesalno razmerje tekocin (gel)

200 g prahu / 30 ml tek.......... model
400 g prahu / 60 ml tek.......... plasc¢

Dest. voda

Model: 40 % (12 mi)
Plasé: 40 % (24 mi)

Expasol
Model: 60 % (18 ml)
Plas¢: 60 % (36 ml)

Proteza z ulito bazo
Kombinirano delo

WORKING INSTRUCTIONS MODELCAST EN

Modelcast is temperature resistant phosphate investment material used for making partial dentures with
metal base for conventional (by step) heating method. It can be duplicated in silicone or in gel.

- For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed 15 seconds by
hand and 60 seconds by vacuum.

- Before you mix the powder and liquid the mixing bowl has to be clean and dry.

« When you use the silicon for duplicating and you place it under the pressure, you must continue the complete
process under pressure.

«  Use different mixing bowl for investment material and plastere. Take care that the investment does not come
into the contact with plaster.

«  Werecommend using degreasing agent for wax parts. (Interwaxit). Interwaxit is necessary well-dry after use.

«  Keep furnace door closed for 10 minutes after insertion of the mould! Danger of explosion!

Working Instructions:

«  First pour liquid and then add powder.

«  Manual mixing time 15 s

«  Vacuum mixing time 60 s

«  Duplicate model in silicone or gel.

«  Prepare the duplicated model (The base of the model should have a minimum thickness of 1cm)
«  Remove the model from silicon after 30-40 minutes.

- Dip/Spray the SILICONE duplicated model: MODELHART SPRAY
- Dip/Spray the GEL duplicated model: MODELHART, EKOHART

- Do the wax modelation

« Invest into the mould (see the mixing ratio)

- Scratch the surface of the mould before place it in the furnace
Mixing ratio powder/ liquid (duplication in gel)

200g/30 ml.......... model

400 g /60 ml.......... mould

Distilled water

Model: 40 % (12 ml)
Mould: 40 % (24 ml)

Expasol
Model: 60 % (18 ml)
Mould: 60 % (36 ml)

Partial denture
Combi technique

i 400 g prahu/ 62 ml tek....

CyMbIKTbIKTapAbIH apaKaTbIHAChI (CU/INKOH)
200 r yHTaK / 31 M1 CyMbIKTbIK MOAENb
400 r yHTaK / 62MN CYMbIKTbIK OMOKa

| TasapTbinFaH cy

Mopenb: 35 % (11 mn)
Onoka: 35 % (22 mn)

Expasol

Mogenb: 65 % (20 mn)

Brorenoai npores Onoka: 65 % (40 wn)

Mogenb: 75 % (23 mn)
Onoka: 75 % (46 mn)

Mogenb: 25 % (8 mn)

KomBuHaLmsnb xymbic Onoka: 25 % (16 m)

CraHpapTThl dpic:

Temnepetypa KbI3y Xblnaamabifbl CoHFbl TeMNepaTypaHbl ycTay yakbiTbl
23-270°C 5 °C/MuH 40 MuH
270 -580°C 7 °C/MuH 30 muH
580 - 950 °C 9 °C/MuH 60 MUH

MewwTeri yakbIT: MUHUMYM 1 caFaT (OMOKTap/AbIH CaHbl MEH LaMacblHaH Toyeni)
Kyto (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

OnokaHbl cankplHAaTKaHHaH COH (6enmMe TemMnepaTtypachl) 3aTTbl GyManarbILL MaccacbiHaH anbin Welirapy. benmve
TeMnepaTtypacbliHAa CankbiHAATY (aKbIpPbIHAAM XblNAAMAATKbILITAPCI3).

Cakray: benme TemnepartypacbiHaa

Kyto Temneparypacsi: 19 °C - 23 °C

Koprarbiw Kypanaap: byn 3aTTbiH KypambiHAa kBapL 6ap. ¥3ak Hemece GipHelue peT KONAaHFaH Xafaaanaa
oknere kayinti. Llanab! xyTnacbiH. FFP1 dunbtpi 6ap xaptbinail 6emiankplll KonaaHFaHAAPbIHbI3 AYPbIC.
Keninpik! KonpaHy 6oiiblHLLa xa36alua, aybi3la Hemece Taxipubenik HyckaynbikTapbiMbl3 6i3iH Taxipubemis
GeH TecTineynepaeH WbiFafbl, CORAbIKTAH HYCKAYNbIKTapaa KepceTinreH MaHaep Tek CTaHAapTTbl PeTiHae FaHa
Kapanybl MyMKiH. ©HiM YHeMi Tekcepineai, COHAbIKTaH Kasipri HyckaynblkTapra e3repictep MeH TONbIKTbIpynap
EHi3iNyi MyMKiH.

Mesalno razmerje tekocin (silikon)
200 g prahu /31 ml tek

Dest. voda

Model: 35 % (11 ml)
Plasé: 35 % (22 ml)

Model: 25 % (8 ml)
Plas¢: 25 % (16 ml)

Expasol

Model: 65 % (20 ml)
Plasé: 65 % (40 ml)

Model: 75 % (23 ml)
Plasé: 75 % (46 ml)

Proteza z ulito bazo

Kombinirano delo

Konvencionalna metoda:

Temperatura | Hitrost segrevanja |

23-270°C 5°C/min 40 min
270 - 580 °C 7°C/min 30 min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Cas v peci: minimalno 1 uro (odvisno od velikosti in $tevila kivet)

Vlivanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE )

Po ohladitvi kivete (sobna temperatura) izkivetirajte objekt iz viozne mase.

Ohlajajte na sobni temperaturi (pocasi brez pospesevanja).

Skladiscenije: Pri sobni temperaturi

Temperatura vlaganja: 19 °C - 23 °C

Varnostna navodila: Izdelek vsebuje kvarc. Tveganje za bolezni plju¢ pri dolgotrajni ali ponavljajoci se
izpostavljenosti pri vdihavanju. Ne vdihavati prahu. Priporo¢amo uporabo obrazne polmaske s filtrom FFP1.

Garancija! Nasa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih, zato se
lahko smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi testira, zato so mozne spremembe in dopolnitve
obstojecih navodil za uporabo.

Mixing ratio powder/ liquid (duplication in silicone)
200 g/ 31ml.........model
400g/62ml.........mould

Expasol

| Distilled water

Model: 35 % (11 mi)
Mould: 35 % (22 mi)

Model: 25 % (8 ml)
Mould: 25 % (16 ml)

Model: 65 % (20 ml)
Mould: 65 % (40 ml)

Model: 75 % (23 ml)
Mould: 75 % (46 ml)

Partial denture

Combi technique

Conventional heating method:

Temperature Rate of heating Holding time
23-270°C 5°C/min 40 min
270 - 580 °C 7°C/min 30 min
580 — 950 °C 9°C/min 60 min

Holding time minimum .60 minutes — (depending on size and number of moulds).
Casting (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Let the mould cool down to the room temperature, do not force the cooling.
After cooling to the room temperature take the cast out of the investment
Storage: At room temperature

Investing temperature: 19 °C - 23 °C

Safety instructions: Product contains quartz. Risk of damage to lungs through prolonged or repeated exposure if
inhaled. Do not breathe dust. We recommend wearing half facemask with filter FFP1.

Warranty! Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are based

upon our own experience and trials and can only be considered as standard values. Our products are subject to
further development.
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GEBRAUCHSANWEISUNG MODELCAST DE

Superfeine, temperaturbestdndige, phosphatgebundene Modelgusseinbettmasse, kann konventionell
aufgeheizt werden. Geeignet fiir Geldublierung oder Silikondublierung.

« Um eine glatte Oberflache und gute chemische Reaktion zu erreichen, empfehlen wir die Einbettmasse erst
mindestens 15 Sekunden per Hand und dann 60 Sekunden unter Vakuum anmischen.

«  Vor der Dosierung des Pulvers in die Flissigkeit den Behdlter reinigen und abtrocknen.

- Beider Silikondublierung unter Vakuum, muss das ganze Verfahren unter Vakuum ausgefiihrt werden.

«  Ein Anmischbehélter nur fiir phosphatgebundene Einbettmasse benutzen und keine Gipse daran anmischen.
Die Einbettmasse darf mit dem Gips nicht in Beriihrung kommen.

«  Wir empfehlen ein Mittel zur Oberflachenentspannung von Wachsmodellationen und
Silikonabformdublierungen (Interwaxit) zu verwenden. Interwaxit nach der Verwendung gut abtrocknen.

«  Ofentiir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten — Explosionsgefahr!

Arbeitsanweisungen:

« Immer das Pulver in die Fliissigkeit dosieren (streuen),

« 15 Sekunden per Hand anmischen,

+ 60 Sekunden unter Vakuum anmischen,

«  Silikondublierung oder geldublierung,

«  AusgieBen des Sekundar-Arbeitsmodells (nicht diinner als 10 mm),

+  Dubliermodell nach 30-40 Minuten aus der Silikondubliermasse ausziehen,
«  Dubliermodell von Silikon mit MODELHART SPRAY behandeln,

«  Dubliermodell von Gel mit MODELHART oder EKOHART behandeln,

«  Wachsmodellation,

«  Einbetten (siehe Mischverhaltnis),

«  Zerfurchen Sie die Oberflache der Einbettmasse, bevor Sie die Muffel in den Offen legen.

Mischverhltnis Pulver / Fliissigkeit (Geldublieren)
2009g/30ml.... Modell
400g/60ml.... Einbetten

Expasol dest. Wasser
Modellguss Modell: 60 % (18 ml) Modell: 40 % (12 ml)
Kombiarbeit Einbetten: 60 % (36 ml) Einbetten: 40 % (24 ml)
INSTRUCCIONES DE USO MODELCAST ES

Modelcast es un material de revestimiento a base de fosfatos resistente a la temperatura para prétesis parciales

con base de metal para el método convencional de calentamiento (por etapas). Apta para el duplicado en silicona

oengel.

- Para una mejor mezcla y buena reaccion quimica al fraguar y una superficie lisa de colado es recomendable
mezclar manualmente durante 15 segundos y al vacio durante 60 segundos.

«  Antes de mezclar el liquido en el polvo, limpie bien el resipiente para el mezclado y séquelo.

- Cuando utiliza silicona para duplicar y lo coloca bajo la presion, se debera continuar con el proceso completo
bajo presion.

«  Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de material de revestimiento a base
de fosfatos, de ningtin modo use el mismo recipiente que para el yeso.

«  Se recomienda el uso de un producto desengrasante de piezas de cera (Interwaxit). Es necesario secar bien el
Interwaxit spués de su uso.

- No abra el horno durante los primeros 10 minutos después de haber introducido la mufla. Posibilidad de
explosion!

Instrucciones para el trabajo:

- Siempre debe dispersar el polvo en el liquido.

«  Mezclar manualmente durante 15 segundos.

«  Mezclar al vacio durante 60 segundos.

«  Duplicar modelo en silicona o gel.

- Preparar el modelo duplicado (El grosor de la base del modelo debe ser de un minimo de 1cm).
- Quitar el modelo de impresién de silicona o gel después de 30-40 minutos.

- Sumergir/Rocie el modelo duplicado: MODELHART, MODELHART SPRAY

+  Modelar en cera.

« Revestir en la mufla (ver la proporcién de la mezcla).

- Raye la superficie del material de revestimiento antes de introducir en el horno.

Proporcién de la mezcla polvo/liquido (dulicado en gel)
200g/30 ml.
400g/60 ml.

| Expasol
Modelo: 60 % (18 ml)
Molde: 60 % (36 ml)

| Agua destilada
Modelo: 40 % (12 ml)
Molde: 40 % (24 ml)

Prétesis parciales
Trabajo combinado

HR
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Mischverhéltnis Pulver / Fliissigkeit (Geldublieren)
200 g/31ml.........
400g/62ml......... i

dest. Wasser

Modell: 35 % (11 ml)
Einbetten : 35 % (22 ml)

Modell:25 % (8 ml)
Einbetten 25 % (16 ml)

Expasol

Modell: 65 % (20 ml)
Einbetten : 65 % (40 ml)

Modell:75 % (23 ml)
Einbetten :75 % (46 ml)

Modellguss

Kombiarbeit

Konventionelle methode:

Temperatur Steigerung Haltezeit
23-270°C ‘ 5°C/min ‘ 40 min
270 - 580 °C 7°C/min 30 min
580 - 950 °C 9 °C/min 60 min

Die Haltzeit ist: mindestens 1 Stunde (abh&ngig von der GroBe und Zahl der Muffeln im Ofen)
EingieBen (-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE )

Die Muffel auf Raumtemperatur abkiihlen und danach das Gussobjekt ausbetten.

Bei Raumtemperatur abkiihlen (langsam und ohne Beschleunigungsmittel).

Lagerung: Raumtemperatur

Einbehtt - Temperatur: 19 °C- 23 °C

Sicherheitshinweise: Das Produkt enthalt Quarz. Gefahr von Lungenschaden bei langerer oder wiederholter
Exposition beim Einatmen. Staub nicht einatmen. Es wird eine Halb-Gesichtsmaske mit Filter FFP1 empfohlen.

Gewabhrleistung! Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie mundlich, schriftlich oder
im Weg praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen
und konnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen
Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.

Proporcién de la mezcla polvo/liquido (dulicado en silicona)
200g/31ml........modelo
4009g/62ml........molde

Agua destilada

Modelo: 35 % (11 ml)
Molde: 35 % (22 ml)

Modelo: 25 % (8 ml)
Molde: 25 % (16 ml)

Expasol

Modelo: 65 % (20 ml)
Molde: 65 % (40 ml)

Modelo: 75 % (23 ml)
Molde: 75 % (46 ml)

Prétesis parciales

Trabajo combinado

Método convencional:

Temperatura Velocidad de calentado Tiempo de mantenimiento
23-270°C 5 °C/min 40 min

270 - 580 °C 7°C/min 30 min

580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Tiempo en el horno de mantenimiento minimo de 60 minutos - (dependiendo del tamafio y nlimero de muflas).
Colado (-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE ).
Enfrie la mufla a temperatura ambiente (lentamente, sin acelerar).
Después saque el objeto de la mufla de los materiales de revestimiento.
i Almacenamiento: A temperatura ambiente.
Temperatura de revestir: 19 °C - 23 °C

Instrucciones de seguridad: El producto contiene cuarzo. Riesgo de dano a los pulmones por exposicion prolongada
o repetida si se inhala. No respire el polvo. Recomendamos usar mascarilla con filtro FFP1.

Garantia! Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o practicas, se basan en nuestras experiencias y
pruebas realizadas, por lo cual pueden considerarse como valores estandar. El producto sigue siendo probado
continuamente y es posible que haya cambios y ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.



NAVOD NA ZPRACOVANI MODELCAST cs

Modelcast je fosfatovd zatmelovaci hmota bez grafitu. Je urcend k zatmelovani skeletovych
nahrad standardni metodu vyhfivani. Pouzivd se pro dublovani silikonovymi nebo agarovymi hmotami.

«  Pro dobrou kvalitu povrchu doporucujeme michat 15 sekund v ruce a ndsledné 60 sekund ve vakuové
michacce.

«  Pred nasypdnim prasku do tekutiny zkontrolujte michaci nddobu, zda je ¢istd a sucha.

«  Pokud dublujete do silikonu a nechavéte silikon tuhnout pod tlakem, musite nechat také zatmelovaci hmotu
ztuhnout pod tlakem.

«  PouZivejte jiné michaci nddoby na fosfatové zatmelovaci hmoty a sadru. Fosfatové zatmelovaci hmoty nesmi

pfijit do styku se sadrou. Jinak dojde k ovlivnéni tuhnuti.

- Na voskovou konstrukci doporucujeme pouzit odmastovaci prostiedek (Interwaxit) —Interwaxit je nutno
nechat na voskové konstrukci dokonale zaschnout

«  Povlozeni krouzku do pece neotvirejte prvnich 10 minut dvere pece, hrozi vzplanuti par.

Navod na zpracovdni:

« vidy sypat prasek do tekutiny (nikdy naopak)

«  Ru¢ni michdni 15 sekund

«  Vakuové michani 60 sekund

«  Dublovani modelu silikonovymi nebo agarovymi hmotami.

- Nalijte zatmelovaci hmotu do formy (podstavec modelu musi mit minimalni silu 1cm)
«  Vyjméte model ze silikonové nebo agarové formy po 30 — 40 minutéch
«  Vytvrdte silikonovy dublovany model: MODELHART SPRAY

«  Vytvrdte agarovy dublovany model: MODELHART, EKOHART

- Vymodelujte voskovou konstrukci

«  Zatmelte voskovou konstrukci (viz misici pomér)

«  Povrch zatmelovaci hmoty pfed vioZzenim do vypalovaci pece zdrsnéte.

Misici pomér prasek/tekutina (dublovani v agaru)
200 g/ 30 ml.......... dublovany model
400 g/ 60 ml........... zaliti do krouzku — plast

: Destilovand voda

Model: 40 % (12 mi)
PI&St: 40 % (24 ml)

Expasol
Model: 60 % (18 ml)
PI&st: 60 % (36 ml)

Céste¢nd ndhrada
Kombinovand préce

UPUTA ZA KORISTENJE MODELCAST HR

Modelcast je temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za djelomi¢ne proteze primjerena

konvencionalnoj metodi zagrijavanja. Moze se koristiti kod dubliranja u silikonu ili u gelu!

- Zadobru kvalitetu povrsine i dobru kemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporuca se mijesanje 15
s rucno te 60 s vakuumski.

- Prije sipanja praha u tekucinu dobro ocistite i osusite posudu za mijesanje.

«  Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate cijeli postupak nastaviti pod pritiskom.

- Koristite posudu za mijesanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.

- Preporucamo koristenje sredstva za odmascivanje vostanih dijelova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti
nakon nanosenja.

« Ne otvarati pec prvih 10 minuta zbog mogucnosti eksplozije!

Uputstvo za rad:

«  Uvijek prah sipajte u tekucinu

«  Rucno mijesanje 15s

« Vakuumsko mijesanje 60s

«  Dubliranje modela u silikonu ili gelu

« lzlijevanje dublirnog modela (debljina baze modela mora biti barem 1cm)

«  Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta

. Stvrdnjavanje dublirnog modela koristenjem MODELHART SPREJA ILI TEKUCINE
«  Modelacija u vosku

«Ulaganje u kivetu (pogledati omjere mijesanja)

. Zagrebite povrsinu ulozne mase prije stavljanja kivete u pec.

Omijer mijeanja prah / tekucina (dubliranje u gelu)

200g/30ml....
4009 /60 ml

} Dest. voda

Model: 40 % (12 ml)
Plagt: 40 % (24 m)

| Expasol
Model: 60 % (18 ml)
Plast: 60 % (36 ml)

Lijevana baza proteze
Kombinirani rad

MWHCTPYKLIUM MO NPUMEHEHUIO MODELCAST RU

Modelcast TemnepatypoycToiiuuBasi nakoBoYHas Macca Ha 6ase pocdarta AN U3rOTOBMEHUS YACTUUHbIX

NpoTe30B KIacCMYeCKUM METOAOM (MeToA MOCTENEHHOro Harpeeanus). [ly6nupoBaHue BO3MOXHO

CUIMKOHOM U renem.

«  [lns nonyyeHus KayecTBEHHOW NOBEPXHOCTU M XOPOLLEH XMMUYECKOR peakLuyu Npu CxBaTbiBaHUM Macchl,
peKomeHayeM cMelLnBaTh oK. 15 cekyHf BPYUHyto 1 60 cekyHz B BaKyyMHO MeLuaske.

«  [epep 3acbinkoi NOPOLLUKa B XMAKOCTb MPOBEPHUTD, 4TOObLI NOCYAa Oblia YNCTOMN U CYXOil.

«  Ecnu npu py6nmpoBaHuM CUIMKOHOM, MOAENb BCTaBnsieTe B Kamepy Noj [aBneHneM, T0 BeCb MpoLecc
NPOAOMKATH TAKXKE NOA AABNEHUEM.

«  3neMeHTbl U3 BOCKa HEOOXO4MMO 06e3XUPUTb CrelnanbHOM XUaKocTblo Interwaxit n nogoxaatb, 4To6bl
XMAKOCTb BbICOXNA.

«  Mepsble 10 MMHYT NeYb He OTKPbLIBAT, CYLLECTBYET B3PbIBOOMACHOCTH!

WHCcTpyKumm ans paboTbi:

«  Bcerga HacbinaTb NOPOLUOK B XWAKOCTb

«  BpyuHyto 3ameLunBarth 15cekyHs

«  [log BakyymoM, 3ameLunBatb 60 cekyHz

«  [Jlyénuposanue mogenv B CUJINKOHE vnn B TENE

«  3anuBka oybnupoBaHHON Moaenu (TonlwmHa He MeHee 1cm)
«  Mogenb n3bATb U3 CUANKOHOBOTO OTTMCKA UK U3 renu no uctedernn 30-40 MunyT
«  OtBepautens mogenu n3 cunukora: Modelhart cnpai

«  Otsepautens mogenu u3 renn: Modelhart, Ekohart

«  MogenupoBaHue Bockom

«  3anuBKa B OMOKY (CM. COOTHOLLEHME 3aMeLLNBaHus)

CooTHOLUIEHME 3aMeLLNBaHUS XUAKOCTEN (renb)
200 r nopowok / 30 M1 XUAKOCTb .....MOAENb
400 r nopowok/ 60 MA XMAKOCTb.......0noKa

| Expasol
Mogenb: 60 % (18 mn)
Onoka: 60 % (36 mn)

‘ Mopgenb: 40 % (12 mn)
Onoka: 40 % (24 mn)

BrorenbHbiit npotes
Kom6uH1poBaHHas pabota

Misici pomér prasek/tekutina (dublovani v silikonu)

200g/31ml..

... dublovany model

4009/62ml......... zaliti do krouzku — plast

Céstecna ndhrada

Expasol

Model: 65 % (20 ml)
Plast: 65 % (40 ml)

| Destilovand voda

Model: 35 % (11 ml)
Plast: 35 % (22 ml)

Kombinovana préce

Model: 75 % (23 ml)
PI&St: 75 % (46 ml)

Model: 25 % (8 ml)
PI&SE: 25 % (16 ml)

Konven¢ni metoda vyhfivani:

Nardst teploty

Teplotni rozsah rzeni teploty

23-270°C 5°C/min 40 min
270 -580°C 7°C/min 30 min
580 — 950 °C 9 °C/min 60 min

Cas vyhivani zavisi na velikosti krouzku (minimaln& 1 hodinu).
Liti (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE )

Po vychladnuti krouzku na pokojovou teplotu dekyvetujte odlitek.
Neurychlujte chlazeni krouzku.

Skladovani: pfi pokojove teploté
Teplota pfi zpracovadni: 19 °C - 23 °C

Bezpecnostni instrukce: Vyrobek obsahuje kiemen. Nebezpeci poskozeni plice pfi dlouhodobe nebo opakovane
expozici vdechovanim. Nevdechujte prach. Doporucujeme pouziti ochranne oblicejove masky s filtrem FFP1.

Zéruka: Nase pisemne, ustni a prakticke navody a doporuceni jsou na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a
testll povazovany za standardni hodnoty. Nase vyrobky jsou pfedmétem dal$iho vyvoje. Zmény v navodu jsou
vyhrazeny.

Omjer mijesanja prah / tekucina (dubliranje u silikonu)
200g/31ml.......
400g/62ml........

Dest. voda

Model: 35 % (11 ml)
Plagt: 35 % (22 ml)

Expasol

Model: 65 % (20 ml)
plast: 65 % (40 ml)

Model: 75 % (23 ml)
Plast: 75 % (46 ml)

Lijevana baza proteze

Model: 25 % (8 ml)

Kombinirani rad Plast: 25 % (16 ml)

Konvencionalna metoda:

Temperatura Brzina grijanja | Vrijeme odrZavanja zavrSne temper.
23-270°C 5 °C/min 40 min
270 - 580 °C 7°C/min 30 min
580 - 950 °C 9°C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

Lijevanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE )

Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekt iz ulozne mase.

Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih sredstava za hladenje.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19°C-23°C

SIGURNOSNE UPUTE: Proizvod sadrzi kvarc. Rizik od oStecenja pluca kroz produzenu ili ponovljenu izlozenost
ako se udahne. Nemojte disati prasinu. Preporucujemo da nosite polovicu s maskom s filterom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena ili prakti¢na uputstva za koristenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima

te se lako smatraju standardim vrijednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promjene i
dopune postojecih uputa.

CooTHOLLEHME 3aMeLLNBaHUS XUAKOCTEN (CUTKOH)
200 r nopowwok / 31 MN XUAKOCTb MOAEeNb
400 r nopoLwok / 62 MA XUAKOCTb OMoKa

| Inctun. Boga

Mogenb: 35 % (11 mn)
Onoka: 35 % (22 mn)

Mopenb: 25 % (8 mn)
Onoka: 25 % (16 mn)

Expasol

Mogenb: 65 % (20 mn)
Onoka: 65 % (40 mn)

Mopenb: 75 % (23 mn)
Onoka: 75 % (46 mn)

[wnctun. Bofa

Kom6uHupoBaHHas pa6ota

CTHapapTHbIi MeTop;

Temnepatypa CKOpOCTb HarpeBaHus Bpemsi nopaepxaHusi KOHEYHON TeMNEepaTypbl
23-270°C 5 °C/MuH 40 muH
270 -580°C 7 °C/muH 30 MuH
580 — 950 °C 9 °C/MuH 60 MuH

Bpems B neun: kak MUHUMYM 1 4ac (B 3aBUCHMOCTI OT BeJIMUMHBI U KONMYECTBA OMOK)

JNuté (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE )

[Mocne oxnaxaeHns onoku (KOMHaTHas Temneparypa) u3bstie 06bekTa U3 NakoBOYHOI Macabl.
OxnaxaeHne Ha KOMHaTHOI Temnepatype (NocTeneHHo 6e3 yckoputenei).

XPAHEHME: Mpu KoMHaTHOI# TeMnepatype

TEMIEPATYPA 3AJINBKU: 19 °C - 23 °C

MPABW/IA TEXHUKW BE3OMACHOCTW: MpoaykT copepuT KBapL,. Puck noBpexaeHus nerkux B pesynsrate
ANUTENbHOTO UM MHOTOKPATHOrO BO3AEACTBUS NpK BAbIXaHWW. He BAbixaiiTe Mbinb. Mbl pekoMeHayemM HOCUTL
nonymacku ¢ punstpom FFP1.

FTAPAHTUS! Hawum nucbMeHHble, YCTHbIE MW NPaKTUYeCKNe MHCTPYKLMM MO NCMONb30BaHNI0 UCXOAAT U3 HaLlero
onbiTa U TECTUPOBAHWIA, U MO3TOMY 3HAUEHMSI, YKa3aHHbIE B MHCTPYKLMAX MOTYT PacCMaTpuBaThbCs TOMbKO B

KayecTBe CTaHOaPTHbIX. npOLlyKT NOCTOAHHO NPOBEPAETCHA, NOITOMY BO3MOXHbI U3MEHEHUSA U LOMONHEHUS K
CyLLEeCTBYIOLWMUM UHCTPYKLMUSM.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU MODELCAST BS

Modelcast je temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primjerena za
konvencionalnu (stupnjevitu) metodu Zarenja. Primjerena za dubliranje u silikonu i gelu.

«  Za dobru kvalitetu povrsine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase preporucljivo je mjesanje
15s ru¢no i po tom 60s vakuumski.

- Prije sipanja praha i tekucine dobro oistite posudu za mjeSanje i osusite je.

«  Ako za dubliranje koristite silikon, koji stavljate pod pritisak, morate cijeli postupak nastaviti sa koristenjem
pritiska.

«  Koristite posudu koju koristite samo za fosfatnu uloznu masu, nikako onu u kojoj se mjesa gips.

«  Preporucujemo upotrebu sredstava za razmascivanje objekata(Interwaxit). Interwaxit je po upotrebi
potrebno dobro osusiti.

«  Pec prvih 10 minuta ne otvarajte, mogucnost eksplozije!

Uputstvo za upotrebu:

- Obavezno sipajte prah u tekucinu

+  Rucno mjesanje 15s

+  Vakuumsko mjeSanje 60s

«  Dubliranje modela u silikonu ili gelu

«  lzlivanje dubliranog modela (debljina modela neka bude 1cm)
+ Model odstranite iz silikona poslije 30-40 minuta

« Utvrdivac silikonskog dubliranog modela: MODELHART SPRAY
« Utvrdivac gel dubliranog modela: MODELHART, EKOHART

«  Modelacija u vosku

+ Ulaganje u kivetu (pogledati omjer mjesanja)

«+  Zarezati povrSinu ulozne mase prije postavljanja kivete u pec.

Omjer mjesanja prah / tekucina (dubliranje u gelu)

Dest. voda

Model: 40 % (12 ml)
Kiveta: 40 % (24 ml)

Expasol
Model: 60 % (18 ml)
Kiveta: 60 % (36 ml)

Lijevana proteza
Kombinirani rad

UPUTSTVO ZA KORISCENJE MODELCAST SR

Modelcast je temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primerena konvencionalnoj
metodi zagrevanja. Moze se koristiti kod dubliranja u silikonu ili gelu.

«  Zadobar kvalitet povrsine i dobru hemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporucuje se mesanje 15
s rucno te 60 s vakumski.

- Pre sipanja praha u tecnost dobro ocistite i osusite posudu za mesanje.

«  Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate ceo postupak nastaviti pod pritiskom.

«  Koristite posudu za mesanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.

« Preporucujemo koris¢enje sredstva za odmascivanje vostanih delova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti
nakon nanosenja.

- Ne otvarati pec prvih 10 minut, zbog mogucnosti eksplozije!

Uputstvo za rad:

« Uvek prah sipajte u te¢nost

+ Ruc¢no mesanje 15s

«  Vakumsko mesanje 60s

+  Dubliranje modela u silikonu ili gelu

« lzlivanje dubliranog modela (debljina baze modela mora biti barem 1.cm)

«  Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta

- Stvrdnjavanje dublirnog modela koristenjem MODELHART SPREJA ILI TECNOSTI
«  Modelacija u vosku

- Ulaganje u kivetu (pogledati odnos mesanja)

- Zagrebati povrsinski sloj uloZzne mase, pre nego sto stavite kivetu u pec za zarenje.
Odnos mesanja prah / tecnost (dubliranje u gelu)

200g/30ml......... model

400g/60 ml.......... kiveta

Dest. voda

Model: 40 % (12 ml)
Kiveta: 40 % (24 ml)

Expasol
Model: 60 % (18 ml)
Kiveta: 60 % (36 ml)

Proteza sa livenom bazom
Kombinovani rad

YMATCTBO 3A KOPUCTEHE HA MOAE/NIKACT MK

MOfENKacT e TemMnepaTypHo usppxnuBa ¢pocdaTHa Maca 3a BlOXYBare 3a U3paboTKa Ha napuujanHu

npoTe3u co NpUMMeHa Ha KOHBEHLMOHaNHA MeToAa Ha 3arpeBatbe. Ay6nupatbe Ha MOAENOT € BO3MOXHO BO

ren v BO CUIMKOH!

«  3apo6pa v KBaUTHA MOBPLUMHA Kako 1 jo6pa XeM1cKa peakLinja npu Bp3yBakbeTo Ha MacaTa 3a BNI03yBatbe
ce npenopayyBa Mecarbe 15 cek. payHo na notoa 60 cek. BaKyMCKO.

«  [lpes MecarbeTo Ha NPaBoT CO TeYHOCTA Caf0T 3@ Mecatbe A06PO Aa Ce NCUUCTU U UCYLLU.

«  Ako 3a ay6nupatbe ce ynotpebyBa CUIMKOH KOj ro CTaBaTe noj MPUTUCOK, MopaTe LienaTta NnocTonka fa ja
NPOLO/XNTE NOA MPUTUCOK.

+  Ynotpeberte caf 3a Mecake, Koj ro ynotpebysate Ucky4uBo 3a docdaTtHa Maca 3a BNO3yBakbE .

- Ce npenopauyyBa ynotpe6a Ha CpeAcTBO 3a pa3MacTyBake Ha BOCOYHUTE [enoBu (MHTeprbaxut) —
WHTeproaxuT-oT Tpeba nocne ynopabata 06O fa ce UcyLin.

+  [eukara Bo npsute 10 MMHYTH He Tpeba Aa ce OTBapa 3aToa LUTO e BO3MOXHa ekcriosujal

YnatcTBo 3a ynotpeba:

«  Cekoralu cTaBeTe npaB BO TeYHOCTA

«  PauHo mecarbe 15 cek.

«  Bakymcko Mecatse 60 cek.

«  [lybnupatbe Ha mogenot Bo CUJIMKOH wnw Bo MEJT

«  M3nuBatbe Ha pybnupanuot mosen (nebennHata Ha MoAenoT Heka 6uae 1um)

« Mopenot ga ce OACTpPaHK Of CUIMKOHCKWUOT OTUCOK UK Of OTUCOKOT oA ren nocne 30-40 MuHyTH
«  3auBpcreTe ro MOAENOT 04 CUAUKOH: Mopenxapt cnpay

«  3auspcrerte ro mogenort og ren: Mogenxapr, Ekoxapt

«  Mopenupatse BO BOCK.

«  Bnosysatbe BO kuBeTa (MOrNegHN ro COOLHOCOT Ha Mecatbe)

«  W3rpebeTe ja noBpLuMHATA HA MacaTa 3a BIOXyBakbe, NPef, Aa ja CTaBuTe KMBETaTa BO Neyka 3a 3apetse.

CoopaHoC Ha Mecakbe Ha TeyHocTa (ren)
200 r npaB / 30 MA TEYHOCT.......... mogen
400 r npaB / 60 MA TEYHOCT........... nnova

[Hecr. Boga
mogen: 40 % (12 mn)
nnoya: 40 % (24 mn)

%Exnacon
mogen: 60 % (18 mn)
nnoya: 60 % (36 mn)

lpotesa co neeHa 6asa
Kom6uH1paHa n3pabotka

Omjer mjesanja prah / tekucina (dubliranje u silikonu)

200g/31ml.
400g/62ml

Lijevana proteza

Expasol

Model: 65 % (20 ml)
Kiveta: 65 % (40 ml)

Dest. voda

Model: 35 % (11 ml)
Kiveta: 35 % (22 ml)

Kombinirani rad

Model: 75 % (23 ml)
Kiveta: 75 % (46 ml)

Model: 25 % (8 ml)
Kiveta: 25 % (16 ml)

Konvencionalna metoda:

Temperatur Brzina zagrijavanja Vrijeme drzanja konac¢ne temperature
23-270°C 5°C/min 40 min
270 — 580 °C 7°C/min 30 min
580 — 950 °C 9 °C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o veli¢ini i broju kiveta)
Lijevanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE )

Po hladenju (sobna temperatura) izkivetirajte objekat iz ulozne mase.
Hladite do sobne temperature polako, bez naglog hladenja.
SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi

TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C - 23°C

UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST: Proizvod sadrzi kvarc. Opasnost od oStecenja pluca kroz produzeno ili ponovljeno
izlaganje ako se udise. Nemojte udisati

prasinu. Preporucujemo da nosite pola maske sa filterom FFP1.
GARANCIJA! Nasa pisana, usmenaiili prakti¢na uputstva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima i testiranjima,

zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod se stalno testira i zato su moguce izmjene i dopune
postojecih uputstava za upotrebu.

0Odnos mesanja prah / te¢nost (dubliranje u silikonu)
200g/31ml.
400g/62ml

Dest. voda

Model: 35 % (11 ml)
Kiveta: 35 % (22 ml)

Model: 25 % (8 ml)
Kiveta: 25 % (16 ml)

Expasol

Model: 65 % (20 ml)
Kiveta: 65 % (40 ml)

Model: 75 % (23 ml)
Kiveta: 75 % (46 ml)

Proteza sa livenom bazom

Kombinovani rad

Konvencionalna metoda:

| Vreme odrzavanja

Temperatura Krajnje temp. | Brzina grejanja

23-270°C 5°C/min 40 min
270 -580°C 7°C/min 30 min
580 - 950 °C 9 °C/min 60 min

Vreme u peci: minimalno 1 sat (zavisno od velicine i broja kiveta)

Livenje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE )

Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekat iz ulozne mase.

Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih sredstava za hladenje.

SKLADISCENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23°C

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA: Proizvod sadrzi kvarc. Opasnost od ostecenja pluca kroz dugotrajnu ili ponovljenu
izlozenost ako se udise. Nemojte udisati prasinu. Preporucujemo da nosite pola maske sa filterom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koriStenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima
te se tako smatraju standardim vrednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promene i
dopune postojecih uputstava.

CoofiHOC Ha Mecatkbe Ha TeYHOCTa (CUTUKOH)
200 r npaB / 31 M TEYHOCT..........
400 r npaB / 62 Mn TeYHOCT.

| llect. Boga

| Exnacon

mogen: 65 % (20 mn)
nnoya: 65 % (40 mn)

mogen: 35 % (11 mn)

Mpotesa co neeHa 6asa nnova: 35 % (22 wn)

mopen: 35 % (11 mn)
nnoya: 35 % (22 mn)

mopen: 25 % (8 mn)

KomGuHupaHn n3pabotku nnova: 25 % (16 mn)

KoHBeHuUMOHaHa MeToaa:

Temneparypa Bp3uHa Ha 3arpeBatbe Bpeme Ha 3appxyBarbeHa KOHeYHaTa TemMneparypa
23-270°C 5 °L/mun 40 mMuH
270 -580°C 7 °L/MuH 30 MuH
580 - 950 °C 9 °Ll/muH 60 MUH

Bpeme Bo neukara: MMHMManHo 1caat (3aBUCHO Of ronemuHata 1 6pojoT Ha KuBeTaTa)

Jleetbe (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE )

Mocne naperse Ha knBetata (cobHa Temnepartypa) U3Bagete ro 06jeKToT Of MacaTa 3a BOXyBakbe.
NapeTte Ha cobHa Temnepatypa (noneka 6e3 3a6p3yBatbe).

CKJTAAUPAHSE: Ha cobHa Temnepatypa
TEMMNEPATYPA HA B/TOXYBAHSE: 19 °C - 23°C

BE3BEAHOCHU UHCTPYKLIUW: Mpown3Bopot coppxu keapL,.Mocton pusnk o owwTtetyBake Ha 6ennte 4po6osu
BO C/yyaj Ha JONrOTpajHa UMM NPONOHTMpaHa U3noxeHocr. MpalwakoT fa He ce BauwWyBa. MpenopayyBame npu
paboTa Hocerbe Ha Macka co puntep EDM1.

FAPAHLIMJA! HawwuTte HanuwwaHu, yCMEHU UM NPAKTUYHW YyNaTcTBa 3a KOPUCTEHE Ce TemenaT Ha Haleto
MCKYCTBO U TeCTUpatbaTa Na 3aToa ce CMeTaar 3a CTaHAapAHN BpenHocTi. Npon3BoauTe NoCTojaHo ce TecTMpaat
11 3aT0a Ce BO3MOXHI MPOMEHU 1 10NO/HYBakE Ha yNaTCTBOTO KOe BeKe NoCTou.



