NAVODILA ZA UPORABO INTERVEST K + B SPEED SL ¢

KONVENCIONALNA METODA: Ce kivete ne postavite v pe¢ po 15-20 minutah, delo

Fosfatna vlozna masa za krone in mosticke, primerna tako za hitro kot konvencionalno ¢ nadaljute po konvencionalni metodi zagrevanja.

metodo.

Mesalno razmerje prah / tekocina: 160 g (1 vrecka) / 40 ml tekocine

krona prevelika, zmanjsati koli¢ino Expasola.

+5% EXPASOLA
- 5% EXPASOLA

1. Modelacija v akrilatih
2. Mesanje vecje koli¢ine vlozne mase

3. Priporo¢amo uporabo kovinske kivete pri velikosti 6x in 9x. Za kiveto velikost
6 uporabiti najmanj 2 sloja kerami¢nega traku, za kiveto velikost 9 pa 3 sloje

keramicnega traku, ker je potreben vedji prostor za ekspanzijo.
4. Keramicni trak ne mocite z vodo.

5. Za dobro kvaliteto povrsine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi vlozne mase je

priporocljivo rocno mesanje 15 sekund in vakuumsko 60 sekund.

6. Uporabite mesalno posodo, ki jo uporabljate izklju¢no za fosfatno viozno maso,
SKLADISCENJE: Pri sobni temperaturi

nikakor ne isto kot za mavec. Poskrbite da vlozna masa ne pride v stik z mavcem.

HITRA METODA: pomembi podatki

kanali navzdol, ne da bi se neposredno dotikala dna ali stene peci (uporabiti kerami¢ni
distan¢nik).

2. Kiveto postavite v pe¢, segreto na kon¢no temperaturo, po 15-20 minutah od prvega

stika tekocine z viozno maso. Koncna temperatura je odvisna od vrste zitine (npr. i GARANCUA! Nasa pisna, ustna ali prakticna navodila za uporabo temeljijo na nasih
i izkusnjah in testiranjih, zato se lahko smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se

3. PeC naj ostane na koncni temperaturi za kiveto velikost 1-30 minut, za kiveto velikost vseskozi testira, zato so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih navodil za uporabo.

[-BOND 02, I-BOND LO in I-BOND NF 900°C).

3-40 minut, za kiveto velikost 6 - 60 minut in za kiveto velikost 9 - 90 minut.

UPUTE ZA UPORABU INTERVEST K + B SPEED HR

Fosfatna ulozna masa za krune i mostove , namijenjena brzoj i konvencionalnoj metodi.
Omjeri mijeSanja prah / tekucina: 160 g (1 vreCica) / 40 ml tekucine

VECA KONCENTRACIJA EXPASOLA -+ VECA EKSPANZIJA - VECA KRUNA - Ako je
kruna prevelika smanjite kolic¢inu Expasola.

1. Modelacija u akrilatima +5% EXPASOLA

2. Mijesanje vece kolic¢ine ulozne mase - 5% EXPASOLA

3. Preporucujemo koristenje metalnih kiveta velicina 6x ili 9x. Za kivetu 6x Koristiti
dva sloja keramicke trake, a za kivetu 9x tri sloja zbog vece potrebe za prostorom
ekspanzije.

4. Keramicku traku ne mociti s vodom.

5. Koristiti posudu iskljucivo za uloznu masu, ne mijesati gips u istoj posudi. Paziti da
ulozna masa ne dode u kontakt s gipsom.

6. Za dobru kvalitetu povrsine i kemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase
preporuca se ru¢no mijesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

BRZA METODA: vazni podatci

1. Glatku povrsinu uloZne mase razbrazdati i postaviti kivetu u pe¢ okomito s dolivnim
kanalima prema dolje. Paziti da se kiveta direktno ne dodiruje dna ili stranica peci
(uporabiti keramicki razdjeljnik).

2. Kivetu postaviti u pe¢ zagrijanu na konac¢nu temperaturu nakon 15-20 min. od prvog

Programske

4. Pec prvih 10 minut ne odpirajte, moznost eksplozije!

Enostavne, neprogramske Zarilne peci
¢ Kiveto postavite v hladno pec in jo zagrejte na 270°C. Temperaturo vzdrzujte 45-60 minut.

VECJA KONCENTRACIJA EXPASOLA -+ VECJA EKSPANZIJA --» VECJA KRONA - Ce je
¢ kivete.

Nato pec zagrejte na koncno temperaturo in vzdrzujte 30-90 minut, odvisno od velikosti

Zarilne peci

Cas vzdrzevanja konéne)

Temperatura
P | temperature

] 7°C/min

Sobna temperatura- 270°C 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - koncna temperatura kivete (I-BOND

02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

TEMPERATURA VLAGANJA: 19 °C - 23 °C
1. Gladko povrsino vloZzne mase razbrazdate in postavite kiveto v pe¢ pokonci, z dolivnim  :
¢ VARNOSTNA NAVODILA: Izdelek vsebuje kvarc. Tveganje za bolezni plju¢ pri dolgotrajni

ali ponavljajo¢i se izpostavljenosti pri vdihavanju. Ne vdihavati prahu. Priporo¢amo

uporabo obrazne polmaske s filtrom FFP1.

4. Pec se prvih 10 minuta ne otvara, mogucnost eksplozije!
KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pe¢ nakon 15-20 minuta rad se
nastavlja konvencionalnom metodom zagrijavanja.

Jednostavne neprogramske peci za Zarenje

Kiveta se postavi u hladnu pec¢ da se zagrije na 270°C. Temperatura se odrzava 45-60
minuta, zatim se pec zagrije na konacnu temperaturu te odrzava 30-90 minuta, ovisno
o velicini kivete.

Programske peci za Zarenje

Temperatura rzina rijeme odrzavanja
P | grijanja | zavrSne temper.

Sobna temperatura - 270°C 7°C/min 40 min

270-580°C 7°C/min 30 min

580°C - konacna temperatura kivete

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) ~ 9°C/min 30 min

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23°C

SIGURNOSNE UPUTE: Proizvod sadrzi kvarc. Rizik od oStecenja pluca kroz produzenu ili
ponovljenu izloZzenost ako se udahne. Nemojte disati prasinu. Preporu¢ujemo da nosite
polovicu s maskom s filterom FFP1.
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4. Pec se ne otvara prvih 10 minuta!

INSTRUKCIJE ZA UPOTREBU INTERVEST K+ BSPEED SR

Masa za ulaganje na bazi fosfata, za ulaganje “speed” metodom ili konvencionalnom
metodom.

Odnos praha | tecnosti pri mesanju : 160 g (1 vreca) /40 ml Expasol-a

EN ISO 15912

Verzija: 11/2023
Made in Slovenia

SR

INTERDENT d.0.0.
Zemunska 22, lok 3
RS-11070 Novi Beograd
T/F:+381M 2175374
www.interdent-bg.com

KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pec nakon 15-20 minuta,
ulaganje se nastavlja konvencionalnom metodom.

Jednostavne neprogramske peci za zarenje

Kiveta se postavi u hladnu pec | zagreva se do 270*C.Temperatura se odrzava

VECA KOLICINA EXPASOL-a(tecnosti) ~-» VECA EXPANZIJA -+ VECA KRUNA -+ Ako je
kruna pre-velika, smanijiti kolicinu Expasol-a.

Programske peci za zarenje

45 -60minuta.Zatim se pec zagreje na konacnu temperaturu | odrzava 30 - 90minuta.

1. Modelovanje u akiilatima o 2 Temperatura Krajnje temp | Brzina IEIE] | Vreme odrzavanja
2. Mesanje vece kolicine ulozne mase - 5% EXPASOL " ’ " ’ "
3. Preporuéujemo upotrebu metalne kivete pri velicini 6x i 9x. Uvek koristiti 2 sloja ~ _>obna temp. - 270°C 7°C/min 40 min
keramicke trake za kivetu br.6 | 3 sloja trake kada se koristi kiveta br.9, da bi se ~ 270-580°C 7°C/min 30 min
obezbedila dobra expanzija. 580°C - konacna temp.
4. Keramicku traku ne kvasiti vodom. (I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

5. Da bi bilo dobro izmesano, dobra hemijska reakcija, kao i dobar kvalitet povrsine,
preporucujemo da se mesa 15 sec. rukom pa 60 sec u vakuumu.

6. Masu za ulaganje ne mesati u istoj posudi u kojoj se mesao gips. Voditi racuna da
masa ne dodje u kontakt sa gipsom.

SKLADISCENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C - 23°C

BRZA METODA: vazni podaci

1. Glatku povrsinu ulozne mase izbrazdati | postaviti kivetu u pec uspravno, sa ulivnim
kanalima na dole, i paziti da kiveta ne dodiruje dno ili stranice peci(upotrebiti keramicki
odbojnik).

da nosite pola maske sa filterom FFP1.

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA: Proizvod sadrzi kvarc. Opasnost od oStecenja pluca kroz
dugotrajnu ili ponovljenu izloZzenost ako se udise. Nemojte udisati prasinu. Preporucujemo

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena, ili prakticna uputstva za upotrebu, temelje se na

2. Kivetu postaviti u pec, koja je zagrejana na konacnu temperaturu, nakon 15-20 min.
Konacna temperatura zavisi od vrste legure (npr. I-BOND 02, I-BOND LO i I-BOND NF

nasim iskustvima | rezultatima | radi toga se mogu tretirati samo kao standardne vrednosti.

kontakta tekucine s uloznom masom. Konacna temperatura ovisna je o vrsti slitine Proizvod se | sve vreme testira | moguce su promene | dopune postojecih uputstava za

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koristenje temelje se na

(npr. I-BOND 02, I-BOND LO i I-BOND NF 900°C).
3. Pec ostaviti na konacnoj temperaturi: za kivetu 1-30 min., kivetu 3-40 min., kivetu
6 - 60 min. i kivetu 9 - 90 minuta.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU INTERVEST K + B SPEED BS

Fosfatna ulozna masa za krune i mostove, namjenjena brzoj i konvencionalnoj metodi.
Omjer mjeSanja prah / tekucina: 160 g (1 vrecica) / 40 ml tekucine

VECA KONCENTRACIJA EXPASOLA -+ VECA EKSPANZIJA - VECA KRUNA - Ako je
kruna prevelika, smanijiti koli¢inu Expasola.

1. Modelacija u akrilatu +5% EXPASOLA

2. Mjesanje vece kolicine ulozne mase - 5% EXPASOLA

3. Preporucujemo koristenje metal kivete velicine 6x i 9x. Za kivetu broj 6 upotrijebiti
najmanmje dva sloje kerakicke trake, za kivetu broj 9 tri sloja keramicke trake, jer je
potrebanm veci prostor za ekspanziju.

4. Keramicku traku ne kvasiti vodom.

5. Za dobru kvalitetu povrsine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase je
preporucljivo ruéno mjesanje 15 sekundi i vakuumsko 60 sekundi.

6. Upotrijebite posebnu posudu za mijeSanje ulozne mase, nikada posudu u kojoj sa
mijesa gips. Paziti da ulozna masa ne dode u dodir sa gipsom.

BRZA METODA: vazne napomene

1. Glatku povrsinu uloZzne mase nagrubiti i postaviti kivetu u pe¢ uspravno, s dolivnim
kanalimna nadole, da se ne dotice neposredno dna ili stijenke peci (upotrijebiti
keramicki distancer).

2. Kivetu postaviti u pe¢, zagrijanu na konacnu temperaturu, 15-20 minuta od prvega
dodira tekucine sa uloznom masom. Konacna temperatura zavisi od vrste legure
(npr. I-BOND 02, I-BOND LO i I-BOND NF 900°C)

3. Pec ostaje na konacnoj temperaturi za kivetu veli¢ine 1-30 minuta, za kivetu veli¢ine
3-40 minuta, za kivetu veli¢ine 6 - 60 minuta i za kivetu veli¢ine 9 - 90 minuta.

4. Pec se prvih 10 minuta ne otvara!

NAVOD K POUZITi INTERVEST K+B SPEED Cs i

Fosfatova zatmelovaci hmota pro rychlé i klasické vypalovani.

Misici pomér prasek/tekutina: 160 g (1 sacek) / 40 ml tekutiny

pfi zatmelovani vétsich korunek snizte koncentraci EXPASOLU.

1. Modelace z akrylovych pryskyfic +5 % EXPASOL
2. Miseni vétsiho mnozstvi zatmelovani hmoty -5 % EXPASOL H
3. Doporucujeme pouziti kovovych licich krouzki velikost 6 nebo 9. Pri zatmelovani do :

vrstvy. Zajistite tak sprévnou expanzi.
Keramické pasky nenamdcejte.

bl

5. Smés michejte po dobu patndcti vtefin rucné, déle pak 1 minutu ve vakuu. Pfi dodrzenf
této doby michdni bude smés fadné rozmisena a povrch odlitku hladky, rovnéz bude

zajisténa spravnd chemickd reakce.

6. Pro zatmelovaci hmotu a sadru pouZivejte jiné michaci nddoby. Hmota nesmi pfijit do
i SKLADOVANI: pfi pokojove teploté
i TEPLOTA PRI ZPRACOVANI: 19 °C - 23 °C

1. Zdrsnéte povrch krouzku a krouzek umistéte do vypalovaci pece licim otvorem dold. ; ’
{ BEZPECNOSTNI INSTRUKCE: Vyrobek obsahuje kiemen. Nebezpeci poskozeni plice pfi

styku se sddrou!

Rychlé vypalovani - dilezité pozndmky

Krouzek se nesmi dotykat dna ani stén komory pece.

2. 15-20 minut po zacdtku michani zatmelovaci hmoty s tekutinou umistéte krouzky
do pece, kterd je vyhfatd na konecnou teplotu. Konecna teplota zavisi na typu slitiny i

(napt. I-BOND 02, I-BOND LO a I-BOND NF 900°C).

90 minut.

GEBRAUCHSANLEITUNG FUR INTERVEST K + B SPEED  DE

Schnell oder konventionell aufheizbare, phosphategebundene Einbettmasse.
Mischungsverhéltnis Pulver/Flissigkeit: 160 g (1 Beutel) /40 ml Fliissigkeit

JE HOHER DIE KONZENTRATION VON EXPASOL DESTO HOHER DIE EXPANSION -»
Wenn Krone zu gross ist, verringern Sie die Konzentration von Expasol.

nasem iskustvu i testiranjima te se lako smatraju standardim vrijednostima. Proizvodi se
neprestano testiraju i zato su moguce promjene i dopune postojecih uputa.

KONVENCIONALNA METODA: Ako se kiveta ne postavi u pec 15-20 minuta po ulaganju,
dalje se radi konvencionalnom metodom zagrijavanja.

Jednostavne, neprogramske peci za Zzarenje

Kiveta se postavi u hladnu pec i zagrijava na 270°C. Temperatura se zadrZava 45-60
minuta. Nakon toga se pec zagrije na konacnu temperaturu i zadrzava 30-90 minuta,
ovisno od veli¢ine kivete.

Programske peci za zarenje

Temperatura Brzina zagrijavanja Vreme odrzavanja
Sobna temp. - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min

580°C - konacna temperatura kivete

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) ~ 9°C/min 30 min

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C - 23°C

UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST: Proizvod sadrZi kvarc. Opasnost od oStecenja pluca kroz
produzeno ili ponovljeno izlaganje ako se udiSe. Nemojte udisati

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena ilii prakticna uputstva za upotrebu temeljimo na nasim
iskustvima i testiranjima, zato se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod
je podlozan stalnom razvoju i moguce su promjene i dopune postojecih uputstava za
upotrebu.

4. Po vlozeni krouzku ponechte dvitka vypalovaci komory 10 minut uzaviend - hrozi
vzplanuti vosku!

KLASICKE VYPALOVANI: Jestlize nevlozite krouzek do pece po 15-20 minutach, musite
vypalovat klasickou metodou.

VYSSi KONCENTRACE EXPASOLU MA ZA NASLEDEK VETSI EXPANZI. > V&tsi korunky: | Pece s manualnim ovlddanim:
Krouzek vlozte do chladné pece a vyhfivejte aZ na teplotu 270°C. Tuto teplotu udrzujte po
i dobu 45-60 minut.

i Vyhiejte na kone¢nou teplotu a tu udrzujte po dobu 30-90 minut podle velikosti krouzku.

P ci N . A , . ... ... : Peces elektronickym reguldtorem:
krouzku €. 6 pouzijte vzdy dvé vrstvy keramického pasku, u krouzku 9 pouzijte tfi : ICKy gu

Teplotni rozsah Narust teploty Drzeni teploty
Pokojova teplota - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min

580°C - konecna teplota

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min

dlouhodobe nebo opakovane expozici vdechovanim. Nevdechujte prach. Doporucujeme
pouziti ochranne obli¢ejove masky s filtrem FFP1.

: ZARUKA: VSechny dstni, pisemné nebo praktické instrukce a nase navody k pouZitf
3. U krouzku ¢. 1 udrZujte kone¢nou teplotu po dobu nejméné 30 minut, u krouzku ¢. 3 i . o y L P iagx p . . . A y vp .
N . o . ) Y .. : jsou sdélovdny a vytvofeny na zdkladé naSich vlastnich zkuSenosti a testl a je tfeba je
nejméné 40 minut, u krouzku €. 6 alespon 60 minut a u krouzku ¢. 9 udrZujte teplotu : . . P S o P -
i povazovat za standardni hodnoty. Nas vyrobek je pfedmétem dalsiho vyvoje, proto si

i vyhrazujeme pravo na pfipadnou zménu slozent.

KONVENTIONELLES AUFHEIZEN: Wenn die Muffel nach 15-20 Minuten nicht in den Ofen
gestellt wurde, miissen Sie konventionell Aufheizen.

Ofen mit konventioneller Ofensteuerung

Muffel in der kalten Ofen legen und auf 270°C heizen. Bei 270°C fiir 45 - 60 Minuten halten.
Danach auf Endtemperatur heizen und 30-90 Minuten (abhdngig von der Mufellgrosse)
halten.

Ofen mit Computersteuerung

900°C).

3. Odrzavati konacnu temperaturu min. 30 minuta za kivetubr.1, 40 minuta za kivetu br. 3,

60 minuta za kivetu br. 6 i 90 minuta za kivetu br. 9.

YNATCTBO 3A YINOTPEBA INTERVEST K + B SPEED MK

®docdaTtHa Maca 3a BNOXYBaHE 38 KOPOHKM U MOCTOBM , CO MOXHOCT 3a 6p3a meTopa,
HO UCTO TaKa W KOHBEHLMOHANHA MeToAa Ha BNOXYBatbe

CoopHoc 3a Meluare Ha npas / TeyHocT: 160 r (1 nakysare) / 40 Mn TeuHoCT

MOr0JIEMA KOHLEEHTPALIMJA HA EKSPAZOL -+ TOIOJIEMA EKCMAH3WJA -
MOrOJIEMA KOPOHKA -* Ako e KopoHKaTa norofniema, Hamanete ja KonuyuHata Ha
Ekspazol.

1. Mopgenupatbe Bo akpunar +5% EKSPAZOL

2. Mewarbe Ha norosema Kon4mnHa Ha maca - 5% EKSPAZOL

3. Bu npenopauyBame ynotpeba Ha MeTa/H1 KUBETHU CO BeNLMHa 6% 1 9. 3a KneeTta co
ronemuHa 6p 6 ynotpebete HajManky 2 cnoja kepamuyka Tpaka, 3a kueta 6p 9 6apem
3 cnoja kepamnyka Tpaka, 3aToa LUTo e NoTpebeH norosem NpocTop 3a eKcnaH3uja.

4. Kepamuukata Tpaka He ja notonyBajTe BO BOAa.

5. 3afobap KBanuT Ha NOBPLUMHMTE 1 LOOPa XeMIUCKa peakLmja Npu CTBPAHYBaHETO Ha
macaTa 3a B/I0XyBatbe Ce npenopayyBa pa4yHo Melare 15 cekyHan U BakyyMcKo
60 cekyHau.

6. YnotpebyBajTe nocebeH caj 3a Mellake Ha mMacaTta 3a B0XyBake 1 HUKOrall He
ja MelwajTe BO Caj Kafe LTO MPETXOAHO CTe Melane runc. BHMmaBajTe macata 3a
B/IOXYBHE /1a He [10je BO AOMUP CO FUMC .

BP3A METO[A: BaxH1 nogatouu

1. ThatkaTa noBpLUMHA Ha MacaTa 3a BNIOXYBae ce 136pa3/yBa 1 KuBeTaTa ce BHeCyBa
BO NeyYKaTa Co [IONIMBHUTE KaHaNN HaLloNy ,HO Taka LUTO Aa He Ce A0NMPa HEMoCPELHO
CO [IHOTO UNM 3MA0BUTE Ha NeykaTa (Aa ce ynotpebu kepaMuyku pa3aBojysau).

2. KwuertaTa fia ce NoCTaByW BO NeykaTa 3arpeaHa Ha KoHeuHa Temnepatypa, nocne 15-20
MUHYTU O MOYETOKOT Ha 3aMellyBarbeTo Ha TEYHOCTa CO MacaTa 3a B/OXYBakbe.
KpajHaTa Temnepatypa 3aBucu oa TMNoT Ha MeTanor LUTo ce ynotpebysa (Ha npumep
[-BOND 02, I-BOND LO » I-BOND NF 900°Ll)

3. MeuykaTa fja 0CTaHe Ha KOHeYHaTa TeMnepaTypa 3a kuseta co ronemuHa 1- 30 MuHyTH,

WORKING INSTRUCTIONS INTERVEST K + B SPEED EN !

i minutes you should use conventional burnout.

Shock heat or conventionally heatable, phosphate-bonded investment material.

Mixing ratio powder/liquid : 160 g (1 bag) / 40 ml liquid

crown is to big, the concentration of Expasol should be reduced.

+5% EXPASOL
- 5% EXPASOL

1. Wax-up using acrylics
2. Mixing bigger quantities of investment

3. Using of metal ring 6x or 9% is recommended. Always use two liners when using ring

number 6 and 3 liners when using ring number 9 to provide good expansion.
4. Do not wet ceramic liner with water.

5. For good mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be

mixed 15 seconds by hand and 60 seconds by vacuum.

6. Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that investment does STORAGE: at room temperature

not come into contact with stone.

RAPID FIRING: important notes

holder or ceramic plate.)
15-20 minutes
depends on the type of alloy (eg. I-BOND 02, I-BOND LO and I-BOND NF 900°C).

mould number 9.
4. Keep furnace door 10 minutes closed after insertion of the mould!

INSTRUCCIONES DE USO INTERVEST K + B SPEED ES

Intervest K+B Speed es un material de revestimiento a base de fosfatos para coronas y
puentes dentales, apta tanto para el método rdpido como también para el convencional.

Proporcién de la mezcla de polvo/liquido: 160 g (1 bolsita) / 40 ml de liquido

MAYOR CANTIDAD DE EXPASOL MAS EXPANSION -» UNA CORONA MAS GRANDE si la

corona es demasiado grande, es necesario reducir la cantidad de Expasol.
1. Modelado en resinas +5% EXPASOL
2. Mezcla de mayores cantidades materiales de revestimiento - 5% EXPASOL

upotrebu.

3a KuBeTa co ronemuHa 3-40 MuHYTH, 3a KuBeTa CO ronemnHa 6 - 60 MUHYTH 1 3a
Kugeta co ronemmHa 9 - 90 MuHyTh.
4. TMpeute 10 MUHYTU NeYKaTa He ce oTBapa!
KOHBEHLIMOHAJTHA METO[IA: Ako KuBeTaTa He ce CTaBu BO neukata no 15-20 MuHyTH,
paboTaTta NPoAo/XyBa NO KOHBEHLMOHANHA METOAA Ha 3arpeBatbe.
EnHocTaBHM, HENporpammpaHi neyki 3a xaperbe
KuBetata ce noctaByBa BO nafjHa neuyka u ce 3arpesa Ha 270°Ll. Temnepatyparta ce
3aapxyBa 45-60 muHyTu. MoToa neykarta ce 3arpeBa Ha KOHeyHaTa Temneparypa u ce
3aapxyBa Ha Hea 30-90 MUHYTH, 3aBMCHO Of, rONEeMIUHATa Ha KUBETaTa.

TMporpamMmupaHm neyku 3a xapere

| Bpeme Ha 3aapXyBatbe Ha
| KOHeYHaTa Temnepartypa

Temnepartypa Bp3uHa Ha

| 3arpeBatbe

Co6Ha Temnepatypa — 270°LL 7°LL/ MuH 40 MuH
270-580°L, 7°U/ muH 30 MuH
580°L — koHeYHa Temneparypa Ha K1Betata

v (-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) = 9°L}/muH 30 muH

CKNAJUPAHE: Ha cobHa Temnepatypa

TEMIMEPATYPA HA B/TOXXYBAHE: 19 °C - 23 °C

BE3BEAHOCHUWHCTPYKLINW: Mpon3BoA0T COAPXM KBAPL,.MOCTON pPU3NK 04 OLUTETYBaE
Ha 6enute Apo0OOBYK BO C/TyYaj Ha AONTOTPajHa UK NPONOHrMPaHa U3n0XeHOCT. MNpatuakot
[a He ce Banwysa. Mpenopayysame npu paboTa HoCere Ha Macka co duntep EDMN.
FAPAHLIMJA! Hawute HanuwaHu, YCMEHUM WM MPaKTWYHW YnaTCTBa 3a KOPUCTEHbe
Ce TemMenaT Ha HaLeTo MCKYCTBO M TecTUparata na 3aTtoa Cce CMeTaar 3@ CTaHAapAHM
BpefHocTU. lpon3BoanTe NoCTojaHO Ce TecTupaaT M 3aTtoa Ce BO3MOXHM MPOMEHU W
[0MONHYBake Ha ynaTCTBOTO KOe BEKe MOCTOU.

CONVENTIONAL BURNOUT: If you do not place the mould in the furnace after 15-20

Furnaces with conventional control
i Place mould in cold furnace and heat it up to 270°C. Maintain at this temperature 45-60
i minutes. Heat up to final temperature and maintain it 30-90 minutes, depending on the

HIGHER EXPASOL CONCENTRATION ~» MORE EXPANSION - BIGGER CROWN - Ifthe | size of the mould.

: Furnaces with computer control

Temperature Rate of heating Holding time
Room temperature - 270°C 7°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580°C - final temperature

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) ~ 9°C/min 30 min

INVESTING TEMPERATURE: 19 °C - 23 °C

1. Roughen the mould surface and place the mould with the funnel former facing down SAFETY INSTRUCTIONS: Product contains quartz. Risk of damage to lungs through

and without direct contact to the bottom or the walls in the furnace. (Use distance :
half facemask with filter FFP1.

2. Place the moulds in the furnace, which has been heated up to final temperature, : \ysppANTY! Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our
after first contact of liquid and investment. The final temperature : . ! .
: recommendations for use are based upon our own experience and trials and can only

o ) . ) i be considered as standard values. Our products are subject to further development.
3. Maintain the final temperature at least 30 minutes for mould number 1, 40 minutes : K ) s

; . : Therefore changes in construction and composition are reserved.
for the mould number 3, 60 minutes for the mould number 6 and 90 minutes for the :

prolonged or repeated exposure if inhaled. Do not breathe dust. We recommend wearing

para una mufla del tamafio 9 - 90 minutos.
4. No abra el horno los primeros 10 minutos ya que hay posibilidad de explosion!
METODO CONVENCIONAL: si no coloca las muflas en el horno después de 15-20 minutos,
continde el trabajo segin el método convencional de calentado.
Hornos simples, no programables
Coloque la mufla en el horno frio y caliéntelo a 270°C. Mantenga la temperatura durante
unos 45-60 minutos. Después caliente a la temperatura final y manténgala 30-90 minutos,
dependiendo del tamafio de la mufla.

1. Modellation aus Kunstoff +5% EXPASOL : : antitiat " Hornos broaramables
2. Anmischen von grésseren Mengen der Einbettmasse - 5% EXPASOL Temperature | Steigerung | Haltzeit 3. Recomenjiamos_lg utilizacion de muflas de metal para el tamafio 6xy 9x. Para la mufla prog
3. Fiir Muffeln 6x und 9% immer Stahl-Muffelringe verwerden. Fiir Metall-Muffelringe ~ Raumtemperatur - 270°C 7°C/min 40 min del tamafio 6 utilizar por lo menos 2 capas de tira de base ceramica, para la mufla del Temperatura Velocidad de | Tiempo de
.‘ e ) . T ] tamafio 9 utilizar 3 capas de tira de base cerdmica, ya que se necesita mds espacio para : | mantenimiento de la
der Grosse 6 zwei Vlies-Einlegestreifen, der Grosse 9 drei Vlies-Einlegestreifen 270-580°C 7°C/min 30 min la expansién |calentado | ; tura final
R ) R - | | temperatura fina
verwel?den,. da ein grgssergr Exp‘gnsmnsraum bendtigt wird. 580°C - Endtemperatur 4. No moje con agua la tira de base cerdmica. . o o . ’
4. Den Vlies-Einlegestreifen nicht wéssern ) ) ’ - - I Temperatura ambiente - 270°C 7°C/min 40 min
. . (I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C) 9°C/min 30 min 5. Para obtener una mejor calidad de la superficie y una buena reaccién quimica al fraguar el . - - -
5. Wir empfehlen Interve§t k+B SP?Ed erst 15 S.eku.nden per Hand- und dann 60 material de revestimiento, es recomendable mezclar manualmente durante 15 sequndos ~_270-580°C 7°C/min 30 min
Sekunden im Vacuummischer anmischen damit Sie eine glatte Oberflache bekommen. | A\GERUNG: Raumtemperatur y al vacio durante 60 segundos. 580°C - temperatura final de
6. Benutzen Sie einen Anmischbecher nur fiir Einbettmasse, mischen Sie keine Gipse 6. Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de  la mufla (I-BOND 02, I-BOND LO, 9°C/mi 30 mi
daran an. Verunreinigen Sie die Einbettmasse nicht mit Gips. EINBEHTT-TEMPERATUR: 19 °C- 23 °C revestimiento a base de fosfatos, de ningtin modo use la misma que para el yeso. Trate  |.BOND NF 900°C) min min

de que el material de revestimiento no entre en contacto con el yeso.
METODO RAPIDO: datos de importancia
1. Raye la superficie lisa del material de revestimiento y coloque la mufla levantada en el
horno, con los canales de vertido hacia abajo sin que toquen directamente el fondo o la
pared del horno (utilizar separador ceramico).
Coloque la mufla en el horno calentado a la temperatura final, después de los 15-20
minutos desde el primer contacto del liquido con el material de revestimiento. La
temperatura final depende del tipo de aleacidn (por ejemplo I-BOND 02, I-BOND LO e
[-BOND NF 900°C)
3. El'horno debe quedar en la temperatura final para una mufla del tamafio 1-30 minutos,
para una mufla del tamafio 3-40 minutos, para una mufla del tamafio 6 - 60 minutos y

ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.

TEMPERATURA DE REVESTIR: 19 °C - 23°C

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD: El producto contiene cuarzo. Riesgo de dano a
los pulmones por exposicion prolongada o repetida si se inhala. No respire el polvo.
Recomendamos usar mascarilla con filtro FFP1.

GARANTIA: Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o practicas, se basan en
nuestras experiencias y pruebas realizadas, por lo cual pueden considerarse como valores
estdndar. El producto sigue siendo probado continuamente y es posible que haya cambios y
ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.

SICHERHEITSHINWEISE: Das Produkt enthalt Quarz. Gefahr von Lungenschaden bei
langerer oder wiederholter Exposition beim Einatmen. Staub nicht einatmen. Es wird eine
Halb-Gesichtsmaske mit Filter FFP1 empfohlen.

SCHNELLES AUFHEIZEN: wichtige Hinweise

1. Muffelboden leicht aufrauchen. Muffel aufrecht (Gusstrichter nach unten) und
ohne direkten Kontakt zum Boden oder oder zu den Wanden in den Ofen stellen
(Abstandshalter oder Keramikplatte verwenden).

2. Die Mufell nach 15-20 Minuten nach dem ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der
Einbettmasse in den auf Endtemperatur vorgeheizten Ofen stellen. Die Endetemperatur
abhéngig von der Typ Legirungen (Z.B I-BOND 02, I-BOND LO und I-BOND NF 900°C).

3. Haltezeiten der Endtemperatur: 30 Minuten fiir Muffelring 1, 40 Minuten fiir Muffelring
3, 60 Minuten fiir Muffelring 6 und 90 Minuten fiir Muffelring 9.

4. Ofentiir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten!

GEWAHRLEISTUNG! Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob
sie mundlich, schriftlich oder im Weg praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen 2.
auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und konnen daher nur als Richtwerte
gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir
behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.



OOMOJ/IHUTE/IbHbIE UHCTPYKLIUU 1O RU
MPUMEHEHMIO INTERVEST K + B SPEED

DOCPATHA MAKOBOYHAA MACCA [1/11 KOPOHOK M MOCTOB, UCIOJ/Ib3YETCA NPU
LLIOKOBOM U KNTACCUYECKOM METOJIE.

COOTHOLUELLIEHWE MPY 3AMELLMBAHM: (MOPOLLOK/XMAKOCTb) 160 r (1 MAKET) / 40
M XUOKOCTHN

YEM BOJIbILUE KOHLIEHTPALUS EXPASOLA -» TEM BOJIbLUE PACLUMPEHWUE -
BO/IbLUASI KOPOHKA - Ecnun kopoHka 60/bluas, yMeHbLINTL KonnyecTBo Expasola.

900°C)
3. TMeub nycTb ocTaHeTcs Ha KOHeYHoii Temnepatype Ans kiosetbl No. 1-30 MuHyT, Ans
KtoBeTbl No. 3-40 MunyT, Ans kioBeTbl No. 6 - 60 MuHyT v Ans KioseTbl No. 9- 90 MUHYT.
4. Tleub He oTKpbIBaTb B Te4eHue 10 MunyTt!

KOHBELIMOHA/IbHbIN METO/: Ecnn KIOBETY Bbl He BCTaBMN B NeYb nocse
15-20 MuHyT, TO paboTy NPOAOIKANTE KOHBEHLMOHANbHBIM METOLOM.

0OG6bl4Has neyb - 63 NporpaMmbl
KioBety HeobxoanMo nocTaBUTb B XONOAHYIO neub M Harpetb Ha 270°C. Bpems
nopfepxanus temnepatypbl 45-60 MuUHYT. 3aTeM neyb HarpeBaeTcsi A0 KOHEYHOW

KO/IAAHY BOMbIHLLA KOCbIMLUA KK
H¥CKAY/IAP INTERVEST K + B SPEED

KOPOHKAJIAP YXOHE KOMIP/IEP YLUIH ®OCDAT OPAYbILLI MACCACHI, ECTEH TAHY
)XOHE KNACCUKAIbIK 9ICTE KO/TIAAHBINIAAbI.
APAJIACTBIPY APAKATBIHACDI: (¥HTAK/CY/BIKTbIK) 160 I (1 AKET) / 40 M1 C¥bIKTbIK

KOWbIMABI/NbIFbI HEF¥P/IbIM KM BOJICA EXPASOLA ~» COF¥P/IbIM KOJIAHY
AACbl KEHIPEK -+ YJIKEH KOPOHKA -+ EFEP KOPOHKA YJIKEH BOJICA EXPASOLA
CAHbIH A3AWTY.

MuHyT , No. 6ktoBeT yLiH — 60 MuHyT, No. 9 KioBeT yLiH — 90 MUHYT.
4. TMewri 10 MuHyTTal awnay kepek!

KOHBELMOHAJbAbI SIC: erep kioBeTaHbl 15-20 MUHyTTaH KeiiiH nelke canmaca,
OH/1@ XYMbICTbl KOHBELMOHaNb/Abl SAICMEH XanFacTbipa 6epiHi3.

bargapnamacbi3 KapanaiibiM netw.
KioBeTaHbl cankplH nelike opHanactbipbin, newTti 270°C peiliH Kbi3abIpy Kaxer.
TemnepatypaHbl yctan Typy yakbitbl 45-60 MuHyt. CopmaH KeiliH new eH COHfbl
TemnepatypacbiHa AeiliH Kpi3bin 30-90 MuHyTTail TemnepaTtypcbiH ycTan Typaabl,
KIOBETTbIH, KeneMiHe 6aiiNaHbICTbl.

1. MopenupoBaHue 13 akpunata +5% EXPASOLA Temneparypbl u noaaepxusaercs 30-90 MUHYT, B 33BUCUMOCTH OT pasMepa KIoBeTbl. 1. AkpunaTttaH KypacTpy +5% EXPASOLA Barpapnamarbl newu
2. 3amelwuBaHue 60/bLIOr0 KONMYECTBa NakoBOYHOM Macchl - 5% EXPASOLA MporpaMmupoBaHHas neub 2. OpayblWw MaccaHblH YIKeH caHblHbIH, apanacTblpybl - 5% EXPASOLA
3. Mpu nakoBke 60nbluMX PaboT PeKOMEHAyeM NPUMEHATb MydenbHble Konbla 6x 1 3. YNKeH XyMbICTapfblH OpaybllbiHbIH XaHblHAA MeTannaaH 6 X XoHe 9 X Myden Temnepatypa ﬁ)Kb'"b'Ty §C°H”" TemneparypachIix
9 u3 Metanna. s MydenbHoro konbla No. 6 MCTONb30BaTb NpoKkNanouHyio nerty  IISLEU LT Ckopoctb Bpemn nopnepkanma CcaKuHanapbIiH KoNJaHyra kexec 6epemiz. Myden cakuHacsl ywin No.6, kaGatrait | XbINAAMABIFbI | YCTan TYpy yakpiThl
8 2 cnos, a ana pasmepa No. 9 MCnonb3oBaTh NPOKNAAOUHYIO NIEHTY B 3 C/IOS T.K. | DEDREERITE | DRI T I PR L] TOCEM fleHTaHbl 2 KOMAAHbINCHIH, enwem yiwiH No. 9 Tecem neHTaHbl 3 eiiTkeHi  Benme Temnepatypcol 270°C 7°C/ MuH 40 MuH
Tpebyercs 6o/bLue MecTa ANst PaClUMPeHns Macchbl. KomnatHas Temnepartypa - 270°C 7°C/MuH 40 MuH KabaTTaii MacCaHblH KEHENTYi YLLIH OpblH kebipek Kepek 60n1aabl KONAaHy. 270-580°C 7°C/ MuH 30 MuH
4. Kepamuueckylo NeHTy He MOYTb BOAOIA. 270-580°C 7C/vnn 30 M 4. Kepamuka NEHTacbIH CyMeH cynamay. =
5. [lns nonyueHns 6onee razkoi MOBPXHOCTY MOAEN U Nyulliel XMMIUECKOH peaKLiun . 5. Teric GeTTeH actam VArinep XeHe XaKChl XUMMSIbIK PEakLMAHbI anynapbl yiin 80 C KIOBETaHbIH CORFbI TeMneparypacel
NPV 3aTBEpCHUN NAKOBOUHOI MACChl, PEKOMEHAYETCA 3amMeluvBatme BpydHylo kak 280 C - KOHEUHas TemMneparypa kiogerbl OpaybIl MacCaHbIK KaTybiHAa, 15 CekyHATEPAiH MUHUMYMbI XaHe 60 cexynarepmin  ("BOND 02, 1-BONDLO, FBOND NF 900°C) S°C/muH 30 mwH
MUHUMYM 15 CeKyH[, ¥ 3ameLunBaHme B Bakyyme 60 cekyHA. (-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C)  9°C/mun 30 My BaKyYyMbIH[1aFbl apanacTbipy peTiHae apanacTbipy YChiHbIAMbI. CAKTAY: benme TemneparypacblHaa

6. [ns 3amelwnBaHNs NaKOBOYHON MacChl NPUMEHATb CneLlunanbHyo Nocyay, HO He Ty,
oTopagd angd runca. YyTuTe, NaKoBOYHAs Macca He Ao/MKHa conpukacatbCq C rurncom.

LLIOKOBbIA METOZ;: BAXHO!

1. Thagkylo NOBEPXHOCTb NAKOBOYHOW MAcCCbl B3pPbIXUTb, W MOCTaBUTb KIOBETY
BEPTUKA/IbHO B NeYb IMTbEBLIMU KaHaNaMu K HU3Y, Tak YTo Obl CTEHKW U HO KIOBETbI
He Kacanucb CTEHOK Meun (MCcnonb3oBaTb PebpUCTyio KepaMuueckylo nauTky B
KayeCTBe [NCTAHLMOHHNKA).

2. Mo ucteyeHnn 15-20 MUHYT C MOMEHTA CONMPUKOCHOBEHUS XMAKOCTU C NaKoBOYHO
MacCo, KIoBETy BCTaBUTb B Neyb, PA30rpPeTyo Ha KOHeYHyto TemMnepartypy. KoHeuHas
Temnepartypa 3aBucut ot Buaa cnnasa (Hnp. I-BOND 02, [-BOND LO u I-BOND NF

OAHIIEZ XPHZHZ INTERVEST K + B SPEED GR

YAIKO ETEVELONG GUYKOMNUEVO HE PUOPOPIKO AAAG TTOL WITOPEL va BeppavBel ite pe

BEppKO TANYHA £ITE e LUBATIKG TPOTTO.

Avaloyia piEng okévnc/vypou: 160 g (1 oakovAdkt) /40 ml bypod

YWHAOTEPH ZYTKENTPQZH EXPASOL -+ MEPIZXOTEPH AIAXZTOAH -» MEFAAYTEPH

ITEDANH -+ Av n ote@avn sivat umepBoAika peydAn, n ouykévipwon Expasol Ba mpgmel

va pElwBEL

1. KaholOmwpa og akpuhiKa +5% EXPASOL

2. MIEn peyaAdTEPWV TTOCOTHTWY EMEVELON - 5% EXPASOL

3. Ta pey£dn 6x Kat 9y ouvviotatal n xpron UETAAIKWV SAKTUAiwY. XPnolUOTIOLETE
TAvta 2 aywyoug EMEVOLONG OTAV KAVETE XPror SAKTUAIOL VOLPEPO 6 Kal 3 otav
KAVETE Xprion SAKTLANOL VOUREPO 9 yia EMITEVEN KAAAG S1ACTOANG.

XPAHEHMWE: lNpu koMHaTHOW Temnepatype

TEMIMEPATYPA 3AJIMBKW: 19 °C - 23 °C

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTW: MpoaykT coaepxut KBapy,. PUCcK noBpexaeHns
NErKNX B pe3ynbrate AAUTENbHOTO UM MHOTOKPATHOrO BO3AENCTBIS NpU BAbIXxaHuu. He
BAbIXaiiTe Mbinb. Mbl pekoMeHyeM HOCUTb NonyMacku ¢ punbtpom FFP1.

[TAPAHTUA! Hawn nucbMeHHble, YCTHble WAM  NPaAKTUYECKUe WHCTPYKUMM no
MCMONb30BAHNIO MCXOAAT W3 HALero onbiTa M TeCTUPOBaHWA, W NO3TOMY 3Ha4eHus,
yKa3aHHble B MHCTPYKLMSX MOTYT pacCMaTpuBaTbCs TONbKO B KayecTBe CTaHAapTHbIX.
MpoayKT NOCTOSHHO NPOBEPSIeTCs, NO3TOMY BO3MOXHbI M3MEHEHWsi U AOMOSHEHUS K
CYLLECTBYIOLNM UHCTPYKLMUSAM.

4. Mwatnpeite v TEAK Beppokpacia yia touhayiotov 30 AeTa yia KaAoOTL VOUEPO
1, ToLAAytoToV 40 AeTTTd yia KaAoUTIt VOOUEPO 3, TOLAAYIOTOV 60 AEMTa yia Kahour
VOUUEPO 6 Kat ToUAGxLoTov 90 AemTd yia KaAoOTI VOOUEPO 9.

5. Kpatdte v mopta Tou govpvou KAELoTH yia 10 ASMTd PETd TV £loaywyn Tou
Kahouriou!

ZYMBATIKH KAYZH: Av 8gv TOMOBETAOETE TO KAAOULTIL GTOV PoLPVO 15-20 AeTTd peTa

amo TV TPWTN EMAQN TOL LYPOUL HE TNV £MEVELON Ba TPEMEL VA XPNOILOTIOOETE

ouppatkn kavorn.

DoLpVOL e GUBATIKI PUBLIGN/XEIPIOHO

ToroBsteite 10 KaAOLTL OE KPLO POLPVO Kal Beppaivete pexpL Toug 270°C. Alatnpeite

o' aut ™ Beppokpaocia yla 45-60 Asmtd. AvEQveTe T BEpUOTNTA UEXPL TNV TEAIK

Beppokpaoia kat tn datnpeite 30-90 Aertd, avaloya e TO pEyeBOC TOL KAAOLTTIOV.

®oVupVoL PE NAEKTPOVIKH PUBULON/XEIPIOHO

4. Na kahd piypa, KaAO XNUIKO 800 Kat Aelo amotdmwpa n emévbuon mpémet va [N ettt | Pubpog Béppavong Xpovog Slatnpnang
avapuyBsi yia 15 SsutepoAemta pe To XEpL Kat 60 SUTEPOAETTTA HE KEVO. Oepp. Awpatiov - 270°C 7°C/Aemtd 40 Aertd
5. XPJ]Jougnotsi’Tzs 81c1$|>opsm«') ’uréo)\ pigNG yia v EMEVBLON Kat Slmpopgt’lf YIaokAnpd  270-580°C 7°C/ Nerrth 30 Aerrth
yOo. ®povTIlETe WOTE N EMEVELON VA PNV EPXETAL OE EMAPH HE TOV YOUO. " i
TAXEIA KAYZH: 0npavTIKEC EMONUAVOELG 580°C - TeAwn Bepi. . .
: (I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF 900°C)  9°C/Aemto 30 Aerrto

1. TpayOVeTe TV €MEAVEIN TOU KAAOUTTIOD Kal TOMOBETEITE TO KAAOLTTL GTOV (POLPVO
LE TOV SLapopewTH Xoavng va BAETIEL TIPOG TA KATW KAl XWPIE AUEDN EMAPH LE TOV
TUBHEVA 1 TA TOLXWHATA TOL POLEVOL. (XPOILOTIOIEITE CLUYKPATNTH AMTOCTACEW N
KEPAUIKO 8i0KO.)

2. TomoBsteite Ta KAAOLMIA GTOV POVPVO, O OTOIOC EXEL BeppavBel PEXPL TNV TEAIK
Beppokpaocia, 15-20 AETTTA PETA a6 TV TPWTN EMAPH TOL LYPOD HE TNV EMEVELON.
H tehikn Beppokpacia eEaptatat amd Tov oo Tou PetdAhou (mry. I-BOND 02, I-BOND
LO kat I-BOND NF 900°C)

3. Mnv BpéXeTe/UyPAIVETE TOV KEPAWIKO AYWYO HE VEPO.

INTERVEST K + B SPEED

AMOGHKEYZH: Beplokpacia Swuatiov

OEPMOKPAZIA KATA THN EMENAYZH: 19 - 23 °C

OAHTIEZ AZ®AAEIAL: To mpoiov mepigxel xahadia. Kivéuvog mpokAnong BAGRNG otoug
TIVEDHOVEC ANOYW TIAPATETAREVNG I} EMAVEINNUUEVNC EKBEDNC OE TIEPIMTWOT E0TIVONG. MV
QVATVEETE TN OKOVI]. ZVVIOTOVHE VA GOPATE HACKA NUICEWC TTPOCWwTToU pe GiNtpo FFP1.
EFTYHZH! Eite mapéyoval mpoQopIKa, EITE YPATTTWE, EITE HEOW TIPAKTIKWV, Ol CUOTACELG
ag 6oov agopa tn xpnon Bacidovtat otn SiKN Hag ERMELPIa Kal o€ SOKILEG Kal Lmopolv va
BewpouLVTaL HOVO WG LITOSEIYUATIKA KPLTAPLA. TO TTPOIGV HAG ElVal AVTIKEIUEVO TTEPAITEPW
avamntugng. EMopevwg, S1atnpouie To SIKAIWA TPOTIOTOOEWY OE SO Kal cUVOEDT.

6. Opaybil MaccaHblH apanacTbipynapbl YLWiH apHaibl bIAbICTbI KONAaHyY, 6ipak runc
YLWiH 6ackanapmeH. EckepiHi3, opaybIll Macca runcrneH xaHacybIMbl3 KEpeK.

LLIOK 94ICI: MaHbi3abi!

1. OpayblIl MaccaHblH Teric 6eTi KONCbITChbIH, XoHe TOMEHTi XafblHa KylOFa apHanFaH
KaHangapMeH newuke TiK KIOBETKE LWaPT KOSIP efi, KioBeTTep Kabblpra (kabbiprasbl
Kepamuka TaKTacblH AMCTAHUMOHHMKA PeTiHae KonpaHbiny) new kabbipFanapbl
TUMENTIHAEN eTin KonafaHy Kaxer.

2. OpayLubl MaccaMeH CyMbIKTbIK KOCblNFaHHaH KeiiiH 15-20 MUHYT 6TKEH COH, €H COHFbl
TeMnepaTypacbiHa [iefliH bICbIFaH NELLKe KIOBETTbl OPHANACTLIPY Kaxer.

3. Mew No. 1 ktoBeT yLwiH - 30 MUHYT COHFbI TEMMepaTypacbiH cakTan TypcbiH, No. 3 - 40

K¥H0 TEMMEPATYPACHI: 19 °C - 23 °C

KOPFAFbILLI K¥PAJTAAP: byn 3aTTbiH KypambiHaa kBapuy, 6ap. ¥3ak Hemece GipHelue pet
KonpaHFaH xaraaainaa eknere kayinti. Lanabl xytnaceiH. FFP1 ¢unbtpi 6ap xapTbinai
6emxankbill KONAaHFaHLAPbIHbI3 AYPbIC.

KEMAAIK!  KonpaHy  GoibiHwa  xa3bala, aybi3lwa Hemece  Taxipubenik
HYCKaynbIKTapbIMbI3 6i3AiH Toxipnbemis OeH TecTineyneppeH wWbiFafbl, COHAbIKTaH
HyCKaynblKTapa KepCeTinreH MaHAep TeK CTaHAapTTbl peTiHae FfaHa  Kapanybl
MYMKiH. OHIM yHeMi Tekcepinepi, COHAbIKTaH Ka3ipri HyCKaynblKTapFa e3repictep MeH
TOMbIKTbIPYNAP EHri3iNnyi MyMKiH.

KRONE IN MOSTICKI - OKVIRNE VREDNOSTI / CROWNS AND BRIDGES - RECOMMENDED VALUES / KRONEN UND BRUCKEN - RICHTWERTE
CORONAS Y PUENTES - VALORES INDICATIVOS / KORUNKY A MUSTKY - DOPORUCENE KONCENTRACE / KRUNE | MOSTOVI - OKVIRNE VRIJEDNOSTI
KOPOHKHW U MOCTbI - PEKOMEHAYEMAS KOHLLEHTPALIUA / TIC KAMTAMACDI XX9HE TIC MOCTMI'1 - ¥CbIHbI/IATbIH LUOFbIP/IAHYbDI

Hitra vloZna masa za krone in mosticke na fosfatni bazi. / Shock heat
or conventionally heatable, phosphate-bonded investment material. /
Universell Einbettmasse fiir Kronen und Briickentechnik fiir schnelles und
konventionelles Aufheizen / Un material de revestimiento a base de fosfatos.
| Fosfétovd zatmelovaci hmota pro rychlé i klasické vypalovani. / Ulozna
masa za krune i mostove na fosfatnoj bazi / ®ocdatHas nakoBoYHas macca
A1 KOPOHOK 1 MOCTOB 4151 LLIOKOBOrO MeToAa / MocT neH kabblplakTapra
apHa/FaH WoK afici yLWiH, docdhaTTbl TONTbIPY Maccachl

Neplemenite zlitine za keramiko / Non-precious alloys
ceramic alloys / Kronen und Briicken in Nichtedelmetall
Aufbrennlegirungen / Aleaciones no nobles para cerdmica /
Nahradni slitiny / Neplemenite slitine za keramiku /
HenparoueHHble cnnaBbl nog kepamuky / Kepamukara
YKCACTbIPbINIFaH acbln emMec Kocnanap

(I-BOND 02, I-BOND LO, I-BOND NF,
WIRON 99, REMANIUM, WIROBOND C...)

Zlate zlitine za keramiko / Gold ceramic alloys / Kronen und
Briicken in Edellmetall Aufbrennlegirungen / Aleaciones
de oro para cerdmica/ Slitiny s vysokym obsahem zlata /

Zlatne slitine za keramiku / 3on0Tble cnnaBbl No4 Kepammuky

/ Kepamukara yKcacTbIpbl/iFaH antbiH Kocna

(ORPLID KERAMIK 4, ORPLID KERAMIK 3,
ORPLID KERAMIK 2, DEGUDENT U,

YKCacCTbIpblFaH Kocna

Zlitine za keramiko z zmanj$ano vsebnostjo zlata / Precious
ceramic alloys with smaller % of gold / Kronen und Briicken
in Reduzirten Edellmetal Aufbrennlegirungen / Aleaciones
con menos % de oro para cerdmica /Drahokovoveé slitiny s
niz$im obsahem zlata / Slitine za keramiku s reduciranim
sadrzajem zlata / CnnaBbl Nog Kepamuky ¢ HU3KUM
copiepxanneM / KypamblHaa anTblH a3 kepamukara

Zlitine s talis¢em pod 1150°C / Alloys with liquidus under
1150°C / Kronen und Briicken in Universellegirungen mit
Liquidus T unter 1150°C / Aleaciones con punto de fusién
debajo de 1150°C / Slitiny s bodem téni nizs$im nez 1150°C /
Slitine s talistem ispod 1150°C / CnnaBbl ¢ TeMn. NnaBneHus
Hmxke 1150°C / Temnepatypacsl 1150°C TemeH kocnanap

(INTERPAL, AUROPAL,
MIDOR, ELFENBEINGOLD...)

BIOKER...) (PANGOLD N2, ECO 2000,

PALART, DEGUPAL...)

velikost kivete
Ring size
Muffel gross
Tamafio de la mufla

Velikost krouzku
VeliCina kivete
Pa3mep kroBeThl
Kenemi KIOBET

Razmerje prah : tekocina
Powder : liquid ratio
Pulver : Flussigkeit
Proporcién polvo:liquido
Misici pomér prasek : tekutina
Omijer prah: tekucina

CooeHolueHne MOPOLWOKIXNAKOCTb

Yitnecimi ¥HTak;: CyMbIKTbIK,

Expasol

destilirana voda
distilled water
Destilliert Wasser
agua destilada
destilovana voda
destilirana voda

AUCTMNInpoBaHHas Boaa

TasaptbiniFaH cy

Expasol

destilirana voda
distilled water
Destilliert Wasser
agua destilada
destilovana voda
destilirana voda
OMUCTUIINMPOBAHHas BoAa
TasapTbinFaH cy

Expasol

destilirana voda
distilled water
Destilliert Wasser
agua destilada
destilovana voda
destilirana voda

AUCTMNInpoBaHHas Boaa

TasapTbiniFaH cy

Expasol

destilirana voda
distilled water
Destilliert Wasser
agua destilada
destilovana voda
destilirana voda

ANCTUNINIMPOBAaHHas BoAa

TasapTbiniFaH cy

1%

1x keramicni trak / 1x liner
x Vlies-Einlegestreifen
1x tira de base ceramica
1x vrstva / 1x keramicki trak
1x npoknag.n /1x npoknag.n

60 g : 15 ml
60r:15mn

13 ml (85%)
13 mn (85%)

2 ml (15%)
2 mn (15%)

9 ml (60%)
9 M (60%)

6 ml (40%)
6 M1 (40%)

8 ml (55%)
8 M (55%)

7 ml (45%)
7 mn (45%)

7 ml (50%)
7 mn (50%)

8 ml (50%)
8 M (50%)

1x keramicni trak / 1x liner
1x Vlies-Einlegestreifen
1x tira de base ceramica
1x vrstva / 1x keramicki trak
1x npoknap.n / 1x npoknag.n

160 g : 40 ml
160 r:40 mn

34 ml (85%)
34 mn (85%)

6 ml (15%)
6 Mn (15%)

24 ml (60%)
24 mn (60%)

16 ml (40%)
16 mn (40%)

22 ml (55%)
22 i (55%)

18 ml (45%)
18 M (45%)

20 ml (50%)
20 mn (50%)

20 ml (50%)
20 mn (50%)

2x keramicni trak / 2x liner
2x Vlies-Einlegestreifen
2x tira de base cerdmica
2x vrstva / 2x keramicki trak
2X Npoknaf.n / 2x npoknaa.n

320g:80 ml
320 :80 mn

68 ml (85%)
68 mn (85%)

12 ml (15%)
12 M (15%)

48 ml (60%)
48 mn (60%)

32 ml (40%)
32 mn (40%)

44 ml (55%)
44 mn (55%)

36 ml (45%)
36 mn (45%)

38 ml (50%)
38 mn (50%)

42 ml (50%)
42 mn (50%)

Ox

3x keramicni trak / 3x liner
3x Vlies-Einlegestreifen
3x tira de base cerdmica
3x vrstva / 3x keramicki trak
3x npoknag.n/ 3x npoknaa.n

480 g : 120 ml
4801 :120 mn

96 ml (80%)
96 mn (80%)

24 ml (20%)
24 mn (20%)

66 ml (55%)
66 mn (55%)

54 ml (45%)
54 mn (45%)

60 ml (50%)
60 mn (50%)

50 ml (50%)
50 mn (50%)

54 ml (45%)
54 mn (45%)

66 ml (55%)
66 mn (55%)

teleskopi / rezkalna dela, telescopes / milling, Teleskopen / Frasungen /
telescopios / fresado trabajo / teleskopické korunky / teleskopi / frez tehnika /

Teneckonbl / pesepoka / TENECKOM / TY3ETY

90 -100%

0-10%

65%

35%

60%

40%

55%

45%

konusi / cones / Konus Kronen / conos / kénusové korunky / konusi / koHycbl /
KOHyCTap

75%

25%

50%

50%

45%

55%

40%

60%




