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Indikacije za LOT xxxxxxxNT

Luska Inlay & onlay Reducirana Polno Reducirana
krona anatomska krona previeka

CC DISK Zr HT Multilayer ' ‘ ' . '

Polno anatomski ~ Polno anatomski ~ Polno anatomski most
anteriorni most posteriorni most (<7 ¢lenov)
(3 ¢leni) (3 ¢leni)
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CC DISK Zr HT Multilayer (vecslojni predhodno barvani, visoko translucentni) diski iz biokompatibilnega predhodno
sintranega cirkonijevega dioksida, stabiliziranega z itrijevim oksidom. Uporabljajo se v rezkalnih enotah CAD/CAM. CC DISK
ZrHT Multilayer ustrezajo zahtevam standarda EN SO 6872, tip Il, razred 5.
Kontraindikacije: Uporaba v primeru bruksizma, slabe trdnosti zob ali premalo prostora ni priporocljiva. Ravno tako uporaba
ni priporocljiva pri pomanjkljivi oralni higieni ali pomanjkljivi usklajenosti zve¢nih gibov. Proteti¢ni nadomestki iz diskov se ne
smejo uporabiti v primeru nezadovoljive preparacije ali v primeru napake priizdelavi proteticnega nadomestka.
Predvideni uporabniki: lzdelek je namenjen profesionalnim uporabnikom — zobotehnikom.
Merila zaizbor pacientov: Popolnoma ali delno brezzobi pacienti.

Fizikalne in kemijske lastnosti CC DISK Zr HT Multilayer
Vecslojni predbarvani,

Barva visoko translucentna

Gostota sintranega materiala [g/cm’] >6,02

Upogibna trdnost [Mpa] 800-1200

Toplotni raztezek [10°K ] 10,5

Translucenca [%] 43-51

Radioaktivnost [Ba/g] <01

Topnost [pg/cm’] <50

Zahteve za preparacijo: Za nacin in izvedbo preparacije je odgovoren doktor dentalne medicine. Zasnova ogrodja za
fasetiranje keramike mora ustrezati anatomski obliki zoba. Konektorji morajo biti okrogle oblike. Presek konektorjev je treba
dimenzijsko povecati glede na velikost konstrukcije.
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Spodaj navedene minimalne debeline so referencne vrednosti:

Posteriorno podrocje Okluzalno 0,9 mm Cirkularno 0,5mm
Anteriorno podrocje Incizalno/okluzalno 0,7mm Cirkularno 0,5mm
Krone mosticka na nadgradnjah nad vsadki z dvema ¢lenoma Incizalno/okluzalno 1,0mm Cirkularno 0,7mm
Minimalna debelina vezav med posameznimi ¢leni:

Anteriorni most Z enim ¢lenom 7 mm’
Anteriorni most Z dvema clenoma 9mm’
Posterironi most Z enim ¢lenom 9 mm’
Posterironi most Z dvema ¢lenoma 12 mm’

Rezkanje: Rezkanje se lahko izvaja z dentalnimi stroji CAD/CAM. Proizvajalec stroja mora uporabnika seznaniti z uporabo
primernih svedrov in potrebnimi obrati na minuto za rezkanje CC DISK Zr. Med obdelavo naj diski ne pridejo v stik s tekocino
alioljem, da se ne zabarvajo aliizgubijo trdnosti.

Mokro rezkanje predhodno sintranih diskov je mozno, vendar je pred sintranjem treba konstrukcijo popolno posusiti.
Susenje lahko izvedete v susilni komori na priblizno 80°C ali pod infrardeco lucko. Kot alternativo lahko izberete
nizkotemperaturni program pecenja, ki ne poskoduje konstrukcije. Zareze, ostri robovi ali rahle poskodbe, ¢etudina notranji
strani, lahko zmanjsajo trdnost sintrane konstrukcije, zato je pomembno, da zagotovite zaokrozeno in gladko povrsino po
rezkanju.

Barvanje: Po potrebi lahko konstrukcijo obarvate v Zeleno barvo s standardnimi barvnimi raztopinami, primernimi za
uporabo na cirkonijevi keramiki. Za zagotovitev enotne barve morate konstrukcijo pred barvanjem ocistiti, razmastiti in
osusiti. Za pravilen postopek upostevajte navodila za uporabo proizvajalca barvnih raztopin za barvanje cirkonijevega
oksida.
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SINTRANJE
Priporoceni program sintranja za LOT xxxxxxxNT:

Standardni program: Hitri program:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Enote 1-7 1-3
Hitrost segrevanja 10°C na minuto do 900°C 24°C na minuto do 1020°C
Cas vzdrzevanja 10 minut 10 minut
Hitrost segrevanja 3°C na minuto do 1530°C 25°C na minuto do 1530°C
Koncna temperatura 1530°C 1530°C
Cas vzdrzevanja na 150 minut 90 minut
koncni temperaturi
Ohlajanje Kontrolirano 5°C Kontrolirano 36°C

na minuto do 800°C na minuto do 800°C
nato ohlajanje v zaprti peci nato ohlajanje v zaprti peci

Hitri program je namenjen izklju¢no za enojne previeke in mosticke do 3 ¢lenov.
Za doseganje maksimalne predvidene prosojnosti ali translucence materiala se priporoca uporaba izklju¢no
standardnega programa.

Sintranje lahko izvedete v vseh standardnih peceh, ki so primerne za sintranje cirkon-oksidne keramike. Upostevajte
navodila za uporabo peci.

Faktorkrcitve je odvisen od LOT-a in je naveden na robu diska.

Priporocamo sintranje vloncku za sintranje, v katerega je konstrukcija polozena na primeren granulat. Primeren tip granulata
s0 Zr0, sintrane kroglice. Ko uporabljate loncek za sintranje in granule, poloZite konstrukcijo v granule z okluzalnim delom
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navzdol. Preprecite kontakt z ostalimi konstrukcijami ali nosilci za sintranje. Ce uporabljate nosilce ali zice za sintranje, potem
zagotovite, da le ti ne pridejo v stik s steno kapic. Dentalne ali proteticne konstrukcije in krone izdelane iz cirkonijevega
oksida se lahko sintrajo samo v za to namenjenih peceh. Ce se visti peci sintrajo tudi drugi kerami¢ni materiali ali ¢e se pece
tekoca keramika, lahko to vpliva na sintranje ali na lokalno zabarvanje konstrukcije iz cirkonijevega oksida. Cese sintranju
drugih materialov ni mogoce izogniti, potem priporocamo, da prazno pe¢ zazenete v programu sintranja pri maksimalni
temperaturi preden sintrate cirkon oksidno keramiko.

Fasetiranje keramike: Uporabite lahko katerokoli keramiko za fasetiranje ogrodij iz cirkonijevega oksida. Sledite navodilom
za uporabo keramike za fasetiranje.

Izgotovitev po konc¢nem sintranju: Konstrukcije po sintranju obdelujte z vodnim hlajenjem. S tem preprecite lokalno
pregrevanje in poskodbe materiala.

Skladi$¢enje: Ce so diski skladisceni v originalnem pakiranju na sobni temperaturi, potem ni pricakovati spremembe v
lastnostih materiala, ¢etudi ga skladiscite dlje Casa. Diske ne skladiscite izpostavljene direktnim soncnim Zarkomin jih hranite
nasuhem.

Odstranjevanje materiala: Ostanki diskov in sintrani deli diskov so kategorizirani kot kemijsko inertni, odstranite jih v skladu
zlokalno zakonodajo.

Varnostno opozorilo: Prah je zdravju Skodljiv. Uporabite odstranjevalec prahu. Pri roc¢ni obdelavi uporabite zas¢itno masko
FFP1in nosite zascitna ocala.

Obvestilo: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi s pripomockom, je potrebno obvestiti proizvajalca in
pristojni organ drzave ¢lanice, v kateriima uporabnikin/ali pacient stalno prebivalisce.

Stranski ucinki: Upostevajte moznosti alergijskih preobcutljivosti na vsebino.

Garancija: Nada pisna, ustna ali prakti¢na navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih, zato se lahko
smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi nadaljnje testira zato so mozne spremembe in dopolnitve
obstojecih navodil za uporabo.



Indication guide for LOT »xxxxxxxNT

Veneer Inlay & onlay Reduced Full contour
crown crown

CC DISK Zr HT Multilayer ( o ‘ .

Full contour Full contour Full contour bridge
anterior bridge posterior bridge (<7units)
(3 units) (3 units)
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CC DISK Zr HT Multilayer (multilayer preshade, high translucent) are discs made out of biocompatible pre-sintered
zirconium dioxide stabilized with yttrium oxide. They are used in CAD/CAM milling machines. CC DISK Zr HT Multilayer comply
with demands of the standard ENISO 6872, type Il, class 5.

Contraindications: Using in case of bruxism, inadequate strength of tooth structure or insufficient space is not
recommended. Usage is also not recommended in case of inadequate oral hygiene or inadequate coordination of
masticatory movements. Prosthetic substitutes made out of discs must not be used in case of unsatisfactory preparation of
teethand in case of mistakes in prosthetic substitute.

Intended users: Product isintended to be used by professionals — dental technicians.

Patient selection criteria: Totally or partially edentulous patients.

CCDISK Zr HT

Physical and chemical characteristics Multilayer
Multilayer preshade:

Colour high translucent
Sintered density [g/cm’] >6,02
Flexural strength [Mpa] 800-1200
Thermal expansion [10°K] 10,5
Translucency [%] 43-51
Radioactivity [Bq/g] <0,
Solubility [ug/cm’] <50

Demands for preparation: Doctor of dental medicine is responsible for proper tooth preparation. Design of frame for
ceramic veneering must follow the anatomical shape of the tooth. The connectors must be round in shape. Please consider
that the connector section has to be dimensioned larger, depending on the construction.
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Below written minimal wall thickness dimension are reference values:
Posterior section Occlusal 0,9 mm Circular 0,5mm
Anterior section Incisal/occlusal 0,7mm Circular 0,5mm
Abutment crowns of bridge frameworks with 2 pontics Incisal/occlusal 1,0mm Circular 0,7mm
The connector surface should be at least:
Anterior bridge With one pontic 7 mm’
Anterior bridge With two pontics 9mm’
Posterior bridge With one pontic 9 mm’
Posterior bridge With two pontics 12 mm’

Milling: Milling can be done in any dental CAD/CAM machine. Milling machine's manufacturer mustinform user about suitable
cutters and revolutions per minute for milling CC DISK Zr. Discs must not come into contact with liquid or oil during milling in

ordertoavoid strengthloose or staining.

Wet milling of pre-sintered discs is possible but construction must be dried out completely before sintering process. Drying
canbe done in drying chamber on 80 °C or under infrared light. As an alternative low-temperature firing program can also be
selected, which does not harm the construction. Notches, sharp edges or slight damages, also in inner part, can reduce
sintered construction strength, therefore it isimportant that rounded and smooth surface is ensured after milling.

Coloring: If required, the frame may be colored to desired color with standard coloring solutions that are suitable for
zirconium oxide ceramics. In order to achieve uniform result, it must be ensured that the framework is completely clean,
greaseless and dry before coloring. For the correct working procedure, instructions of the coloring solutions manufacturer

should be followed.
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SINTERING
Recommended sintering program for LOT xxxxxxxNT:

Standard program: Fast program:
CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Units 1-7 1-3
Heating rate 10 °C per minute up to 900°C 24 °C per minute up t0 1020°C
Maintenance time 10 minutes 10 minutes
Heating rate 3°C per minute up to 1530°C 25°C per minute up to 1530°C
Final temperature 1530°C 1530°C
Maintenance time at 150 minutes 90 minutes
the final temperature
Cooling controlled 5°C/ min to 800°C, controlled 36°C/min to 800°C,
then coolingina then cooling in a
closed furnace closed furnace

Fast program isintended to be used for single crowns and bridges with maximum 3 pontics.
In order to achieve the maximum predicted transparency of the material, it is recommended to use only a standard
program.

Sintering can be done in all standard furnaces that are suitable for zircon oxide ceramic. Follow the instruction for use of the
furnace.

Shrinkage factor depends on the lotand itis written on the edge of the disc.

We recommend sintering construction in sintering crucible, placed in suitable granular material. One of the suitable granular
types are ZrO, sintering spheres. If you use crucible with granular material, place the construction with the occlusal side down
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on the granular material in the crucible. Prevent contacts with other frames or sintering carriers. If you use sintering carriers or
wires than make sure that they do not come into contact with the walls of the caps.

Dental constructions and crowns made out of zirconium oxide can be sintered only in suitable furnaces. If other ceramic
materials are fired or alloy is sintered in the same furnace, this can influence the sintering behavior or can cause local
discoloration.

Ceramic veneering: You can use any ceramic suitable for veneering zirconium oxide ceramic. Follow the instruction for use
of ceramic for veneering.

Finishing after final sintering: Any finishing after final sintering must be done with water spray to prevent local overheating or
damage the material.

Storing: If discs are stored in original packaging at room temperature, then changes in characteristics of the material are not
expected, evenif stored foralonger period. Do not expose discs to direct sunlight and keep dry.

Disposal of the residual material: Residual part of discs and sintered part of discs are chemically inert. Dispose them in
accordance with local regulation.

Safety precaution: Powder is harmful to health. Use suction unit. At manual treatment use protective mask FFP1and wear
goggles.

Notice: Any serious incident, that has occurred in relation to the device must be reported to the manufacturer and to the
competentauthority of the Member State in which the user and/or patientis established.

Side effects: Consider possibility of allergic hypersensitivity to the powder.

Warranty: Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are based upon our
own experience and trials and can only be considered as standard values. Our product is subject to further development.
Therefore, alteration in construction and composition of working instructionsis reserved.



Indikationsanleitung fiir LOT x00xxxNT

Veneer Inlay & onlay Reduzierte  Vollkonturkrone
Krone

MAAL
CC DISK Zr HT Multilayer ( o “ .

Vordere Briicke Hintere Briicke Vollkonturbriicke
mit voller 3 mit voller (<7 Einheit)
Kontur 3 (Einheit) Kontur (Einheit)
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Kopieren
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CC DISK Zr HT-Multilayer (mehrschichtig vorschatten, hoch transluzent) sind Scheiben aus vorgesintertem
Zirconiumdioxid, stabilisiert mit Yttriumoxid. Sie wird in CAD/CAM Frasen. CC DISK Zr HT Multilayer entspricht den
Anforderungen des Standards EN1SO 6872, Typ I, Klasse 5.
Kontraindikationen: Abgeraten von der Verwendung wird im Falle von Bruxismus, schlechter Zahnharte oder fehlendem
Platz. Ebenso wird von der Verwendung abgeraten bei mangelhafter Zahnhygiene oder mangelnder Koordination der
Kaubewegungen. Volle keramische Kronen und Briicken diirfen nicht verwendet werden im Falle einer unzureichenden
Praparation oderim Falle eines Fehlers bei der Herstellung der Konstruktion.
Vorgesehene Anwender: Das Produkt st fiir die Verwendung durch Fachleute — Zahntechniker — bestimmt.
Patientenauswahlkriterien: Vollig oder teilweise zahnlose Patienten.

Physikalische und CCDISK Zr HT
Chemische Eigenschaften Multilayer
Mehrschichtig vorschatten,

Farbe hoch transluzent
Dichte [g/cm’] >6.02
Biegefestigkeit [Mpa] 800-1200
Koeffizient der thermischen Ausdehnung [10°K'] 10,5
Transluzenz [%)] 43-51
Radioaktivitat [Ba/g] <0,1
Loslichkeit [ug/cm’] <50

Anforderungen fiir die Praparation: Fir die Art und Ausfiihrung der Prdparation ist der Doktor der dentalen Medizin. Das
Design des Rahmens fiir facettieren der Keramik muss der anatomischen Form des Zahns entsprechen. Die Konnektoren
miissen rund sein. Die MaBe des Querschnitts der Konnektoren miissen je nach GroBe der Konstruktion vergroBert werden.
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Die unten aufgefiihrten minimalen Wanddicken sind Referenzwerte:

Posteriorer Teil Occlusal 0,9 mm Circular 0,5mm
Anteriorer Teil Incisal/occlusal 0,7mm Circular 0,5mm
Krone einer Briicke auf Aufbauten tiber Implantaten mit zwei Gliedern  Incisal/occlusal 1,0mm Circular 0,7mm
Mindeststarke der Verbindungen zwischen den einzelnen Gliedern:

Anteriore Briicke Mit einem Glied 7mm’
Anteriore Briicke Mit zwei Gliedern 9mm’
Posteriore Briicke Mit einem Glied 9mm’
Posteriore Briicke Mit zwei Gliedern 12 mm’

Frasen: Frasen kann mit dentalen CAD/CAM-Maschinen ausgefiihrt werden. Der Hersteller der Maschine muss den Nutzer
Uiber die Benutzung der angemessenen Bohrer und Umdrehungen pro Minute informieren. Wahrend der Bearbeitung sollen
die Scheiben nicht in Kontakt mit Fliissigkeit oder Ol kommen, damit sie sich nicht verfarben oder an Festigkeit verlieren.
Nasses Frasen vorgesinterter Scheiben ist méglich, es ist aber notig die Konstruktion vor dem Sintern génzlich zu trocknen.
Trocknen kann in einem Trockenkammer bei 80 °C stattfinden oder unter einer Infrarotlampe. Als Alternative kann ein
Brennprogramm mit niedriger Temperatur gewahlt werden, dass die Konstruktion nicht beschadigt. Kerben, scharfe Kanten
oder leichte Beschddigungen, wenn auch an der inneren Seite der Konstruktion, kénnen die Festigkeit der gesinterten
Konstruktion verringern. Infolgedessenist es wichtig, eine gerundete und glatte Oberflache nach dem Frasen zu erzielen.
Farben: Wenn nétig, kann die Konstruktion in der gewiinschten Farbe mit fiir die Verwendung auf Zirkonium Keramiken
geeigneten Standardfarblosungen gefdrbt werden. Fiir die Gewahrleistung einer einheitlichen Farbe muss die Konstruktion
vor dem Férben gereinigt, entfettet und getrocknet werden. Fiir weiteres Vorgehen beachten Sie die Anleitungen des
Herstellers der Farblosungen fiir die Farbung von Zirkonium Keramiken.



7 L DE |
SINTERN
Empfohlenes Sinterprogramm fiir LOT xxxxxxxNT:

Standardprogramm: Schnellprogramm:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Einheiten 17 1-3
Erwarmungsgeschwindigkeit 10°C pro Minute auf 900°C 24°C pro Minute auf 1020°C
Erhaltungszeit 10 Minuten 10 Minuten
Erwarmungsgeschwindigkeit 3°C pro Minute auf 1530°C 25°C pro Minute auf 1530°C
Endtemperatur 1530°C 1530°C
Dauer der Aufrechterhaltung 150 Minuten 90 Minuten
der Endtemperatur
Abkuhlung 5°C / min auf 800 °C geregelt, 36 °C/ min auf 800 °C geregelt,

dann in einem geschlossenen dann in einem geschlossenen
Ofen abgekiihlt Ofen abgekiihlt

Das Schnellprogrammiist ausschlieBlich fiir Einzelkronen und Briicken bis zu 3 Gliedern vorgesehen.
Zum Erreichen der maximalen vorgesehenen Lichtdurchléssigkeit des Materials wird ausschlieBlich der Anwendung
des Standardprogramms empfohlen.

Das Sintern kann in allen Standarddfen vorgenommen werden, die zum Sintern von Zirkonoxidkeramiken geeignet sind.
Beachten Sie die Anweisungen zur Benutzung der Ofen.

Der Faktor des Schrumpfensist abhangig von der Serie und am Rand der Scheibe vermerkt.

Wirempfehlen das Sinternin einem Topfzum Sintern, in dem die Konstruktion auf einem geeigneten Granulat gelagertist. Ein
geeigneter Typ des Granulats sind gesinterte ZrO,-Kugeln. Wenn Sie einen Topf zum Sintern und Granulat benutzen, legen
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Sie die Konstruktion mit der okklusalen Seite nach unten auf die Kugeln. Vermeiden Sie den Kontakt mit anderen
Konstruktionen oder Tragern zum Sintern. Wenn Sie Trager oder Dréhte zum Sintern benutzen, dann gehen Sie sicher, dass
diese nicht mit den Wanden der Kappen in Kontakt kommen. Dentale Konstruktionen und Kronen hergestellt aus Zirkonoxid
konnen nur in dafiir vorgesehenen Ofen gesintert werden. Wenn im gleichen Ofen andere keramische Materialien gesintert
werden oder fliissige Keramik gebrannt wird, kann das Sintern beeinflusst werden oder es kénnen lokale Verfarbungen der
Konstruktion aus Zirkonoxid auftreten.

Facettieren der Keramik: Sie konnen jede beliebige Keramik zum Facettieren des Geriists aus Zirkonoxid benutzen. Folgen
Sie den Gebrauchsanweisungen der Keramiken zum Facettieren.

Vollendung nach beendigtem Sintern: Bearbeiten Sie die Konstruktionen nach dem Sintern mit Wasserkiihlung. Damit
verhindern Sie eine lokale Erwdrmung und Beschddigung des Materials.

Lagerung: Wenn die Scheiben in der Originalverpackung bei Raumtemperatur gelagert werden, dann sind keine
Verdnderungen in den Eigenschaften des Materials zu erwarten, auch wenn es fir lange Zeit gelagert wird. Lagern Sie die
Scheiben nichtdirekt dem Sonnenlicht ausgesetzt und trocken halten.

Entsorgung des Materials: Reste der Scheiben und der gesinterten Teile CC Disk Zr sind als chemisch inert kategorisiert,
entsorgen Sie sie in Einklang mit der ortlichen Gesetzgebung.

Sicherheitswarnungen: Der Staub ist gesundheitsgefahrdend. Verwenden Sie einen Staubentferner. Verwenden Sie bei der
manuellen Bearbeitung eine Schutzmaske FFP1.

Notiz: Jeder schwerwiegende Vorfall, der im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten ist, muss dem Hersteller sowie
derzustandigen Behorde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender und/oder Patient niedergelassenist, gemeldet werden.
Nebenwirkungen: Beachten Sie die Mgglichkeit einer allergischen Uberempfindlichkeit auf den Inhalt.

Garantie: Unsere schriftlichen, miindlichen und praktischen Gebrauchsanweisungen basieren auf unseren Erfahrungen und
Tests, deswegen sind sie nur als Standardwerte zu verstehen. Das Produkt wird standig getestet und es sind Anderungen
und Ergdnzungen zu den bestehenden Anweisungen méglich.
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Vodi¢ po indikacijama za LOTxx0oxxxNT

Ljuska Inlay & onlay Reducirana Anatomska
kruna kruna

MAAL
CC DISK Zr HT Multilayer ( o “ .

Anatomski Anatomski Anatomski most
anteriorni most posteriorni most (<7 ¢lanova)
(3 ¢lana) (3 ¢lana)
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Kapica
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CC DISK Zr HT Multilayer (viSeslojno obojeni, visoko translucentni) disk od biokompatibilnog predsintranog cirkonijevog
dioksida, stabiliziranog s itrijevim oksidom. Upotrebljava se u CAD/CAM uredajima za frezanje. CC DISK Zr HT Multilayer
zadovoljava zahtjevima standarda EN1SO 6872, tip Il, razred 5.

Kontraindikacije: U slucajevima bruksizma, neadekvatne tvrdoce zubiili nedovoljnog prostora, nije preporuceno koristenje
protetskih nadomjestaka u potpuno anatomskom obliku, te konstrukcija za pecenje keramike. Isto tako, koristenje nije
preporuceno pri pomanjkanju oralne higijene ili nepravilnog zagriza. Potpune keramicke krunice i mostovi ne smiju se
koristiti u sluc¢ajevima neadekvatne pripreme zubiili u slucajevima pogreSaka u izradi konstrukcije.

Ciljni korisnici: Proizvod je namijenjen profesionalcima — zubnim tehnicarima.

Kriteriji odabira pacijenata: Potpuno ili djelomicno bezubi pacijenti.

Fizikalna i CCDISK Zr HT
kemijska svojstva Multilayer
ViSeslojno obojeni,
Boja visoko translucentni
Gustoca [g/cm’] >6.02
Granica rastezljivosti [Mpa] 800-1200
Termicka ekspanzija [10°K'] 10,5
Translucenca [%)] 43-51
Radioaktivnost [Ba/g] <0,1
Topljivost [g/cm’] <50

Zahtjevi za pripremu: Doktor stomatologije je odgovoran za pravilnu pripremu zuba. Dizajn okvira za fasetiranje keramike
mora odgovarati anatomskom obliku zuba. Priklju¢ci moraju biti okruglog oblika. Molimo da obratite pozornost da poprecni
presjek priklju¢aka mora biti dimenzioniran u skladu s veli¢inom konstrukcije.
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NiZe navedene minimalne debljine stijenki su referentne vrijednosti:

Posteriorni dio Okluzalno 0,9 mm Cirkularno 0,5mm
Anterirorni dio Incizalno/okluzalno 0,7mm Cirkularno 0,5mm
Krunski mostovi na nadgradnjama preko dva implantata Incizalno/okluzalno 1,0mm Cirkularno 0,7mm
Minimalna debljina veza izmedu pojedinih ¢lanova:

Anteriorni most S jednim ¢lanom 7 mm’
Anteriorni most S dva ¢lana 9mm’
Posterironi most S jednim ¢lanom 9mm’
Posterironi most S dva ¢lana 12 mm’

Frezanje: Frezanje se lakoizvodis dentalnim CAD/CAM uredajima. Proizvodac uredaja mora informirati korisnika o koristenju
primjerenih svrdala za rezanje te potrebnim okretajima u minuti. Diskovi ne smiju doci u kontakt s tekucinom ili uljem tijekom

frezanja kako ne bi doslo do gubitka tvrdoce ili pojave mrlja.

Mokro frezanje predsintranih diskova je moguce, ali je prije sintranja potrebno konstrukciju u potpunosti posusiti. Susenje se
jednostavno izvodi u komori za susenje na priblizno 80 °C pod infracrvenim svjetiom. Kao alternativa, takoder se moze
odabrati niski temperaturni program pecenja, koji nece ostetiti konstrukciju. Ogrebotine, ostri rubovi ili neznatna ostecenja,
Cak i na unutarnjoj strani konstrukcije, mogu umanjiti tvrdocu sintrane konstrukcije. Slijedom navedenog je vazno osigurati

cjelovituiglatku povrsinu poslije frezanja.

Bojenje: Ukoliko je potrebno, konstrukciju je moguce obojiti u Zeljenu boju sa standardnim bojama primjerenim za upotrebu
na cirkonijevoj keramici. Radi postizanja ujednacenog rezultata, konstrukcija mora biti u potpunosti Cista, odmascena i suha

prije bojenja. Zaispravan radni postupak, pratite upute proizvodaca boja za bojenje cirkonijeve keramike.
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SINTRANJE
Preporuceni program sinteriranja za LOT xxxxxxxNT:

Standardni program: Brzi program:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Jedinica 1-7 1-3
Brzina zagrijavanja 10°C po minuti do 900°C 24°C po minuti do 1020°C
Vrijeme odrzavanja 10 minuta 10 minuta
Brzina sagorijevanja 3°C po minuti do 1530°C 25°C po minuti do 1530°C
Konacna temperatura 1530°C 1530°C
Vrijeme odrzavanja pri 150 minuta 90 minuta
konacnoj temperaturi
Hladenje kontrolirano 5 °C / min do 800°C, kontrolirano 36 °C / min do 800°C,

zatim hladenje zatim hladenje
u zatvorenoj peci u zatvorenoj peci

Brzi program je namijenjen iskljucivo za samostalne krunice i mostove s maksimalno 3 ¢lana.
Kako bi dostigli maksimalno predvidenu transparenciju materijala, preporucuje se koristenje samo standardnog
programa.

Sintranje se moZe obavljati u svim standardnim pecima, koje su primjerene za sintranje cirkon oksidne keramike. Postujte
upute za koristenje peci. Faktor rastezljivosti ovisi o broju lota te je naveden na etiketi i na disku. Preporuca se sintranje u
loncicu za sintranje kod kojeg je konstrukcija polozena u primjeren granulat. Primjeren tip granulata je ZrO, sintrane kuglice.
Kada se upotrebljava loncic za sintranje i granule, potrebno je poloZiti konstrukciju u granule s okluzalnim dijelom prema
dolje. Sprijecite kontakt s ostalim konstrukcijama ili nosacima za sintranje. Ako se upotrebljavaju nosaci ili Zice za sintranje,
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potrebno je osigurati da ne dode do kontakta sa stjenkom kapice. Dentalne konstrukcije i krunice izradene iz cirkonijevog
oksida mogu se sintrati samo u za to specijaliziranim pecima. Ako se u istoj peci sintraju i drugi keramicki materijaliili se pece
tekuca keramika, moguce je da isto utjece na sintranje ili na bojenje konstrukcije iz cirkonijevog oksida. Ako sintranje drugih
materijala nije moguce izbjeci, preporuca se praznu pec¢ upaliti na program sintranja na maksimalnu temperaturu prije
sintranja cirkon oksidne keramike.

Fasetiranje keramike: Moguce je koristiti bilo koju keramiku prikladnu za fasetiranje cirkon oksidne keramike. Pratite upute
za upotrebu keramike za fasetiranje.

Zavr$ne dorade poslije sintranja: Svaka dorada nakon konacnog sinteriranja se mora raditi s vodenim hladenjem kako bi se
sprijecilo pregrijavanje i ostecenje materijala.

Skladistenje: Ukoliko su diskovi skladisteni u originalnom pakiranju na sobnoj temperaturi, pritom se ne ocekuju promjene u
svojstvima materijala, ¢ak i u slu¢ajevima duljeg skladistenja. Ne izlaZite diskove na izravnom suncevom svjetlu i Cuvati na
suhom.

Odlaganje materijala: Ostaci diskova i sintrani dijelovi diska ZrO, su kategorizirani kao kemijski inertni te ih je potrebno
odloZiti u skladu sa propisima i zakonima.

Sigurnosno upozorenje: Prah je Stetan za zdravlje. Koristite usisavac praha. Prilikom ru¢ne upotrebe koristite zastitnu masku
FFP1.

Obavijest: Svaki ozbiljan incident koji se dogodi u vezi s uredajem mora se prijaviti proizvodacu i nadleznom tijelu drzave
¢lanice u kojoj se korisnik /ili pacijent nalazi.

Nuspojave: Uzmite u obzir mogucnost alergijskih reakcija na prah.

Jamstvo: Bilo da su dana pisano, usmeno ili kroz praksu, nasa uputstva za upotrebu se temelje na osnovu nasih iskustava i
testiranja te ih je slijedom navedenog moguce smatrati samo kao standardne vrijednosti. Proizvod se i dalje testira te su
moguce promjene i dopune postojecih uputstva za upotrebu.
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CC DISK Zr HT Multilayer (Vicevrstvy pfedbarveny, vysoce translucentni) je jsou puk vyrobeny z biokompatibilniho ytriem
stabilizovaného predsintrovaného zirkon oxidu. Pouzivd se v CAD/CAM frézovacich pfistrojich. CC DISK Zr HT Multilayer
spliluje pozadavky na standard EN1SO 6872, typ Il, tfida 5.

Kontraindikace: NedoporuCuje se pfi bruxismu, neodpovidajici sile konstrukce nebo nedostatku mista. Nevhodné pouziti v
piipadech neadekvatni Ustni hygieny nebo neadekvatnich zvykacich pohybi. Protetické vyrobky vyrobené z CC DISK Zr
nesmibyt pouzity pii nevhodné preparacizubti av pfipadé chybného zvoleni protetické ndhrady.

Urceni uzivatele: Vyrobek je ur¢en k pouziti profesionaly — zubnimi techniky.

Kriteria vybéru pacientd: zcela nebo ¢astecné bezzubi pacienti.

CCDISK Zr HT
Vlastnosti Multilayer
Vicevrstvy predbarveny,

Barva vysoce translucentni
Hustota [g/cm’] >6,02

Pevnost [Mpa] 800-1200
Koeficient tepelne roztaznosti [10°K ] 10,5
Priisvitnost [%] 43-51
Radioaktivita [Bg/g] <0,1
Rozpustnost [Lg/cm’] <50

Pozadavky na preparaci: Stomatolog je zodpovédny za spravnou preparaci zubu. Design konstrukce pro fazetovani
keramikou musi respektovat anatomicky tvar zubu. Zaobleny tvar spojli. Méjte prosim na paméti, ze prlifez spojovacich
clankl se musi dostatecné nadimenzovat, odviji se od velikosti konstrukce.
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Postranni dsek Okluzélné 0,9 mm Cirkuldrné 0,5mm
Frontalni dsek Incizalné/okluzélné 0,7mm Cirkuldrné 0,5mm
Korunky miistkovych konstrukci na abutmentech se 2 mezi¢leny Incizalné/okluzélné 1,0mm Cirkularné 0,7mm
Minimalna debljina veza izmedu pojedinih ¢lanova:

Frontalni mastek Jeden meziclen 7 mm’
Frontalni mlstek Se dvéma mezicleny 9mm’
Postranni mlstek Jeden meziclen 9 mm’
Postranni mlstek Se dvéma mezicleny 12 mm’

Frézovani: Frézovani mize byt provadéno v jakékoli dentalni CAD/CAM frézce. Viyrobce frézovacich pristrojli musi uzivatele
informovat o vhodnych frézéch a nastavenf rotace za minutu pro frézovani CC Disk Zr. Disk nesmi béhem frézovani pfijit do

kontaktu s tekutinaminebo oleji, abychom se vyhnuli ztrété pevnosti nebo probarvent.

Mokré frézovani je mozné, ale konstrukce musi byt pred sintrovacim procesem kompletné vysusena. Vysouseni mize byt
provadéno v susici komore na 80 °C nebo pod infra lampou. Jako alternativu Ize také pouZit vypalovaci program na nizkou
teplotu, ktery neposkodi konstrukci. Zafezy, ostré okraje nebo jiné poskozeni, mlZe oslabit pevnost vysintrované

konstrukce. Proto je velmi dilezité, aby byl povrch konstrukce po vyfrézovanizaobleny a hladky.

Barveni: Konstrukce miize byt barvena na pozadovanou barvu standardnimi koloriza¢nimi roztoky, které jsou vhodné pro
zirkonoxid. Konstrukce musi byt pred barvenim naprosto Cistd, odmasténd a vysusend. Pro dosazeni spravného vysledku je

tfeba dodrzovat ndvod vyrobce barvicich tekutin.
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SINTROVANI
Doporuceny sintrovaci program pro LOT xxxxxxxNT:

Standardni program: Rychly program:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Clend 1-7 1-3
NarUst teploty 10 °C za minutu az do 900°C 24°C za minutu aZ do 1020°C
Doba udrzeni teplot 10 minut 10 minut
Nériist teploty 3°C za minutu a7 do 1530°C 25°C za minutu az do 1530°C
Konecnd teplota 1530°C 1530°C
Doba udrzeni konecné 150 minut 90 minut
teploty
Chlazenf Rizené chlazen(5 °C / Rizené chlazeni 36 °C /

min do 800 °C min do 800 °C
ndsledné chlazenfi v zaviené peci ndsledné chlazeni v zaviené peci

U samostatnych korunek a miistki s maximalné 3 mezicleny se pouziva rychly program.
Pro dosazeni co nejvétsi predpoklddané transparence materidlu doporucujeme pouzivat pouze standardni program.

Sintrovéni mlize byt provedeno ve vsech obvyklych pecich vhodnych pro sintraci zirkonu. Dodrzujte doporuceni vyrobce
sintrovacipece.

Faktor smrsténi je vyznacen na hrané kazdého disku. Konstrukce sintrujte v sintrovaci peci v sintrovaci misce, umisténé na
vhodném granuldtu. Jednim z vhodnych typli granulatu jsou ZrO, kulicky. Pfi pouzivani granulatu, umistéte konstrukci okluzni
stranou dold na Zr0O, granulat v sintrovaci misce. Zabraiite kontaktu s ostatnimi konstrukcemi. Jestli chcete sintrovat s
podpimou zpeviujici ¢asti, zajistéte, aby se konstrukce nedotykala stén sintrovaci misky. Zubni konstrukce a korunky
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vyrobené ze zirkon oxidu mohou byt sintrovany pouze ve vhodnych pecich. Sintrovani kovu nebo jiného keramického
materidlu mize zplsobit ovlivnéni procesu sintrace a miize zpUisobit mistni diskoloraci.

Fazetovdni: MZete pouzivat jakoukoli vhodnou fazetovaci keramiku na zircon. Dodrzujte pokyny pro pouzivani fazetovact
keramiky.

Dokon¢eni po findInim sintrovani: Po kone¢ném sintrovani musi byt provedeno dokoncenivodnim sprejem. Kvili zamezenf
prehfivaninebo poskozeni materidlu.

Skladovani: Pokud skladujeme disky v origindInim obalu pfi pokojove teploté nepodléhd material zméndm ani po dlouhé
skladovacidobé. Puky nevystavujte pfimému slunci, udrzujte vsuchu.

Nakladéni's odpadem: Zbytky pukd a vysintrované ¢asti CC disku Zr jsou chemicky inertni. S odpadem naklédejte s ohledem
namistn nafizenf.

Bezpecnostni pokyny: Prach je zdravi Skodlivy. Pouzivejte odsévaci jednotku. Pfi manudini manipulaci pouzivejte ochranou
masku FFP1.

Oznameni: Jakakoli zavazna udalost, ke ktere doslo v souvislosti se zafizenim, musi byt nahlasena vyrobci a prislusSnemu
organu clenskeho statu, ve kterem je uzivatel a/nebo pacient usazen.

Vedlejsi ticinky: Zvazte moznost alergické hypersensitivity na Zr prach.

Zéruka: Pokyny k pouzit jsou zalozeny na nasich vlastnich zkuSenostech a testech a jsou urceny jako standardy pro
zachazeni. Nase vyrobky jsou predmétem dalsiho vyvoje. Veskeré tpravy vyrobki ¢ijejich slozenijsou zakazany.
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MokaszsaHusa ana LOT xxxxxxxNT

Bunup WHneit & onneit KOPOHKa KOPOHKa B
penyuMpoBaHHas NONHy0
aHaTOMMIO

CC DISK Zr HT Multilayer ' ‘ ' .

[ONHOKOHTYPHbIA ONHOKOHTYpHBbIN ONHOKOHTYPHbIN
(pPOHTaNbHbIA MOCTUK  KeBaTe/bHbIii MOCTUK MOCTUK 10
10 3 eanHNL, 10 3x efeHny, 7 epenuy

M W

Konnauok
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CC DISK Zr HT Multilayer (MHOroCnoOWHbIA NPeAOKPaLIEHHbIA, BbICOKO TPAHCIIOLEHTHbIE) W3rOTOB/EHHbIE
13npeaBapuTeIbHO CUHTEPU30BAHHOTO AMOKCHAA LIMPKOHMSA, CTabUAM3NPOBAHHOTO OKCWAOM WTTpUs. Mcnonb3ylotes Ha
bpe3epHbix cTaHkax CAD/ CAM. CC DISK Zr HT Multilayer cootBetcTByeT pe6oBaHusm ctaHaapta EN1SO 6872, tun Il knacc 5.
lMpoTuBonoKasaHus: Vlcnonb3oBaHme LieNbHO-KepaMnieckix KOPOHOK 1 MOCTOB He peKoMeHayeTcs B cyyae GpyKcu3ma,
€naboit NPOYHOCTN CTPYKTYPbI 3y6a UM NpU HEeAOCTAaTOMHOM NPOCTPaHCTBE. Cnonb30BaHine Takke He pekoMeHayetcs B
Cnyyae HeaoCTaTouHOM TUrMeHbl MOAOCTU PTa UM NPU HELOCTATOYHON KOOPAMHALMN XeBaTeNbHbIX ABIKEHHiA. LlenbHo-
Kepamuyeckme KOPOHKM 1 MOCTbI, He LOMXHbI UCNONb30BATLCS B CNly4ae HeyA0BNETBOPUTENLHON NpenapaLmn unu, B cnyyae
OLMBOK, AOMYLLEHHbIX PV U3rOTOBNEHUN KOHCTPYKLMA.

lMpeanonaraemble nonb3oBateny: MPOLYKT NpeaHa3HaueH 415 UCMOoNb30BaHNA NPoGeccoHanamn —3yGHbIMU TEXHUKaMM.
Kputepun ot6opa naunenTos: MaLyeHTbl C NOAHON UM YaCTUYHOR afeHTHel.

dU3MKO-XMMUYECKne CCDISK Zr HT
XapaKTepPUCTUKM Multilayer
MHOrocnoiHbIi NpefoKpaLLleHHBbINA:
Lger BbICOKO TPAHC/IOLLEHTHbIE
MnotHoCTb [g/cm’] >6.02
[MpoyHocTb Ha 13rm6 [Mpa] 800-1200
KoaduuveHT Tepmuieckoro pactunpenus [10°K ] 10,5
[TpocBeunBanme (%) 43-51
PapnoakteHocTb [Ba/g] <0,1
PacTBopuMOCTb [Hig/cm’] <50

Tpe6oBaHMs K NpenapupoBaHmMio: 3a NPasu/ibHyI0 MOArOTOBKY 3y608 OTBEYAET BPay CTOMATO/OMMYECKON MEANUMHbI.
KOHCTpyKLMs Kapkaca ans 06/IMLOBKM KEPaMUKOIA 0/XHA COOTBETCTBOBATL aHAaTOMUUECKOI (hopMe 3y6a. Pasbembl AOMKHbI
ObITb KPYr/107 GOPMbI. C yHETOM BeNMUMHbI KOHCTPYKLMK NepeceyeHne COeanHeHMi SOMKHO GbiTb 6OMbLUMX Pa3MepoB.
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WXKe yKa3aHbl MMHUMAa/IbHbIE TOMLMHBI CTEH - KOHTPO/IbHbIE 3HAYEHMS:
MocTepnopHas YacTb (3aHui CEKTOp) Okknt031oHHO 0,9 mm Mo kpyry 0,5mm
AHTEPUOPHAs YacTb (NepefHuii CekTop) VHum3anbHo/Okkto3anbHo 0,7mm o kpyry 0,5mm
KopoHky MOCTa Ha HAACTPOEHHbIX MMMNAHTaTaxX 3 ABYX eanHnl  MHumsansHo/Okkno3anbHo 1,0mm o kpyry 0,7mm
MuHUManbHas ToLLMHA COEAUHEHNA MEXAY OTAENbHbIMU €ANHULAMM:

AHTEPUOPHBIA MOCT C 0fHOIt eauHULIEN 7 mm’
AHTEPUOPHbI MOCT C [BymMS eauHuLaMmn 9mm’
MocTepnopHbIi MOCT C 0AHOIA eanHuLEd 9mm’
lMocTepuopHbIit MOCT C AByms eanHuLaMu 12 mm’

®pesepoBaHue: Ope3epoBaHne MOXeT NPOU3BOAUTLCS Ha Nto6oM dpe3epHom craHke CAD / CAM [poussoautens
(bpe3epHoro CTaHka AOMKEH MHGOPMMPOBATL NONb30BATENS O NOAXOAAWMX (ppe3ax M 060poTax B MUHYTY ANS
dpeseposanng CC DISK Zr. [inq Toro, 4uto6bl He NOTEPATb NPOYHOCTL UK BO M36eXaH1e OKPaLLMBaHUS, ANCKI BO BPEMS
(bpe3epoBaHms, He LOMKHbI CONPUKACATLCS C XMAKOCTHIO AU MacnoM. Mokpoe Gpe3epoBaHue NpeccoBaHHbIX ANCKOB
BO3MOXHO, HO Nepef 06X1roM He0OXOAMMO NOMHOCTHIO BbICYLLNTE KOHCTPYKLIMIO. CYLIKY MOXHO NPOBOANTD B CYLIMALHON
kamepe npu Temnepatype 80 °C uan nos MHGPaKpacHbIM CBETOM. Takxe MOXeT ObiTb BblOpaHa anbTepHaTMBHASA
HM3KOTEeMNepaTypHas nporpamma o6xura, KoTopas He HaHOCMT Bpeda KOHCTPYKUWM. Bblemku, octpble kpas wan
HeOOoMbLUMEe NMOBPEXAEHWS, Takke BO BHYTPEHHE! YacTil, MOryT CHU3UTb MPOYHOCTb CMHTEPU30BAHHOW KOHCTPYKLMK,
no3TOMy BaXHO, 4T00bI NOCNEe ppe3epoBanns Obina 0becneyeHa 3akpyr1eHHas u rnagkas NnoBepxXHOCTb.

OkpaLumsaHme: Mpu He0OX0AUMOCTI KOHCTPYKLMS MOXET ObiTb OKPALLEHA B XXeNaeMblii LIBET CO CTaHAaPTHbIMU LiBETHbIMM
KpacutensMu ANs LUMPKOHWEBOW Kepamuki. [ns AOCTUXEHUS OOAHOPOAHOrO OKpalLMBaHWs HeoOXOAUMO, u4TOObI
KOHCTPYKUMS nepef OKpallvBaHueM Oblna YuCToW, 06€3KMPEHHOR 1 Cyxoit. [Ins npaBunbHOM paboTbl HEOOXOANMO
CNefoBaTh MHCTPYKLMAM NPON3BOANTENS KpaCUTENE ANS LMPKOHNEBOI KepaMuKK.
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CUHTEPU3ALIMA
PekomeHayemas nporpamma cuHtepusaummn ans LOT xxxxxxxNT:

CraHpapTHasi nporpamMma: BbicTpasi nporpamMma:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Eannny 17 1-3
CkopocTb HarpeBsa 10 °C munyTy go 900°C 24°C MuHyTy 80 1020°C
Bpema obcnyxmsanns 10 MuHyT 10 MuHyT
CkopoCTb Harpesa 3°C munHyty 0 1530°C 25°C munyTy 0 1530°C
KoHeuHas Temneparypa 1530°C 1530°C
Bpewmsa ocOcnyxnsanns Ha 150 MuHyT 90 munyT
KOHEeYHoW Temneparype
OxnaxpaeHue KoHTponnpyembii 5 °C / MutyT 20 800 °C KoHTponupyemsiit 36 °C / munyt fo 800 °C

3aTeM oxnaxaeHue 3aTeM oxnaxaeHue
B 3aKPbITO Neum B 3aKpbiTOANeuy

lporpaMma npegHa3HaueHa UCKKOUNTENBHO 4151 OAMHOYHON KOPOHKM 1 MOCTa f10 3 eNHUL.
[ns [ocTUXeHUs MakcMMasnbHO MpeanonaraemMoi Npo3payHoOCT MaTepuana, XenatenbHO UCMOb30BaTb TONbKO
CTaHAaPTHbIE MPOrpaMMbl.

CuHTEpU3aLMS MOXET MPOM3BOANTLCSH BO BCEX CTAHAAPTHbIX Nnevax, NOAXOAALMX ANs okcuaa uupkonus. Cneayiite
MHCTPYKLMSIM 1O MCNONb30BaHMIo neymn. GakTop ycaaku 3aBUCUT OT HOMEpa N10Ta, KOTOPbIA HAHOCUTCS Ha rpaHb ANCKa.
PekomeHayem CUHTEpW3aLMIo B TUINE, B KOTOPbIA KOHCTPYKUMA MOMELLeHa B COOTBETCTBEHHbIA MPaHyNMpPOBaHHbIA
matepuan. OfHUM W3 NOAXOAAWMX rPaHyNMpoBaHHbIX TWNOB sBnsietcs ZrO,. Echm Bbl ucnonb3yete Turenb C
rpaHyMPOBaHHbIM MaTepuanoM, MOMeCcTUTE KOHCTPYKLMIO C OKK/IO3VOHHOW CTOPOHOM BHW3 HA rpaHyIMpPOBaHHbIA
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maTepuan B turne. lpefoTBpaTUTe KOHTAKTbl C APYrUMU KOHCTPYKLMSAMM WAW HOCUTENSMU CUHTepu3auun. Ecnu
CNoNb3yeTe HOCUTENW WAW MPOBOAA ANS CMHTEpU3aLMM, YOeanTech, uTobbl OHM He COMPUKACcannCb CO CTEHKaMM
KonnaukoB. CTOMaTONOrMYecKne KOHCTPYKLUMM 1 KOPOHKN M3 OKCUAA LMPKOHWUS MOTYT GbiTb CUHTEPU30BaHbBI TONBKO B
npeaHasHayeHHbIX Ans 3Toro neyax. Ecnm B neun 06xmraiocs Apyriue kepamuyeckine Matepuasl Wi Xuakas Kepamuka,
TO 3TO MOXET NOB/UATH Ha CUHTEPW3ALMIO UK XE MOXET Bbi3BaTb 0KaNbHOE 06eCUBEUNBAHNE KOHCTPYKLMN U3 OKCUAA
LMPKOHWS.

Kepamuueckas 06n1L0BKa: Mcnonb308aTb MOXHO N106Y0 Kepamuky, NOAXOASLLYIO ANS 00AULOBKM KEPaMIUKNA U3 OKCUAA
LMpKOHWS. CnepyiTe MHCTPYKLMAM NO MCNONb30BaHWIO KEPaMUKK ANs 061ULOBKY.

Otaenka nocne oKOHYaHUS CUHTEpU3aLmMK: Mocne CUHTEPU3aLMK KOHCTPYKLMIO HeobX0auMo 00pabaTbiBaTb BOAHLIM
oxnaxzaeHuem. Takum 06pa3omM npeoTBpaLLaeTcs neperpes uin NoBpexAeHe Matepuana.

XpaHeHue: Ecnv Anckn xpaHaTca B OpUriMHanbHOM ynakoBKe Npu KOMHATHOM TeMnepaType, TO U3MEeHeHN B CBONCTBAX
Matepuana He BYLET, Aaxe ecu XpaHUTb AnnTenbHoe Bpems. He noasepraiite AMCKM BO3AEACTBUIO NPSIMbIX CONHEYHbIX
Nyyeit, lepxatb cyxim.

YTunusaums ocratoyHoro matepuana: OCtaTku AUCKOB U CMHTEPU30BaHHAR YacTb ancka CC Zr aBASIOTCA XUMUYECKH
NHEPTHBIMU. YTUNN3MPYIATE X B COOTBETCTBIN C MECTHBIM 3aKOHOAATENbCTBOM.

Mepbl npeaocTopoXHOCTH: MopOLWOK BpeAeH And 340poBbs. Mcnonb3yiiTe BcacbiBatoLwnii 610K - nbineyaanutens. Mpn
06paboTke BPyUHYI0, MCNONb3yiTe 3aLimnTHyI0 Macky FFP11 HageHbTe 0uku.

YBepomnenune: O N06OM CepPbe3HOM NPOMCLIECTBUM, MPON3OWEALEM C YCTPOACTBOM, HEo6Xx0AMMO CoobLaTh
NPOU3BOANTENIO U KOMNETEHTHOMY OpraHy rocyAapCcTBa-uneHa, B KOTOPOM NPOXMBAET N0/1b30BaTENb M/MN NaLNEHT.
Mo60uHble 3GPEKTbI: YUnThIBaTL BOIMOXHOCTH aNNEPTUYECKON FUNEPUYBCTBUTENBHOCTY K NOPOLLKY.

FapaHTnsa: Halum MHCTPYKLIM NO NPUMEHEHWNIO AW NPaKTUYECKe peKOMEeRAaLMN OCHOBaHbI Ha COOCTBEHHOM OMbITe 1
TECTUPOBAHMSX U MOTYT PaCCMAaTPMBATLCA NWLLb B KauecTBe CTaHAapTHbIX 3HaueHuid. Halua npodyKums B AanbHeiilem
TECTUPYETCS 1 BO3MOXHbI M3MEHEHUS 1 JONONHEHNS K CyLLLECTBYIOLLM MHCTPYKLMAM.



LOT »xxxxxxNT ywiH kpceTinimaep

Bunup WHneii & oHneii  pepykuusinanFaH TONbIK,
Kantay aHaToMusaFbl
Kanray

CC DISK Zr HT Multilayer ' ‘ ' .

3 Gipnikke aeniH Tonblk, 3 Gipnikke AemiH ToNbIK, 7 6ipnikke
KOHTYP/bl @nAbIHFbl KOHTYP/bl LWANHANTbIH LeiiiH TONbIK,
Kenipi Kenipi KOHTYpAbI Kenipi

M W
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Kannakwa
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CCDISK Zr HT Multilayer (kenka6atTbl angbiH ana 6051FaH, Xorapbl TPAHCNOLEHTTI) broyiinecimai, anfbiH ana CHTEPEHTeH XaHe
UTTPW OKCUAIMEH TypaKTaHAbIPbUIFaH UMPKOHWA AMOKCHAiHeH acanraH auckinep. CAD/CAM  dpesepnik CTaHOKTapblHaa
konaaHbinagpl. CCDISKZrHT Multilayer ENISO 6872, 2 n, 5 knacbl CTaHAapTTbIH TananTapblHa Caiikec kenegi.

KonpaHyra 60nMaiiTblH XarFaainap: bpykciam, aCi3 TiC KypbiibiMbl HEMECe KeHICTIK XEeTKINiKCi3 OonFaH xaraaina ToNblk
KepamuKanblk Kartaynap MeH Kenipnepai naiiaanary YCblHblmanabl. Coraait-ak aybi3 KyblCbIHbIH rUrMeHach! Halap Hemece Lalay
KO3FabICTapbIH YANECTIpY XETKINIKCi3 60FaH XarFaiaa KonaaHy YCbiHbinManabl. TONbIK Kepamikanblk kanTaynap MeH Kenipnepai
KaHaraTTaHap/blKChI3 AaiblHAANFaH XaFfaiiaa HeMece KOHCTPYKUMAHbI AaiiblHAAY KesiHae xibepinreH katenikrep xaraaiblHaa
Konpaxyra Gonmanapl.

Mak caTTbl naiiganaHyLubinapbl: OHiM Kacibn MamaHaapAbIH — TIC TeXHUKTEPIHIH NaiiianaHybiHa apHaFaH.

IMaumeHTTi TaHAaY KpUTEpHitnepi: Mynse Hemece iLiHapa TICTEPI XOK NaLMeHTTep.

dU3MKaNbIK XOHE XUMUANbIK CC Disk ZR HT

cunaTramanapel Multilayer
KenkabaTtTbl anibiH ana 6osnfFaH,

Tyc KOFapbl TPAHCAIOLEHTTI

ThiFbi3abIK [g/cm’] >6.02

Winy kywi [Mpa] 800-1200

Kbl3ablpy KeHeiTyain KoahduumenTi [10°K ] 10,5

Mengipnik [%] 43-51

PapnoakTuerinik [Ba/g] <01

Epiriwrik [ug/cm’] <50

[aiiblHabIKKa KOiiblnaTbiH TananTapbl: TICTePAIH AYPbIC AalibIHAANYbIHA CTOMATONOTUS/IbIK MeAULMHAHbIH A3pPIrepi MeH Tic
TexHuKi xayan 6epeai. KepamynkameH KanTayFa apHaiFaH Kapkac KOHCTPYKLMACHI TICTiH @aHaTOMUSbIK MiLLiHiHe Caiikec 00nybI
Kepek. KockbilTap AeHrenek niwinai 60/ybl kepek. KypbiibiMHbIH 6/LIeMiH eCcKepe OTbIpbIn, KOCbIbICTAPAbIH KNbl/bICYbI
YNKeHipek 60/ybl Kepek.
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KabblpFanap/blH MUHUMaNAb! KanbIHAbIFb - 6akblnay MaHAEPi TOMEHAE KeNTipinrex:

MocTepuopabl 6eneri (apTkbl cekTop) Okknto3usanbik 0,9 mm LWexbepae 0,5mm
AnTepuopapl 6eneri (anabiHFbl CEKTOP) NHum3anbai/Okkniosusnbik 0,7mm  Wen6epae 0,5mm
Eki 6ipnik cafblHFaH MIMNNaHTaTTapAaFbl Kenip kantaynapsbl NHum3anbai/Okkniosusnbik 1,0mm  WenGepae 0,7mm
Xeke GipnikTep apacbiHAaFbl KOCbINbICTAPAbIH €H a3 Ka/lblIHAbIFbI:

AnTepuopabl Kenipi Bip 6ipnikneH 7 mm’
AnTepuopabl Kenipi Exi 6ipniknex 9 mm’
Moctepuopabl Kenipi Bip 6ipnikneH 9mm’
Moctepuopab! Kenipi Exi Gipniknen 12 mm’

®pesepney: Opesepneyai ke3 kenred CAD/CAM dpe3epnik cTaHOKTa xacayra 6onaabl. dpesepnik cTaHoK eHaipywwici
naitpanaywbitbl CC DISK Zr dpesepney apHanraH konaiinbl Gpe3anap MeH aiiHanbiM XblaAamMabIFbl Typansl xabapaap etyi
Kepek. Kywri xorantnay Hemece 6osy TycipMey yiliH dpe3epniey KesiHAe AUCKINep CYAbIKTbIKNeH Hemece MaiiMeH
XaHacnaybl Kepek.

MpectenreH anckinepai AbiMkbin Gpesepneyre 6onaapl, Oipak KyAaipy anabiHAa KYPbIIbIM TOMbIFbIMEH KypFak 60Nyl
kepek. Kenripy 80°C Temnepatypaza Hemece UHOPaKbI3bin COYNEHIH acTbiHAa KeNTipy KamepachiHaa XYprisinyi MyMKiH.
CoHpai-aK KypbinbIMFa elKaHAail 3akbiM KenTipMeilTiH Ganama TemeH Temnepatypanbik Kyiiaipy OaFaapnamacbliH
Tannayra 6onaabl. OWblKTap, OTKIp XuekTep Hemece Kiwiripiv 3akpiMaaHynap, TinTi ilWKi XafblHaH, Kynaipinrex
KYPbINbIMHbIH 6€PIKTIFiH TOMEHAETYi MYMKIH, CORAbIKTaH Gpe3epnikTeH KeiliH AeHrenek xaHe Teric 6eTTi KamTamachl3 ety
MaHbI3Abl.

Bosty: Kaxer 60nca, LUMPKOHWA KepamukacbiHa apHanfFaH CTaHAapTTbl TYCTi 00SFbILTAPAbl NaliAanaHbin KypbiibiMabl
kanafaH Tycke 6osyra 60nafbl. bipkenki 605yra Kon XeTkidy ywWin 605y anablHAa KYpPbIbIM Ta3a, MaiiCbi3aaHabIpbInFaH
XoHe KypFak 60nybl kepek. [lypbiC XyMbIC iCTey YLUiH LMPKOHWIA KepamuKaFa apHanFaH O0osFbILUTapbl YLLIH 6HAIPYLLIHIH
HYCKayNnapbIH OPbIHAAY KaxeT.
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CUHTEPU3ALIAA

LOT xxxxxxxNT yLuiH yCbIHbINATbIH CUHTEPNEY GaFaapnaMachl:

CranpapTTbl 6aFaapnama:
CC DISK Zr HT Multilayer

Xbinpgam 6arnapnama:
CC DISK Zr HT Multilayer

Bipniktep 17 1-3

KbIAbITY XblnAaMAbIFbI MwuryTbiHa 10°C-TaH 900°C-Ka aeiiiH MuHyTbiHa 24°C-1aH 1020°C-Ka aeitiH
KbI3MeT kepceTy yaKbiTbl 10 MuHyT 10 MuHyT

KbINbITY XblNAAMAbIFbI MuHyTbiHa 3°C-TaH 1530°C-Ka AefiH MutyTbiHa 25 °C-TaH 1530°C-ka aeftit
CoHfbl TEMNEpaTypach! 1530°C 1530°C

CoHfbl TeMnepaTtypaaarbl 150 MuHyT 90 MuHyT

KbI3MeT KepceTy yaKbiTbl

CankpblHaaty

6akpinaHateit 5°C /800 °C-ka
[eiiiH coaaH KemiH XabblK
neLuTe cankblHAaTbinazs!

6akblnaHatbiH 36°C / muHyT 800 °C-ka
[leiiH coiaH KeiliH Xabblk
neluTe CankblHAaTbiNaab!

Barpapnama ek 3 6ipnikke fiefiHrixeke kantaynap MeH kenipnepre apHanraH.MaTepuanfbli MakcuManfbl KyTineTiH
MenAipAiriHe KoM XeTKi3y yLiH Tek CTaHAapTTbl 6aFAapnamanapabl KONAaHFaH XeH.

CHHTEPW3aLMAHbBI LIMPKOHWIA OKCUAT YLLIH Xapamabl 6apAblk CTaHAAPTTbI NewTepae xyprisyre 6onaabl. Mewrti naiganady

HyCKaynapblH OpbIHAAHbI3.

LLery koaddrumeHTi ANCKIHIH WeTiHe KonAaHbINaTbiH NapTUs HOMIPIHe GaiNaHbICTbI.

KypbinbiMbl Konaibl TYRIpLWIKTENTreH MaTepuanFa OpHanacTbIpbiiFaH TUreNbae CUHTEPKU3aLMsHbI YCbiHaMbl3. bip konaiinbl
TYRIpLWIKTI Typi ZrO, 60nbIn Tabbinaabl. Erep TyAIpLWiKTi Matepuansl 6ap TUrenbAl KONAAHCaHbI3, XNHAKTbl OKKIO3NANbIK
XaFblH TOMEH KapaTbIn Turenbaeri TyRipwikt Matepuanra KombiHbI3. backa KypblnbiIMAApMEH HEMeCe CUHTepU3aLmsHbI
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TacbiManaayLblnapMeH xaracyblH 60nAbIpMaHbI3. Erep Ci3 cuHTepusaumsra apHanfaH Matepuanisl Hemece CbiMaapab!
nanaanaHcaHbl3, onap/abliH Kannakiia kaknak kabblpFanapblHa TWin KETNenTiHIHe K83 XeTKI3iHi3.

LInpKoHnit okcuaiHeH acanFaH CTOMATONOTMAMBIK KYPbIIbIMAAP MEH Kantaynapdbl Tek OCbl MakcaTka apHasfaH
newrepae Kyiaipyre 6onagpl. Melwre 6acka Kepamukanblk MaTepuanfap Hemece Cyiiblk kepamuka Kyigipince, 6yn
CUHTEPU3aLMSFa 9Cep eTyi HemMece LMPKOHNIA OKCUAT KYPbITbIMbIHbIH XEPriNiKTi TYCIHIH 63repyiHe aKenyi MyMKiH.
Kepamukanbik kantay: LinpkoHnit okcuai kepamukameH kanTayra xapamabl Ke3 KenreH kepammuka nanfananyra 60naabl.
Kantayra apHanfaH kepamukaHbl Naiganady 60bIHLLIA HYCKayNapabl OPbIHAAHbI3.

CuHTepusaumnapaH Kein eHaey: CUHTepU3aLNAAaH KeAiH KYPbIbIMAbI Cy/bl CaNKbIHAATY apKbi/bl 6HAEY Kepek. byn
MaTepuanibli Kbi3bin KeTyiHe Hemece 3akbIMAanyblHa xon 6epmeisi.

Cakray: Erep auckinep Genme TemneparypacbliHia 6acTankbl KantamacblHAa CakTanca, y3ak YakplT cakranca fa
mMaTepuangbl  KacveTtepiHae elwkaHfal esrepictep Oonmaiiabl. [uckinepai Tikeneil KyH CoyneciHiH acTblHaa
Ka/bIPMaHbI3, KYPFaK yCTaHbl3.

Kanpbik, Matepuangpl kapere xaparty: [uckinepain kanabikrapbl xaxe CC Zr ANCKIHIK KyAaipinreH Geniri Xumnsnbik
nHepTTi. Onapabl Xeprinikti 3aHHamara CONKec Kafiere xaparblHbl3.

CakTblK Wapanapbl: ¥HTaK AeHcay/blkka 31sHAbl. COPY KOHABIPFLICHIH - WaH, COPFbILTBI KONAAHbIHBI3. KonMeH eHaey
Ke3iHae FFP1KopFaHbIC MackacblH NaifanaHbiHb3 XaHe Ke3inaipik KMiHi3.

XabapnaHabipy: KypbinFbiFa KaTbiCTbl K3 KENreH eneyni okura eHAIpyLire xeHe nainfanaHylbl kXaHe/Hemece nauneHt
OpHANacKaH MyLLe MeMNEKETTiH Ky3blpeTTi OpraHblHa xabapnaHybl THic.

XKanama acepnep: ¥HTakKa anneprusiblk XOrapbl Ce3iMTanablk MyMKIHAIMH €CKepiHi3.

Keningik: bi3aik naiganady HyckaynapbiMbl3 Hemece MPaKTUKanblK YCbIHbICTapbIMb3 63 Toxipnbemis OeH
CblHaKTapbIMbI3fa HEeri3aenreH xaHe Tek CTaHAapTTbl MOHAEP PeTiHAE KapacTbipbinybl kepek. bi3ain exiMaep KocbiMLua
CblHaKTaH eTefi XaHe KONAaHbICTaFbl HYyCKaynapra e3repTynep MeH TONbIKTbIPyap eHrisyre 60n1aabl.
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PbkoBoacTBO 3a 0603HaueHns 3a LOT x00xxxxNT

daceta WHneii n onnet  PepyumpaHa KopoHka ¢ Konupate
KOPOHa Mb/IEH KOHTYP

MAAL
CC DISK Zr HT Multilayer ( o “ . (]

MbneH KoHTYp MbneH koHTYp Mocr ¢ nbnex
npeaHn 3b6u 3a[lHN 3b0M KOHTYp
(3 ennHnum) (3 eanHnum) (<7 epnHnum)

YV wee '
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CC DISK Zr HT Multilayer(MHOrocnoeH npeceH, CUIHO MpoO3payeH) ca AMCKOBe, W3paboTern OT OMOCHBMECTUM
Npe/BapnUTENHO CUHTEPOBAH LIMPKOKWEB ANOKCUA, CTabnn3npaH ¢ uTpues okena. Te ce nanonssat 8 CAD/CAM dpesu. CC
DISKZr HT Multilayer oTroBapsT Ha U3nckBaHnsTa Ha cTanaapTa EN ISO 6872, un I, knac 5.

MpoTuBonokasanus: He ce npenopbyBa NOCTABAHETO UM B CNyYail Ha GPYKCH3bM, HEAOCTAaTbYHA 3A4paBuHa Ha 3bOHaTa
CTPYKTYpa WNM HEAOCTATbYHO NPOCTPAHCTBO. [PUNOXEHMETO He Ce NPenopbyBa 1 NPu HEAOCTaTbYHA XMUTeHa Ha yCTHaTa
KyXiHa N1 HELOCTATbYHA KOOPAMHALMA Ha ibBKATENHUTE ABWXeEHNS. [POTe3HUTE 3aMecTUTenn 0T ANCKOBE He TpsitBa Aa
€€ 13M0N3BaT B CNlyyai Ha He3aA0BONUTE/HA NOArOTOBKA Ha 3bOUTE U NPV rPELUKN B NPOTE3HNS 3aMECTUTEN.

Mpensuaenu notpedutenu: MpofykTbT € NpeiHa3HaueH 3a M3non3BaHe 0T NPOGECOHANNCTI —3bOOTEXHNLM.

Kputepun 3a noa6op Ha naumenTr: MalneHT ¢ nbaHa uan YacTuyHa 00e33b0eHOCT.

DU3NYECKN U XMMUYHN CCDISK Zr HT
XapaKTepUCTUKM Multilayer
MHorocnoeH npeceH,
Ligsi CWIHO NPO3payeH
TABTHOCT CAEf CUHTepoBaHe [g/cm’] >6,02
flkocT Ha orbBaHe [Mpa) 800-1200
TonanHHo paswnpenne [10°K 10,5
MponycknnsocT [%] 43-51
PaanonnbTHoCT [Ba/g) <0,1
Pa3tBOpUMOCT [ig/cm’] <50

W3ncKkBaHMs 3a NOAroToBKa: JlekapsaT no AeHTanHa MeauuuHa e OTrOBOPEH 3a MpasusHaTa NMOAr0TOBKA Ha 3bOuTe.
[In3aiibT Ha pamKkaTa 3a KepamuuHo GacetupaHe TpaGBa Aa CneaBa aHaToMMyHata Gopma Ha 3b6a. CbeanHuTenure
TpA6Ba a ca C Kpbra popMa. Mona, UMaiite Npe/sua, e B 3aBUCHMOCT OT KOHCTPYKLUNATA CbeIMHUTeIHATA YacT TpAGBa
n1a Gbjie opa3mMepeHa B Mo-ronam pasmep.
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MuHumanHuTe Ae6ennHu, NoCcoYeHu no-osy, ca pedepeHTH CTOMHOCTH:

3aaHa vact Okny3aneH 0,9 mm Kpbrova 0,5mm
[penHa vact VHum3anuu/okaysanHy 0,7mm Kpbrbn 0,5mm
AGATMBHT KOPOHM Ha MOCTOBM PaMKM C 2 MOHTUKA WHun3anHu/okny3ankm 1,0mm Kpbron 0,7mm
CBbp3BallaTa NOBbPXHOCT TPS6Ba Aa e Haii-ManKo:

MpeaeH moct C efH NOHTUK 7 mm’
MpeneH Moct C [Ba NOHTUKA 9 mm’
3aAeH MocT C efMH NOHTUK 9 mm’
3a/1eH MocT C [1Ba NOHTMKA 12 mm’

®pesoBaHe: pe3oBaHETo MOXe Ja ce 13BbpLIBA Ha BCska cTomatonornyHa CAD/CAM matumHa. Mpon3soanTenst Ha
dpe3arta TpabBa Aa MHGopmMupa NoTpeduTens 3a noaxoaaLmTe ppeu u 060poTv B MUHyTa 3a dpe3osare Ha CC DISK Zr.
[luckoseTe He TpGBa f1a BAU3AT B KOHTAKT C TEYHOCT MM MAcio No Bpeme Ha ppe3oBaHe, 3a fia ce n3berte otcnabBaHe
nn ouBeTsBaHe.

Bb3MOXHO e MOKPO Gppe30BaHe Ha NpeBapUTEHO CUHTEPOBAHM AUCKOBE, HO CTPYKTypaTa Tps0Ba ia Ce U3CYLUM HAMb/HO
npeav cuHTepoBare. CylieHeTo MoXe fia Ce U3BbpLBa B CylwnaHa kamepa npyu 80 °C unn noa MHGpavepBeHa CBETANHA.
Kato antepHaTvsa Moxe fia ce u36epe 1 nporpama 3a n3nuuaHe Npu HUCKa Temneparypa, KosTo He yBpexa CTpyKTypara.
BobOHaTIHK, OCTPY PbOOBE MM NEKN NOBPE/Y, BKNKOUUTENHO BbB BbTPELIHATa YacT, MoraT 1a HaManaT 3apaBnHata Ha
CMHTEpOBaHaTa CTPyKTypa, Nopaau KOeTo e BaxHO cea Gppe3oBaHeTo Aa ce ocurypy 3a061eHa 1 rnaaka noBbpxHOCT.
OuBertsiBaHe: Ao e Heo6Xx01MO, paMKkaTa MOXe /la Ce OLBETU B XeNaHus LBAT CbC CTaHAAPTHU OLUBETUTENHI Pa3TBOpH,
KOWTO Ca NOAXOAsIM 3@ Kepamuka OT LMPKOHMEB OKCWA. 3a fa ce NOCTUrHe paBHOMEpeH pesynTtat, Tpsabsa Aa ce
rapaHTvpa, Ye pamkaTa e Hamb/HO uucTa, 06e3mMacneHa 1 Cyxa npeau ouBeTaBaHe. 3a npaBunHara paboTHa npoleaypa
Tpsi6Ba f1a Ce CNa3BaT MHCTPYKLMNTE Ha NPON3BOANTENS HA OLBETSBALLMS PA3TBOP.



CUHTEPOBAHE

MpenopbunTtenHa nporpama 3a cuHTepoBaHe 3a LOT xxxxxxxNT:

CranpapTHa nporpama:
CC DSK Zr HT Multilayer
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Bbp3a nporpama:
CC DSK Zr HT Multilayer

Eauunum 1-7 1-3

CKOPOCT Ha HarpsBaHe 10°C B MuHyTa 1o 900°C 24°C B MuHyTa o0 1020°C
Bpeme Ha noaabpxaHe 10 MUHYTH 10 MuHyTH
CKOpOCT Ha HarpsiBaHe 3°C B MuHyTa 80 1530°C 25°C B MuHyTa 0 1530°C
KpaiiHa Temneparypa 1530°C 1530°C

Bpeme 3a nogabpxare 150 MuHyTI 90 MuHyTH

OxnaxpaHe

KOHTpoAupaHo ¢ 5°C/MuH 1o
800°C, cnep KoeTo oxnaxaaHe B

3aTBOpeHa nely

KoHTponnpaHo ¢ 36°C/muH 1o 800°C,

cnef Koeto oxnaxaaxe B
3aTBOPEHA nely,

Bbp3ata nporpama e npesHa3HaueHa 3a AHUYHN KOPOHKM U MOCTOBE C MaKCUMYM 3 MOHTUKA.

3a fa ce MOCTUrHe MakcMMasnHa MPOrHo3Ha MpO3payHOCT Ha MaTepuana, ce npenopbyBa Aa ce M3MoN3Ba camo
CTaHZapTHa nporpama.

M3n1yaHeTo MOXe Aa ce M3BbPLIBA BbB BCUUKM CTAHAAPTHW MeELLW, NOAXOASLM 33 KepaMUKa OT LMPKOHWEB OKCWA.
Cnas3BaiiTe MHCTPyKLMUTE 3@ ynoTpeba Ha neluTa.

DakTOp Ha CBMBAHE 3aBNCY OT NapTMaaTa v e U3nucaH Ha pba Ha Ancka.

lMpenopbyBame CTPYKTypaTa fia Ce u3neye B TUren 3a U3nuyaHe, NOCTaBEH B NOAXOASALL rpaHyanpaH matepuan. EanH ot
NOAXOASLLMTE BUAOBE rpaHyn ca chepu 3a cuHtepoBaHe oT ZrO,. AKO M3non3sate TUren C rpaHynvpaH matepuan,
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nocTaBeTe KOHCTPYKLMATA C OKNy3anHaTa CTpaHa HafloNy BbpXy rpaHynpaxns Matepuan B Turena. He Aonyckaiite KOHTaKT
C ipyrit pamku UNK NOCTaBKM 3a CUHTEpOBaHe. AKO M3N0/3BaTe NOCTaBKY 3@ CUHTEPOBAHE WK TeN, yBEPETe Ce, Ye Te He
B/IN3AT B KOHTAKT CbC CTEHWUTE Ha KanaukuTe. 3b001eKapckiuTe KOHCTPYKLMN 1 KOPOHKW, U3paboTeHN OT LMPKOHMEB OKCWA,
morat a 6bAaT CUHTepOBaHW CamMo B NOAXOAALLM Nelm. AKO B €fjHa 1 Cblia NeLl Ce M3MMYaT PasnnyH1 KepamuyHi
Matepuanit Uav ce CUHTepPOBa Cnnag, ToBa MOXe ia NOBANAE Ha NOBEAEHUETO NPU CUHTEPOBAHE UV a NPUUNHIN NOKANHO
o6e3uBeTaBaHe.

KepamuuHo daceTupane: MoxeTe aa n3non3sate BCika Kepamuka, NoAX0AALLA 3@ GaceTupaHe OT LMPKOHNEB OKCUA.
CnepBaiite HCTpyKLMWTe 3@ ynoTpeba Ha Kepamukata 3a GpaceTnpane.

[JloBbplInMTENHM PaboTh Cnes OKOHYATENHOTO CUHTEPOBAHE: BCUUKN [OBLPWUTENHN PabOTK el OKOHUATENHOTO
CMHTEepOBaHe TpsAGBa fia ce U3BbPLUBAT C BOAHA CTPYS, 3@ Aa ce NpeAoTBPaT/ 0KaIHO NperpsBaHe WA nospeaa Ha
matepuana.

CbxpaHeHue: AKo A1CKOBeTe Ce CbXpaHaBaT B OPUrMHaHaTa ONakoBKa Npy CTaiiHa TeMnepartypa, He ce 04akBaT IPOMEHN
B XapaKTEPUCTUKNTE Ha MaTepuana, 0Py ako Ce CbXpaHsaBaT 3a No-Ab/br Nepuos oT Bpeme. He n3naraiite anckoseTe Ha
npsika CTbHYEeBA CBET/IMHA U TW CbXPaHABaTE Cyxy.

M3xBbpAsHe Ha ocTaTbuyHMs MaTepuan: OCTaTbuHuTe U CUHTEPOBAHWTE YaCTW HA AMCKOBETE Ca XUMUYECKN UHEPTHM.
/3xBbpAeTe rv B CbOTBETCTBIE C MECTHUTE Pa3nopenom.

Mpennasnn mepku 3a 6e3onacHocT: MpaxbT e BpedeH 3a 34paseto. M3nonssaitte acnupatop. B cnyyail Ha pbyuHO
TpeTupaHe 13non3gaiite 3awntHa Macka FFP11HoceTe ounna.

Benexka: Bceku cepio3eH MHLMAEHT, Bb3HUKHAN BbB BPb3Ka C N3Ae1eTo, TpsibBa Aa Ce A0KNa/Ba Ha NPOM3BOANTENS 1
Ha KOMNETEHTHIS OpraH Ha AbpXaBaTa YneHKa, B KOSITO € yCTaHOBEH NOTPEOUTENST U/ NaLMEeHTbT.

CrtpaHuyHmM edpekTn: B3emeTe Npesiia Bb3MOXHOCTTA 38 aNeprityHa CBPbXUYBCTBUTENHOCT KbM Npaxa.

FapaHums: He3aBucumo fAanu ca AafeHu YCTHO, MUCMEHO MW Ype3 MPaKTUUeCKn MHCTPYKLWUKM, HaLuTe Npenopbky 3a
ynotpe6a ce 0CHOBABAT HA COBCTBEHMSA HY OMWUT 1 U3NUTBAHE W MOraT Aa Ce PasriexAaT camMo KaTo CnpaBoyHy CTOMHOCTH.
Hawute npoaykti noanexar Ha pa3sutve. CnefoBaTeNHO MMa Bb3MOXHOCT CTPYKTypaTa M CbAbPXaHUEeTO Ha
NHCTPYKLMWTE 33 paboTa f1a Ce NPOMEHST.



06nyog svbeiEswv yia LOT xxxxxxxNT

Oyelg ‘EvBeta Kat ITEQAVEG PEPIKNG  ITEPAVEC
emévosta kahoyng ONKIAG
Kahoding

MAAL
CC DISK Zr HT Multilayer ( o “ .

OAKAG KaAuPNG YEpupa OAIKNG kKaALYNg Tepupa oAkNG
TPOGBLag MEPLOXAG Yé@upa omicBiag KaAudng
(3 povasa) neploxc (3 povada) (<7 povadeg)

200 Wee Y
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CC DISK Zr HT Multilayer (mpoxpwuatiopévog multilayer, eEaipetikd nuislagavig) anotehobvial and Bloovuatd mpo-
OLOOWHATWHEVO BIOEEIBI0 TOL {IpKoviou oTaBeporomnuevo pe OEEiBlo Tou LTTPIoL. XPNOLOMOIOOVTAL OF UNXAVEC
opelaplopatog CAD/CAM. Ot &iokot CC DISK Zr HT Multilayer GuHHOP®®MVOVTAL HE TIG anaithoglg tov mpotdrou EN 1SO 6872,
tomoc¢ I, katnyopla 5.

AVTeVSEIEELG: Ay OUVIOTATAL N EQAPHOYI OE TIEPIMTWAN BPOUEICHOV, QVETIAPKOUC AVTOXNC TG 080VTIKAG SOUNC ) QVEMAPKOLG
Xwpou. H epappoyn dev ouviotatal £mong e MEPIMTwan QVeNapKoOE OTOUATIKAG LYLEWNG ] QVEMAPKOUE OUVTOVIOHOU TwV
HAONTIKWY KIVAOEWV. Ta TPOCBETIKA LITOKATAOTATA TTOU KATAOKELAZOVTAL HE SOKOLG BeV TIPEMEL va XPNGLUOTOIOOVTAL OE
TEPITTWON N IKAVOTTONTIKAC TPOETOIACIAC TWV SOVTIWY KAl O TTEPITTWON OPAAIATWY OTO TIPOCBETIKO LTOKATAGTATO.
MpooptZdpevol xprRoteg: To mpoidv mpoopileTalyia xpHon anod enayyeAUATie; — 060VIOTEXVITEC.

Kptpa emoyng asBevev: MApwe i HEPIKWE vwdot aoBevec.

DUOIKA Kat XNUKA CC DISK Zr HT

XOPAKTNPLOTIKA Multilayer
Mpoxpwpatiopevo Multilayer:

Xpwpa pe LYNAN NSLaPAveld

MukvOTNTA UPOCLGoWHATWONG [g/cm’] >6,02

Avtoyn ot kaudn [Mpa] 800-1200

Oeppikr) S1actod [10°K] 10,5

Nagaveia [%) 43-51

Padlevepyeta [Ba/g] <01

Aahutotna [pg/cm’] <50

Anattiosig yia v mpoetoipacia: O 06ovtiatpog elvat uEBLVOC YIa TN CWOTH TIPOETOIAcA TwV SoVTIVY. O OXESIAHOE TOL
OKEAETOU VIO TNV KEPAWIK 6PN TIPEMEL VA AKOAOLBEL TO AVATOUIKG OXAUA TOU 60vTIoL. Ol GLVEETNPEG TIPEMEL VA EXOLV
0TPOYYLAO oxrHa. AGBETE LITOYN 6TLN SLACTAGT TOL THARATOGC TOL CLVEETPATIPEMELVA Elval LEYAAVTEQN, AVAAOYQ LE TN SOpN.



46

Ta gAdXL0TaA TTAXN TTOU AVAPENPOVTAL TAPAKATW Eival EVEEIKTIKA:

OmioBia meplox Maortiki 0,9 mm Mepipepetakr 0,5mm
Mpdobia meptoxr Komrtikiy/paotik 0,7mm  Mepoepeiakn 0,5mm
TTEQAVEC KOMOBWHATWY TWV OKEAETMY YEPUPAC [iE 2 TEXVNTA Sovia  Komtiki/pactikn) 1,0mm  Mepipepetaxn 0,7mm
H em@Aaveia Tov cUVEETNPA TIPEMEL va £ival TOVAAYIGTOV:

Mpdodla yepupa Me éva Texvnto 0Vl 7mm’
Mpoabia yepupa Me 600 Texvntd Sovtia 9mm’
OmloBia yépupa Me éva texvnto sovt 9mm’
OmloBia yépupa Me 800 texvnTa dovta 12 mm’

®pelapopa: H @peldplopa propel va mpayuatoronel os omowadnmote odovriatpiky pnxavy CAD/CAM. O
KATAOKELAOTAC TNG UNXAVAG @PECapIoNaTog OPEiAEl va EVUEPWOEL TOV XPAOTN OXETIKA JE TA KATAMNNAQ KOTTTIKA KAl TIG
OTPOPEC ava AeTTTo yia To epelaptopa CC DISK Zr. Ot Siokol bv TPEMeL va EpxovTtal O€ eMagn Ke Lypo 1 AASL Katd
BIAPKELA TOL PPELAPIOUATOC, WOTE VA AMTOPEDYETAL N ATOSLVALWOT 1 1 XPWAT.

Eivat 5uvartd 1o uypo ePeCApIoNa MPO-0LOCWHUATWHEVWY SIOKWY, AMG N SO TIPEMELVA OTEYVWOEL EVIEADG TTIPWY aro TNy
TLPOCLOCWHATWON. To OTEYVWHA UMopei va yivel o Balapo §npavang atoug 80 °C 1 Lo LITEPLBPO PWC. EVAANAKTIKG,
ropel emiong va emAeyel éva mpoypapua Ynaiuatog xaunAng Beppokpaciag mouv dev BAGTTeL T opr. Ot £yKOTEG, Ol
QAUXUNPEC AKWEC 1 OL MKPEC CNULES, QKON KAL OTO E0WTEPIKO HEPOC, LITOPOLV VA HEWTOLV TNV AVTOXT TNE CLOOWUATWHEVNC
Sopnc, yl' auto elval oNpavTIKO va eEao@aNCETal ua oTPOYYUAEUEVN KAL AL EMPAVELR META TO PPECAPIOUA.

Xpwon: EQv amatteltal, 0 oKEAETOC UMOPEL va XPWUATIOTEL 0TO EMBUUNTO XPWHA HE TUTTOMOINHEVA YPWHATIKA SlaAdpaTa
mou elval KaTaAMnAa yia kepapka ofetdiou tou {ipkoviov. Ta va emTeLXBEl OHOIOUOPPO ATIOTENECHA, TIPEMEL Va
S1a0aNOTEL OTL 0 OKEAETOC elval evIEAWC KaBapoc, xwplc AmapdtnTa Kat oTeyvog Tpwy armo t xpwon. Ma tm owotn
Sladikaoia epyactag mpemeLva akoAouBoLVTAL 0L 0ENYIEC TOL KATAGKELACTH TOL XPWOTIKOL SIAAUATOC.
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MYPOZYZIOMATQH
JOVIOTWHEVO TTIPOYPAUKA TTUPOCLCCWHATWONG Yia LOT xxxxxxxNT:

TUMIKO TPOYpappa: Tpriyopo Tipdypaupa:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Movadeg 17 13
PuBuOC BEppavong 10°C ava Aemto £wcg 900°C 24°C avd Aermto £wc 1020°C
Xpovog auvtrpnong 10 Aemmtd 10 Aerrtd
PuBuo¢ Bépuavang 3°C avd Aertd £wg 1530°C 25°C ava Aerto £wg 1530°C
Tehn Beppokpaoia 1530°C 1530°C
XpOvog oLVTAPENGNG OTNY TENKN 150 Aerrta 90 Aerrta
WoEN eheyxopevo 5°C/emto £wg 800°C, eheyxopevo 36°C/Aemo £wg 800°C,

01N ouvexela POgN oe 0T ouvexela POEN o€
KAELOTO KABavo KAELOTO KNBavo

'Eva ypryopo TTpOYpappLa mpoopigeTal va xpnotuomoin sl yia HEHOVWEVES OTEQAVES KAl YEQUPES LE TO TTOAD 3 TexvnTd
Sovtia. Ma va emrevxdel n péylotn mPoPAETOpEVN S1IAPAVELD TOL LAIKOD, GUVIOTATAL 1) XPAON HOVO EVOC TUTIKOD
TIPOYPAUNATOG.

H MLpOoLOCWUATWON UIOPEL va YiVEl o GAOLE TOLC GLVABELG KABAVOULC TIOL £lval KATAANAOL Yia KEPAWIKA 0EEISI0L Tou
Qipkovion. AKoAoLBNOTE TIC 08NYIEC XPNONG TOL KAIBAVOL.

0 mapdyovtag cupPIKVWONG EEaPTATaLard TV MapTida Kal avaypaeeTal ato Gkpo Tou SioKov.

TUVIOTOUHE TNV TUPOCUCOWUATWON TNG SOUNG OE £V XWVELTAPL CLOCWHATWANG, TOTOBETNHEVO OE KATAMNAO KOKKWEEC
LAIKO. 'Evag armoé Toug KataMnAoug KOKKWEELG TOTOUC elval ot ogaipeg mupocuoowpdtwon Zr0,. EQv xpnotpomoteite
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XWVELTPL PE KOKKWEEC LAKO, TOMOBETAOTE TN Sopr HE TNV TAELPA TNG GUYKAELONG TTPOC TA KATW EMAVW OTO KOKKWEEC
DAIKO OTO XWVELTPL ATOQUYETE TIC EMAQEC pe GANa MAaiola 1} POPEIC TTUPOCLOOWRATWONG. EAV XPNCLLOTIOLEITE POPEIC
TLPOCLOOWHATWONG 1 cOPHATA, BeBalwBeite OTL Sev EpxovTal Oe EMAPN HE TA TOKWHATA TWV KATTAKIWY. Ot 080VTIKEC
KATAOKEVEC KAl Ol OTEPAVEC TTOL £X0UV KATAOKELACTEL PE 0EEIS10 TOU {IPKOVIOL UMOPOLV VA GLOCWHATWAOLY HOVO OF
KATAAMNAOLC KABAVOLC. EGV ooV (610 KAIBavo Prvovtal GANA KEPApIKA LAKA f) GUOOWHATWVOVTAL KOAUATA, AUTO Uopelva
E£MNPEACELTN CUUTEPIPOPG TTVPOCLOCWHATWANC | VA TIPOKANEGEL TOTIKG AMOXPWHATIOHO.

Kepapikn mevbuon: MMopelte va XpnolUOTIONOETE OTIOLOBNTIOTE KEPAUIKO KATAMNAOC YIa OYELC KEPAUIKWY 0EEISI0L TOu
Clpkovion. AKOAOLBNOTE TIC 08NYIEC XPNONG TWV KEPAUKWY YA OELC.

®wiplopa KETA T TEAIKF TUPOCLEOWHATWON: OTIOIOSNTOTE PIVIPIOUA UETG TNV TEAKN TTVPOCLOCWHATWON TIPEMEL VAl
ylvetal ue Pekaopo vepoL yla Ty amo@uyn TOTIKAC LTIEPBEPHAVANG I BAABNE TOL LAKOD.

®UAAEN: EAv o1 Siokol amoBnkeLovTal aTnV apyIKr TOUE CLOKELAGIA 08 BeppoKpacia swpariov, Sev avapévovial aayeg
0TQ XAPAKTNPIOTIKA TOU LAIKOD, AKOUN Kal Qv pUAGGOOVTAL YA HEYAADTEPO XPOVIKO S1A0TNHA. MNV EKBETETE TOLC SIoKOLG
0€ APECO NAIAKO GUE KL SIATNPATTE TOLG GTEYWOUG.

Amoppudin Tou LITOAEUHATIKOL UAIKOU: Ta EVATIOHEIVAVTA KAl CLOCWHATWHEVA PEPN TWV BIOKWV ElvVal XNUIKA adpavr).
ATTOpPIYTE T COUPWVA UE TOUE TOTIKOVG KAVOVIGHOUG.

Npo@uAdgeig aopaheiag: H okovn eivat emBAaBG yla v uyeia. XpnoomotoTe wa Lovada avappoenanc. T mepimwon
XEIPWVAKTIKAG EMEEEPYALAC, XPNOLOMOIOTE TTPOOTATEVTIKN MAOKA FFPTKat popeate yuahid.

Inueiwon: Kabe 00Bapd meplotatiko mou Exel GLUBEL 0E OXEDN e TO TIPOIOV TPETELVA QVAPEPBEL TTOV KATAOKELADTH KAl
01NV appOSLa apyr TOL KPATOUG LEAOLG GTO OTTOIO EVAL EYKATETTNIEVOG 0 XPNOTNG KAYA 0 AGBEVAG.

Napevepyeieg: EEETATTE T0 evEeXOHEVO AMEPYIKNG LTTEPELAITBNTIAG OTN OKOV.

Npogidomoinon: AveEdptnta amo 1o av Slvovtal mpopopIKa, YPArTTa 1 LE TIPAKTIKEG 08NYLEC, 0L CUOTATELC Mag yia Xprion
Baailovtal oTn SIKN KA EUTTEIPLA KL SOKIUES KAl UTOPOLY Va ANPBOoLY DITOPN LOVO WG EVBEIKTIKEG OLOTACELS. Ta TTPoIGVTA
110 LTTIOKEIVTAL O TIEPAITEPW AVATTTUEN. Q¢ €K TOOTOU, SLATNPOVHE TO SIKAIWUA TPOTIOTIOINGEWY 0T SOUR KAl T 0OVOEDN
TOL TIPOTOVTOC.
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Guia de indicaciones para LOT xxxxxxxNT

Recubri Incrustaciones Corona Corona de
miento inlay y onlay reducida  contomo completo

CC DISK Zr HT Multilayer ' ‘ ' .

Contorno completo Contomo completo  Puente de contomo
puente anterior puente posterior completo
(3 unidad) (3 unidad) (<7 unidad)

M W

Copia
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EI CC DISK Zr HT Multilayer (multicapa presombreado, muy translicido) son discos fabricados con didxido de circonio
presinterizado biocompatible estabilizado con éxido de itrio. Se utilizan en fresadoras CAD/CAM. Los CC DISK Zr HT
Multilayer cumplen los requisitos de lanorma EN ISO 6872, tipo Il, clase 5.

Contraindicaciones: No se recomienda su aplicacién en caso de bruxismo, resistencia inadecuada de la estructura dental o
espacio insuficiente. Tampoco se recomienda su aplicacion en caso de higiene bucal inadecuada o de coordinacién
insuficiente de los movimientos masticatorios. Los sustitutos protésicos fabricados con discos no deben utilizarse en caso de
preparacion insatisfactoria de los dientesy en caso de errores en el sustituto protésico.

Usuarios alos que esta destinado: El producto estd destinado a ser utilizado por profesionales — protésicos dentales.
Criterios de seleccion de pacientes: Pacientes total o parcialmente desdentados.

Caracteristicas fisico- CCDISK Zr HT
quimicas Multilayer
Presombreado multicapa:

Color muy transltcido
Densidad sinterizada [g/cm] >6,02
Resistencia a la flexion [Mpa] 800-1200
Expansion térmica [10°K'] 10,5
Translucidez [%] 43-51
Radioaktivnost [Ba/g] <0,1
Solubilidad [ug/cm’] <50

Requisitos para la preparacion: El médico odontdlogo es responsable de la correcta preparacion de los dientes. El disefio
delarmazon para el recubrimiento ceramico debe seguir la forma anatémica del diente. Los conectores deben tener forma
redonda. Tenga en cuenta que la seccion del conector debe dimensionarse mas grande, dependiendo de la estructura.
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Los espesores minimos indicados a continuacion son valores de referencia:

Seccidn posterior Oclusal 0,9 mm Circular 0,5mm
Seccién anterior Incisal/oclusal 0,7mm Circular 0,5mm
Coronas de pilares de estructuras de puentes con 2 ponticos Incisal/oclusal 1,0mm Circular 0,7mm
La superficie del conector debe ser como minimo:

Puente anterior Con un pontico 7 mm’
Puente anterior Con dos ponticos 9mm’
Puente posterior Con un pdntico 9mm’
Puente posterior Con dos pénticos 12 mm’

Fresado: El fresado puede realizarse en cualquier maquina dental CAD/CAM. El fabricante de la fresadora debe informar al
usuario sobre las fresas y revoluciones por minuto adecuadas para el fresado con el CC DISK Zr. Los discos no deben entrar
en contacto con liquido o aceite durante el fresado para evitar que se debiliten o manchen.

El fresado en himedo de discos presinterizados es posible, pero la estructura debe secarse completamente antes de la
sinterizacion. El secado puede realizarse en una cdmara de secado a 80 °C o bajo luz infrarroja. Como alternativa, también
puede seleccionarse un programa de coccién a baja temperatura que no dafie la estructura. Las muescas, los bordes
afilados o los dafios leves, también en la parte interior, pueden reducir la resistencia de la estructura sinterizada, por lo que
esimportante que se garantice una superficie redondeadayy lisa tras el fresado.

Coloracién: Si es necesario, el armazén puede colorearse del color deseado con soluciones colorantes estdndar adecuadas
para la cerdmica de 6xido de circonio. Para conseguir un resultado uniforme, debe asegurarse de que la estructura esté
completamente limpia, sin grasa y seca antes de colorearla. Para trabajar correctamente, deben seguirse las instrucciones
delfabricante de la solucién colorante.
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SINTERIZACION
Programa de sinterizacion recomendado para LOT xxxxxxxNT:

Programa estandar: Programa rédpido:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Unidades 1-7 1-3
Tasa de calentamiento 10°C por minuto hasta 900°C 24°C por minuto hasta 1020°C
Tiempo de mantenimiento 10 minutos 10 minutos
Tasa de calentamiento 3°C por minuto hasta 1530°C 25°C por minuto hasta 1530°C
Temperatura final 1530°C 1530°C
Tiempo de mantenimiento 150 minutos 90 minutos
a la temperatura final
Enfriamiento controlada a 5 °C / min hasta 800°C, controlada a 36°C / min hasta 800°C,

luego enfriamiento luego enfriamiento
en horno en horno

El programa rapido esta pensado para coronas unitarias y puentes con un maximo de 3 ponticos.
Para conseguir la maxima transparencia prevista del material, se recomienda utilizar Ginicamente un programa
estdndar.

La sinterizacién puede realizarse en todos los hornos estandar adecuados para la cerdmica de 6xido de circonio. Siga las
instrucciones de uso del horno.

Factor de contraccion depende dellote y estd escrito en el borde del disco.

Recomendamos sinterizar la estructura en un crisol de sinterizacion, colocado en un material granular adecuado. Uno de los
tipos granulares adecuados son las esferas de sinterizacion de Zr0,. Si utiliza un crisol con material granular, coloque la
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estructura con la cara oclusal hacia abajo sobre el material granular del crisol. Evite los contactos con otros armazones o
soportes de sinterizacion. Si utiliza soportes de sinterizacion o alambres, asegurese de que no entran en contacto con las
paredes de las capsulas. Las estructuras dentales y las coronas de 6xido de circonio sélo pueden sinterizarse en hornos
adecuados. Si se cuecen otros materiales cerdmicos o se sinterizan aleaciones en el mismo horno, esto puede influir en el
comportamiento de la sinterizacion o provocar una decoloracién local.

Recubrimiento de ceramica: Puede utilizar cualquier ceramica adecuada para el recubrimiento de cerdmica de dxido de
circonio. Siga lasinstrucciones de uso de la cerdmica de recubrimiento.

Acabado tras la sinterizacion final: Cualquier acabado tras la sinterizacion final debe realizarse con agua pulverizada para
evitar el sobrecalentamiento local o dafios en el material.

Almacenamiento: Silos discos se conservan en el embalaje original a temperatura ambiente, no se esperan cambios en las
caracteristicas del material, aunque se almacenen durante un periodo prolongado. No exponga los discos a la luz solar
directay manténgalos secos.

Eliminacion del material residual: Las partes residuales y sinterizadas de los discos son quimicamente inertes. Eliminelos de
acuerdo conlanormativa local.

Precauciones de seguridad: El polvo es perjudicial para la salud. Utilice una unidad de aspiracién. En caso de tratamiento
manual, utilice una mascarilla protectora FFP1y péngase gafas protectoras.

Aviso: Cualquier incidente grave que se haya producido en relacion con el producto debera comunicarse al fabricante y a la
autoridad competente del Estado miembro en el que esté establecido el usuario y/o paciente.

Efectos secundarios: Tenga en cuenta la posibilidad de hipersensibilidad alérgica al polvo.

Garantia: Tanto si se dan verbalmente, por escrito o mediante instrucciones practicas, nuestras recomendaciones de uso se
basan en nuestra propia experienciay ensayos, y sélo pueden considerarse valores de referencia. Nuestros productos estan
sujetos a un mayor desarrollo. Por lo tanto, nos reservamos el derecho a modificar la estructura y composicion de las
instrucciones de trabajo.
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Indication guide pour LOT xxxxxxxNT

Placage Inlay Couronne Couronne a Copie
et onlay réduite contour complet

MAAL
CC DISK Zr HT Multilayer ( o “ . (]

Contour complet Contour complet Bridge contour
bridge antérieur bridge postérieur complet
(3 unité) (3 unité) (<7 unité)

200 Wee Y
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Le CCDISK Zr HT Multilayer (préteinte multicouche, extrémement translucide) sont des disques fabriqués a partir de dioxyde
de zirconium préfritté biocompatible stabilisé avec de I'oxyde d'yttrium. lls sont utilisés dans les fraiseuses CAD/CAM. Les CC
DISK Zr HT Multilayer sont conformes aux exigences de lanorme EN1SO 6872, type Il, classe 5.

Contre-indications: L'application en cas de bruxisme, de résistance insuffisante de la structure dentaire ou d'espace insuffisant
n'est pasrecommandée. L'application est également déconseillée en cas d'hygiene bucco-dentaire insuffisante ou de mauvaise
coordination des mouvements masticatoires. Les substituts prothétiques en disques ne doivent pas étre utilisés en cas de
préparation insatisfaisante des dents et en cas d'erreurs dans le substitut prothétique.

Utilisateurs visés: Le produit est destiné a étre utilisé par des professionnels — techniciens dentaires.

Critéres de sélection des patients: Patients totalement ou partiellement édentés.

Caractéristiques physico- CCDISK Zr HT
-chimiques Multilayer
Préteinte multicouche,
Couleur extrémement translucide
Densité du fritté [g/cm’] >6,02
Résistance & la flexion [Mpa] 800-1200
Dilatation thermique [10°K ] 10,5
Translucidité [%] 43-51
Radioactivité [Bg/g] <0,1
Solubilité [g/cm’] <50

Conditions de préparation: Le chirurgien-dentiste est responsable de la préparation adéquate des dents. La conception de
I'armature pour le placage en céramique doit suivre la forme anatomique de la dent. Les connecteurs doivent étre de forme
ronde. Veuillez tenir compte du fait que la section du connecteur doit étre dimensionnée plus largement, en fonction de la
structure.
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Les épaisseurs minimales indiquées ci-dessous sont des valeurs de référence:

Section postérieure Occlusal 0,9 mm Circulaire 0,5mm
Section antérieure Incisif/occlusal 0,7mm Circulaire 0,5mm
Couronnes de piliers d'armatures de bridges avec 2 pontiques Incisif/occlusal 1,0mm Circulaire 0,7mm
La surface du connecteur doit étre d'au moins:

Bridge antérieure Avec un pontique 7mm’
Bridge antérieure Avec deux pontiques 9mm’
Bridge postérieur Avec un pontique 9mm’
Bridge postérieur Avec deux pontiques 12 mm’

Fraisage: Le fraisage peut étre effectué dans n'importe quelle machine dentaire CAD/CAM. Le fabricant de la fraiseuse doit
informer I'utilisateur sur les fraises et les tours par minute appropriés pour le fraisage du CC DISK Zr. Les disques ne doivent
pasentrer en contactavec du liquide ou de I'huile pendant le fraisage, afin d'éviter qu'ils ne s'affaiblissent ou ne se tachent.
Le fraisage humide de disques préfrittés est possible, mais la structure doit étre entierement séchée avant le frittage. Le
séchage peut se faire dans une chambre de séchage a 80 °C ou sous lumiere infrarouge. Il est également possible de choisir
un programme de cuisson a basse température qui n'endommage pas la structure. Des entailles, des arétes vives ou de
|égers dommages, méme dans la partie intérieure, peuvent réduire la résistance de la structure frittée ; il est donc important
qu'une surface arrondie et lisse soit assurée apres le fraisage.

Coloration: Si nécessaire, I'armature peut étre colorée a la couleur souhaitée avec des solutions de coloration standard
compatibles avec les céramiques d'oxyde de zirconium. Afin d'obtenir un résultat uniforme, il convient de s'assurer que
I'armature est parfaitement propre, dégraissée et seche avant de procéder a la coloration. Pour une procédure de travail
correcte, il convient de suivre les instructions du fabricant de la solution colorante.
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FRITTAGE
Programme de frittage recommandé pour LOT xxxxxxxNT:

Programme standard: Programme rapide:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Unités 1-7 1-3
Taux de chauffage 10°C par minute jusqu'a 900°C 24°C par minute jusqu'a 1020°C
Durée de I'entretien 10 minutes 10 minutes
Taux de chauffage 3°C par minute jusqu'a 1530°C 25°C par minute jusqu'a 1530°C
Température finale 1530°C 1530°C
Durée de I'entretien la 150 minutes 90 minutes
température finale
Refroidissement contrélé a 5°C / min jusqu'a 800°C, contrélé a 36 °C / min jusqu'a 800°C,

puis refroidissement puis refroidissement
dans un four dans un four

Un programme rapide est destiné a étre utilisé pour les couronnes et les bridges simples avec un maximum de 3
pontiques. Afin d'obtenir la transparence maximale prévue du matériau, il est recommandé de n'utiliser qu'un
programme standard.

Le frittage peut étre effectué dans tous les fours standard compatibles avec les céramiques d'oxyde de zirconium. Suivez les
instructions d'utilisation du four.

Facteur de rétrécissement dépend du lot et estinscrit sur le bord du disque.

Nous recommandons de fritter la structure dans un creuset de frittage, placé dans un matériau granulaire approprié. Les
spheres de frittage en Zr0, constituent I'un des types de granulés les plus appropriés. Sivous utilisez un creuset avec un
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matériau granulaire, placez la structure avec la face occlusale vers le bas sur le matériau granulaire dans le creuset.
Empéchez tout contact avec d'autres armatures ou supports de frittage. Si vous utilisez des supports de frittage ou des fils,
veilleza ce qu'ils n'entrent pas en contact avec les parois des capsules. Les structures dentaires etles couronnes en oxyde de
zirconium ne peuvent étre frittées que dans des fours appropriés. Si d'autres matériaux céramiques sont cuits ou si un alliage
estfritté dansle méme four, cela peutinfluencer le comportement de frittage ou provoquer une décoloration locale.

Placage céramique: Vous pouvez utiliser n'importe quelle céramique appropriée au placage de céramiques d'oxyde de
zirconium. Suivez les instructions d'utilisation des céramiques pour le placage.

Finition apres le frittage final: Toute finition apres le frittage final doit étre effectuée avec de I'eau pulvérisée afin d'éviter
toute surchauffe locale outout endommagement du matériau.

Conservation: Si les disques sont conservés dans leur emballage d'origine a température ambiante, il ne faut pas s'attendre
ades changements dans les caractéristiques du matériau, méme s'ils sont conservés pendant longtemps. N'exposez pas les
disques alalumiere directe du soleil et conservez-les au sec.

Elimination des matériaux résiduels: Les parties résiduelles et frittées des disques sont chimiquement inertes. Mettez-les
aurebut conformément a la réglementation locale.

Précautions de sécurité: La poudre est nocive pour la santé. Utilisez une unité d'aspiration. En cas de traitement manuel,
portez unmasque de protection FFP1et des lunettes de protection.

Avis: Tout incident grave lié & I'appareil oit étre signalé au fabricant et a l'autorité compétente de I'Etat membre dans lequel
I'utilisateur et/ou le patient est établi.

Effets secondaires: Tenez compte de la possibilité d'une hypersensibilité allergique a la poudre.

Garantie: Qu'elles soient données verbalement, par écrit ou par des instructions pratiques, nos recommandations
d'utilisation sont basées sur notre propre expérience et nos essais, et ne peuvent étre considérées que comme des valeurs
de référence. Nos produits font I'objet d'un développement ultérieur. Par conséquent, nous nous réservons le droit de
modifier la structure et la composition figurant dans les instructions de travail.
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Felhasznalasi utmutaté a LOT xxxxxxxNT

Leplezés Inlay és onlay Redukalt Teljes kontdru
korona korona

MAAL
CC DISK Zr HT Multilayer ( o “ .

Teljes konttr Teljes konttr Teljes konttrd hid
eliilsé hid hatsé hid (<7 egyséq)
(3 egység) (3 egység)

200 Woe ™

Masolds
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A CC DISK Zr HT Multilayer (tobbréteg(i, el6drnyalt, nagy transzlucencia) korongok biokompatibilis, ittrium-oxiddal
stabilizalt, el6szinterezett cirkénium-dioxidbdl késziilnek. CAD/CAM marégépekben torténé megmunkaldsra szolgdlnak. A
CCDISK Zr HT Multilayer megfelel az EN1SO 6872 szabvany Il. tipus, 5. osztély kovetelményeinek.

Ellenjavallatok: Bruxizmus, elégtelen foganyag vagy sz(ik helyviszonyok esetén alkalmazésuk nem ajénlott. Hasznalata
tovdbbd nem javasolt elégtelen szdjhigiénia vagy a régémozgasok koordindcidjénak zavara esetén sem. A korongokbdl
készlilt pétldsok nem alkalmazhatok hibds fogel6készités vagy a fogpdtidsban fellépé hibak esetén.
Rendeltetésszertifelhaszndlok: Atermék kizardlag szakemberek — fogtechnikusok — szémara készilt.

Péciens kivalasztdsi kritériumai: Teljesen vagy részlegesen fogatlan paciensek.

CCDISK Zr HT

Fizikai és kémiai jellemz6k Multilayer

Tobbréteg(i el6drnyalt
Szines - magas transzlucencia
Szinterezett s(iriség [g/cm’] >6,02
Hajlitoszildrdsdg [Mpa] 800-1200
Hétaquldsi egyiitthatd [10°K'| 10,5
Transzlucencia [%)] 43-51
Transzlucencia [Bq/g] <0,1
Oldhatésdg [pg/cm’] <50

Eldkészitési kovetelmények: A fogorvos felelds a megfeleld fogel6készitésért. A kerdmiaburkolat aldtdmasztasét biztositd
vdz kialakitdsdnak kovetnie kell a fog anatémiai formdjat. A kapcsoldelemeknek lekerekitett formajtinak kell lennitik. A
kapcsoldelemek keresztmetszetét a szerkezet tipusatdl fiiggéen nagyobbra kell méretezni.
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Az aldbbi minimalis vastagsagi értékek irdnymutatd jellegliek:

Hatsé régié Okkluzalis 0,9 mm Cirkuldris 0,5mm
Eliils6 régio Incizalis/okkluzdlis 0,7mm Cirkuldris 0,5mm
Hidak pillérkorondi, 2 hidtaggal Incizélis/okkluzlis 1,0mm Cirkuldris 0,7mm
A kapcsoldfeliilet minimalis mérete:

Eltls6 hid Egy hidtaggal 7 mm’
Eltilsé hid Két hidtaggal 9mm’
Héts6 hid Egy hidtaggal 9 mm’
Hatso hid Két hidtaggal 12 mm’

Maras: A mards barmely fogtechnikai CAD/CAM gépben elvégezhetd. A mardgép gydrtdja koteles tajékoztatni a felhasznalot
a megfelelé mardszerszamokrdl és fordulatszdmokrél a CC DISK Zr megmunkaldsahoz. A korongok nem érintkezhetnek

folyadékkal vagy olajjal mards kozben, mivel ez gyengiilést vagy elszinezédést okozhat.

Az el6szinterezett korongok nedves mardsa lehetséges, de szinterezés el6tt a szerkezetet teljesen ki kell szaritani. A szaritas
80 °C-os szaritokamraban vagy infravoros fény alatt végezhetd. Alternativaként valaszthato alacsony hémérsékleti
eléégetési program is, amely nem karositja a szerkezetet. A bemetszések, éles szélek vagy kisebb sériilések — akar a belsé
részen is — csokkenthetik a szinterezett szerkezet szildrdsdgat, ezért fontos, hogy a maras utdn a feliilet sima és lekerekitett

legyen.

Szinezés: Sziikség esetén a véz a kivant dryalatra szinezhetd, cirkénium-oxid kerdmidkhoz alkalmas szinezGfolyadékokkal.
Az egyenletes eredmény elérése érdekében a szinezés el6tt gondoskodni kell arrdl, hogy a vz teljesen tiszta, zsirtalan és

szdrazlegyen. Ahelyes munkamenethez a szinezéanyag gydrtéjanak utasitdsait kell kvetni.
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SZINTEREZES
Ajanlott szinterelési program a LOT xxxxxxxNT

Standard program: Gyros program:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Egységek 1-7 1-3
Felf(itési sebesség 10°C percenként 900°C-ig 24°C percenként 1020°C-ig
Tartdsi id6 10 perc 10 perc
Felfiitési sebesség 3°C percenként 1530°C-ig 25°C percenként 1530°C-ig
Végs6 hémérséklet 1530°C 1530°C
Tartasi id6 a végs6 150 perc 90 perc
hémérsékleten
Hités szabalyozott 5°C / perc 800°C-ig, szabalyozott 36°C / perc 800°C-ig,

majd hités majd hiités
zart kemencében zart kemencében

Gyors program egyedi korondk és legfeljebb 3 tagu hidak esetén alkalmazhatd.
Amaximalis attetsz6ség eléréséhez javasolt a standard szinterezési program haszndlata.

A szinterezés minden, cirkénium-oxid kerdmidkhoz alkalmas kemencében elvégezhetd. Kovesse a kemence haszndlati
utasitdsat.

Azsugorodasi tényezé tételenként valtozik, és a korong szélénvan feltiintetve.

A szerkezetet ajanlott szintertégelyben, megfelel6 szemcsés anyagban elhelyezve szinterezni. Alkalmas szemcsés anyag
példaul a Zr0, szintergdmb. Amennyiben szemcsés anyaggal toltott tégelyt haszndl, helyezze a szerkezetet okkluzalis
oldaldval lefelé a szemcsés anyagba. Keriilje a kontaktust mds vézakkal vagy szinterhordozékkal. Ha szinterhordozékat vagy
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drétokat hasznal, ligyeljen arra, hogy ne érintkezzenek a tégely faldval. A cirkdnium-oxidbol késziilt fogdszati szerkezeteket
és korondkat kizdrélag erre alkalmas kemencékben lehet szinterezni. Amennyiben ugyanabban a kemencében mds
kerdmiaanyagokat égetnek vagy otvozeteket szintereznek, az befolydsolhatja a szinterezési folyamatot, illetve helyi
elszinez6déseket okozhat.

Keramia leplezés: Bérmely, cirkdnium-oxid kerdmidkhoz alkalmas leplezkerdmia hasznalhatd. Kovesse a leplezékeramia
haszndlati utasitdsat.

Végso szinterezés utani feliiletkezelés: A végsé szinterezés utdni minden feliiletkezelést vizpermettel kell végezni, hogy
elkeriilje a helyi tilmelegedést vagy az anyag karosoddsat.

Térolds: A korongok eredeti csomagoldsban, szobahdmérsékleten torténd téroldsa esetén anyagtulajdonségaik hosszabb
idén dtsemvaltoznak. Ne tegye kia korongokat kozvetlen napfénynek, és tartsa ket szarazon.

Maradékanyagok artalmatlanitésa: A korongok maradékai és a szinterezett darabok kémiailag inertek. Artalmatlanitasuk a
helyi eléirasoknak megfeleléen torténjen.

Biztonsdgi eldirdsok: A por egészségkarositd hatasu. Hasznaljon elszivo berendezést. Kézi megmunkalds esetén viseljen
FFP1véddmaszkot ésvéddszemiiveget.

Figyelmeztetés: A késziilékkel kapcsolatos barmely stlyos eseményt jelenteni kell a gyarténak és annak a tagallamnak az
illetékes hatdsagdnak, ahol a felhasznald és/vagy a paciens él.

Mellékhatdsok: Vegye figyelembe az esetleges allergids tlilérzékenység lehetdségét a porral szemben.

Garancia: Akar szoban, frasban vagy gyakorlati Utmutatds formdjdban adjuk, javaslataink a sajét tapasztalatainkon és
vizsgdlatainkon alapulnak, és csak irdnyértéknek tekinthet6k. Termékeink folyamatos fejlesztés alatt &llnak. Ezért
fenntartjuk a jogota munkautasitdsok szerkezetének és dsszetételének modositasara.



Indikaciju celvedis par LOT 0000xxxNT

Finieris Inkrustacija un Samazinats Pilna kontiira
uzklajums kronis kronis

CC DISK Zr HT Multilayer ' ‘ ' .

Pilna kontiira Pilna kontara Pilna kontdra tilts
priekséjais tilts aizmuguréjais tilts (<7 vienibas)
(3 vieniba) (3 vientba)

M W
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Kopésana
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CCDISK Zr HT Multilayer (daudzslanu ieprieks tonéts, loti caurspidigs) ir diski, kas izgatavoti no biosaderiga ieprieks sinteréta
cirkonija dioksida, kas stabilizéts ar itrija oksidu. Tos izmanto CAD/CAM frézésanas iekartas. CC DISK Zr HT Multilayer atbilst
standarta EN ISO 6872 Il tipa 5. klases prasibam.

Kontrindikacijas: Nav ieteicaama lietosana bruksisma, nepietiekamas zobu struktlras izturibas vai nepietiekamas vietas
gadijuma. LietoSana nav ieteicama arl nepietickamas mutes dobuma higiénas vai nepietiekamas koslajamo kustibu
koordinacijas gadijuma. No diskiem izgatavotus protézu aizvietotajus nedrikst izmantot neapmierinosas zobu sagatavosanas
gadijuma un protézes aizvietotaja klidu gadijuma.

Paredzétie lietotaji: Produkts ir paredzéts profesionaliem — zobu tehnikiem.

Pacientu atlases kritériji: Pilnigi vai daleji bezzobu pacientiem.

Fizikalas un kimiskas CCDISK Zr HT
Tpasibas Multilayer
Daudzslanu fasade:

Krasa loti caurspidiga
Sinteréts bliivums [g/cm’] >6,02
Stiepes izturiba [Mpa] 800-1200
Termiska izplesanas [10°K] 10,5
Caurspidigums [%] 43-51
Radioaktivitate [Bq/g] <0,1
Skidiba [pg/cm’] <50

Prasibas sagatavosanai: Zobarsts ir atbildigs par pareizu zobu sagatavosanu. Keramikas finieréjuma ramja dizainam ir jaatbilst
zoba anatomiskajai formai. Savienotajiem jabut apalas formas. Ludzu, nemiet véra, ka atkariba no konstrukcijas savienojuma
sekcijasizmeriirjapalielina.
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Zemak noraditie minimalie biezumi ir atsauces vértibas:

Aizmuguréja dala Okluzali 0,9 mm Aplveida 0,5mm
Prieksgja dala Incisali/ oklusali 0,7mm Aplveida 0,5mm
Tiltu karkasu balstu kroni ar 2 pontikiem Incisali/ oklusali 1,0mm Aplveida 0,7mm
Savienotaja virsmai jabit vismaz:

Prieksejais tilts Ar vienu pontiku 7mm’
Priekséjais tilts Ar diviem pontikiem 9 mm’
Aizmuguréjais tilts Ar vienu pontiku 9mm’
Aizmuguréjais tilts Ar diviem pontikiem 12 mm’

Frézé3ana: FrézeSanu var veikt jebkura zobarstniecibas CAD/CAM iekarta. FrezéSanas iekartas razotajam ir jainforme
lietotajs par piemérotiem griezejiem un apgriezieniem mindité CC DISK Zr frezéSanai. Frézésanas laika diski nedrikst nonakt
saskare ar Skidrumu vai ellu, lai izvairitos no to vajinasanas vai iekrasosanas.

lespéjama ieprieks sinterétu disku mitra frézedana, tacu pirms sinteré$anas struktira ir pilniba jaizzave. Zavesanu var veikt
7avesSanas kamera 80 °C temperatlra vai infrasarkana gaisma. Ka alternativu var izvéléties arf zemas temperattras
apdedzinaSanas programmu, kas nekaité konstrukcijai. ledurumi, asas malas vai nelieli bojajumi, ari iek3eja dala, var
samazinat sinterétas struktras izturibu, tapec ir svarigi, lai péc sinterésanas tiktu nodrosinata noapalota un gluda virsma.
Krasosana: Ja nepiecieSams, rami var iekrasot vélamaja krasa ar standarta krasoSanas Skidumiem, kas ir pieméroti cirkonija
oksida keramikai. Lai panaktu viendabigu rezultatu, pirms krasosanas janodrosina, ka karkass ir pilnigi tirs, bez taukiem un
sauss. Lai nodrosinatu pareizu darba procedru, jaievero krasosanas Skiduma razotaja noradijumi.
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SINTERESANA
leteicama sinteréSanas programma par LOT xxxxxxxNT

Standarta programma: Atra programma:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Vienibas 17 1-3
Sildisanas atrums 10 °C minate lidz 900°C 24°C minate [1dz 1020°C
UzturéSanas laiks 10 mindtes 10 mindtes
Sildisanas atrums 3°C min(ité Iidz 1530°C 25°C minité [idz 1530°C
Galiga temperatiira 1530°C 1530°C
Uzturesanas laiks 150 mindtes 90 minutes
galigaja temperatdra
Dzesésana kontroléta 5°C / min lidz 800°C, kontroléta 36°C / min lidz 800°C,

péc tam dzesésana slégta krasni péc tam dzesésana slégta krasni

Atra programma ir paredzéta vienkar$u kronu un tiltu ar ne vairak ka 3 pontikiem izgatavosanai.
Lai panaktu maksimalu paredzamo materiala caurspidigumu, ieteicams izmantot tikai standarta programmu.

Sinterésanu var veikt visas standarta krasnis, kas ir piemérotas cirkonija oksida keramikai. levérojiet krasns lietosanas
instrukciju.

Sarukuma koeficients ir atkarigs no partijas, untas ir noradits uz diska malas.

Més iesakam sinterét struktlru sinterésanas tigeli, kas ievietots piemérota granuléta materiala. Viens no piemérotakajiem
granulu veidiem ir ZrO, sinteréSanas lodites. Ja izmantojat tigeli ar granulétu materialu, novietojiet struktaru ar okluséjoso
pusi uz leju uz tigeli eso$a granuléta materiala. Noveérsiet kontaktus ar citiem ramjiem vai sinteréSanas nesejiem. Ja
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izmantojat sinteréanas nesejus vai vadus, parliecinieties, ka tie nesaskaras ar vacinu sieninam. Zobu konstrukcijas un
kronus no cirkonija oksida var sinterét tikai piemerotas krasnis. Ja taja pasa krasni tiek apdedzinati citi keramikas materiali
vaitiek sinteréts sakausejums, tas var ietekmét sinteréSanas ipadibas vai izraisit vietéju krasas mainu.

Keramikas finieréjums: Var izmantot jebkuru keramiku, kas piemérota cirkonija oksida keramikas finierésanai. levérojiet
finieréSanas keramikas lietoSanas instrukciju.

Apdare péc galigas sinteréSanas: Jebkada apdare péc galigas sinterésanas javeic ar idens smidzinasanu, lai novérstu
lokalu parkarSanu vai materiala bojajumus.

Uzglabasana: Ja diski tiek uzglabati originalaja iepakojuma istabas temperattra, materiala ipasibu izmainas nav gaidamas
pattad, jatie tiek uzglabatiilgaku laiku. Nepaklaujiet diskus tieSiem saules stariem un glabajiet tos sausa vieta.

Atlikusa materiala utilizacija: Disku utilizacijas un sinterétas dalas ir kimiski inertas. Izmetiet tas saskana ar vietejiem
noteikumiem.

Drosibas pasakumi: Pulveris ir kaitigs veselibai. Izmantojiet siknésanas ierici. Manualas apstrades gadijuma izmantojiet
FFP1aizsargmasku un valkajiet aizsargbrilles.

Pazinojums: Par jebkuru nopietnu negadijumu, kas noticis saistiba arierici, jazino razotajam un tas dalibvalsts kompetentajai
iestadei, kurair registréts lietotajs un/vai pacients.

Blakusparadibas: Apsveriet alergiskas paaugstinatas jutibas pret pulveriiespéjamibu.

Garantija: Neatkarigi no ta, vai tie ir sniegti mutiski, rakstiski vai ar praktiskiem noradijumiem, masu lietosanas ieteikumi ir
balstiti uz miisu pasu pieredzi un izméginajumiem, un tos var uzskatit tikai par atsauces vértibam. Misu produkti tiek
pilnveidoti. Tapéc tiesibas uz darba instrukciju struktaru un sastava izmainam ir paturétas.
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Indika¢na prirucka pre LOT »xxxxxxxNT

Dyha Inlay a onlay Znizend
korunka

MAAL
CC DISK Zr HT Multilayer ( s “

PIna konttrova
korunka

Uplny obrys Uplny obrys Plny obrys mostika
predny mostik zadny mostik (<7 jednotiek)
(3 jednotka) (3 jednotka)

Kopirovanie
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CC DISK Zr HT Multilayer (viacvrstvovy predsfarbeny, vysoko priesvitny) sd disky vyrobené z biokompatibilného
predspekaného oxidu zirkonicitého stabilizovaného oxidom ytria. Pouzivaju sa vo frézovacich strojoch CAD/CAM. CC DISK Zr
HT Multilayer spiita poziadavky normy EN1SO 6872, typ I, trieda 5.

Kontraindikdcie: Pouzitie v pripade bruxizmu, nedostatocnej pevnosti zubnej strukttry alebo nedostato¢ného priestoru sa
neodportca. Aplikdcia sa neodportica aniv pripade nedostatocnej istnej hygieny alebo nedostato¢nej koordindcie zuvacich
pohybov. Protetické néhrady z diskov sa nesmu pouzivat v pripade neuspokojivej preparacie zubov a v pripade chyb v
protetickejndhrade.

Urceni pouzivatelia: Vyrobok je urceny na pouzivanie profesionalmi — zubnymitechnikmi.

Kritéria vyberu pacientov: Uplne alebo ¢iasto¢ne bezzubi pacienti.

Fyzikdlne a chemické CCDISK Zr HT
vlastnosti Multilayer
Viacvrstvovy predsfarbeny:
Farba vysokd priesvitnost
Hustota sintrovaného materidlu [g/cm’] >6,02
Pevnost v ohybe [Mpa] 800-1200
Tepelnd roztaznost [10°K’] 10,5
Priesvitnost [%] 43-51
Radioaktivita [Bg/g] <0,1
Rozpustnost [ug/cm’] <50

Poziadavky na pripravu: Lekdr zubného lekdrstva je zodpovedny za spravnu pripravu zubov. Konstrukcia ramu pre
keramické fazety musi zodpovedat anatomickému tvaru zuba. Konektory musia mat okrihly tvar. Zohladnite, Ze spojovacia



n

NiZsie uvedené minimdine hruibky st referencné hodnoty:

Zadnd Cast Okluznd 0,9 mm Kruhové 0,5mm
Predna cast Incisélna/okluzalna 0,7mm Kruhové 0,5mm
Korunky mostikovych rdmov s 2 pontikami Incisdlna/okluzélna 1,0mm Kruhova 0,7mm
Povrch konektora by mal byt minimalne:

Predny mostik S jednym pontikom 7 mm’
Predny mostik S dvoma pontikami 9mm’
Zadny mostik S jednym pontikom 9mm’
Zadny mostik S dvoma pontikami 12 mm’

Frézovanie: Frézovanie mozno vykonat na akomkolvek stomatologickom stroji CAD/CAM. Viyrobca frézky musi pouzivatela
informovat o vhodnych frézach a otackach za mindtu na frézovanie CC DISK Zr. Kottice nesmi pocas frézovania prist do
kontaktu s tekutinou alebo olejom, aby nedoslo k ich oslabeniu alebo zafarbeniu.

Mokré frézovanie vopred sintrovanych diskov je mozné, ale Struktira sa musi pred sintrovanim Uplne vysusit. Susenie sa
moze vykondvat v susiacej komore pri teplote 80 °C alebo pod infracervenym svetiom. Ako alternativu mozno zvolit aj
nizkoteplotny program vypalovania, ktory neposkodzuje Strukturu. Zdrezy, ostré hrany alebo mierne poskodenia, a to aj vo
vnutornej ¢asti, m6zu znizit pevnost sintrovanej Struktdry, preto je dolezité, aby bol po frézovani zabezpeceny zaobleny a
hladky povrch.

Farbenie: V pripade potreby mozno rém zafarbit na pozadovand farbu pomocou Standardnych farbiacich roztokov, ktoré su
vhodné pre keramiku z oxidu zirkonicitého. Aby sa dosiahol jednotny vysledok, je potrebné zabezpecit, aby bol rém pred
farbenim Uplne Cisty, odmasteny a suchy. Pri sprévnom pracovnom postupe je potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu
farbiaceho roztoku.
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SINTROVANIE
Odportcany program sintrovania pre LOT xxxxxxxNT:

Standardny program: Rychly program:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISK Zr HT Multilayer
Jednotky 1-7 1-3
Rychlost ohrevu 10°C za mindtu az do 900°C 24°C za minltu aZ do 1020°C
Cas ldrzby 10 mindit 10 mintit
Rychlost ohrevu 3°C za mindtu az do 1530°C 25°C za mindtu az do 1530°C
Konecnd teplota 1530°C 1530°C
Cas Gdrzby pri 150 mintit 90 mindt
konecnej teplote
Chladenie riadené 5 °C/min na 800 °C, riadené 36°C/min na 800 °C,

potom chladenie v uzavretej peci potom chladenie v uzavretej peci

Rychly program je urceny na jednoduché korunky a mostiky s maximalne 3 pontikami.
Na dosiahnutie maximdlnej predpokladanej priehladnosti materialu sa odporica pouzivat iba Standardny program.

Sintrovanie sa moze vykondvat vo vSetkych Standardnych peciach, ktoré st vhodné pre keramiku z oxidu zirkonicitého.
Postupujte podla ndvodu na pouzivanie pece.

Faktor zmrstovania zavisi od $arze a je uvedeny na okraji disku.

Odpordcame sintrovanie Struktlry v sintrovacom tégliku, ktory je umiestneny vo vhodnom granulovanom materidli. Jednym z
vhodnych typov grandl su sintrovacie gulocky Zr0O,. Ak pouzivate téglik s granulovanym materidlom, polozte Strukttru
okluznou stranou nadol na granulovany material v tégliku. Zabrarite kontaktom s inymi rdmami alebo sintrovaciminosi¢mi. Ak
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pouzivate sintrované nosice alebo dréty, dbajte na to, aby sa nedostali do kontaktu so stenami uzaverov. Zubné konstrukcie
a korunky vyrobené z oxidu zirkoni¢itého sa mozu sintrovat len vo vhodnych peciach. Ak sa v tej istej peci vypalujd iné
keramické materialy alebo sa sintruje zliatina, modze to ovplyvnit spravanie sa pri sintrovani alebo méze sposobit lokalnu
zmenu farby.

Keramické dyhovanie: Mozete pouzit akikolvek keramiku vhodni na fazetovanie keramiky z oxidu zirkoni¢itého.
Postupujte podla ndvodu na pouzitie keramiky na dyhovanie.

Kone¢nd tprava po sintrovani: Akékolvek dokoncovacie prace po kone¢nom sintrovani sa musia vykonat pomocou
vodného postreku, aby sa zabrdnilo lokdlnemu prehriatiu alebo poskodeniu materidlu.

Skladovanie: Ak sa disky skladujui v pévodnom obale pri izbovej teplote, zmeny vlastnosti materidlu sa neoc¢akavaju ani pri
dihSom skladovant. Disky nevystavujte priamemu sine¢nému Ziareniu a uchovavajte ich v suchu.

Likviddcia zvySkového materidlu: Zvysky a sintrované Casti diskov si chemicky inertné. Zlikvidujte ich v stilade s miestnymi
predpismi.

Bezpecnostné opatrenia: Présok je zdraviu Skodlivy. Pouzite odsdvaciu jednotku. V pripade manudlneho oSetrenia pouzite
ochrannd masku FFP1a nasadte siochranné okuliare.

Upozornenie: Kazdy zévazny incident, ktory sa vyskytol v stivislosti s pomackou, sa musi nahldsit vyrobcovi a prislusnému
organu ¢lenského Statu, v ktorom je pouzivatel a/alebo pacient usadeny.

Neziaduce tcinky: Zvazte moznost alergickej precitlivenosti na prasok.

Zéruka: NaSe odporticania na pouzitie, ¢i uz su uvedené Ustne, pisomne alebo v praktickych pokynoch, vychddzaju z nasich
vlastnych skisenosti a pokusova mozno ich povazovatlen za referencné hodnoty. Nase vyrobky podliehajd dalsiemu vyvoju.
Zmeny v Struktre a zlozeni pracovnych pokynov st preto vyhradené.
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MokasaHHA ana LOT xxxxxxxNT

Bixip Bknapgka Ta 3meHweHa  [TOBHOKOHTYpHa KoBnauok
Haknagka KOPOHKa KOPOHKa

MAAL
CC DISK Zr HT Multilayer ( o “ . (]

[OBHOKOHTYpPHMiA [OBHOKOHTYPHWIA  [TOBHOKOHTYpPHWUIi MiCT
nepegHii mict 3afHiii MicT (7 o)
3 (oa.) 3 (oa.)

200 Wee Y



75

CC DISK Zr HT Multilayer (6araTowwapoBuii nonepegHiii Konip, BACOKONPO30pHiA)- Lie ANCKY 3 Bi0CYMiCHOro nonepeaHbo
CNeyeHoro LUMKOHIl aiokcuay, cTabini3oBaHoro itpiii OKCMaoM. BoHN BUKOPUCTOBYIOTbCA Ha Gpe3epHix Bepctatax CAD/CAM.
CCDISKZr HT Mulatilayer Binnosinae sBumoram ctanaapty EN ISO 6872, tun Il, knac 5.

MpoTunokasaHHa: He pekomeHayeTbC BUKOPUCTOBYBATM Mpu OPYKCW3MI, HEAOCTATHI MILHOCTI KOHCTPYKUii 3y6a abo
HEeLOCTaTHbOMY MPOCTOPi. TakoX He PEKOMEHAYETbCS BUKOPWUCTOBYBATW NPW HEJOCTATHIA FirieHi NOPOXHUHM poTa abo
HeaeKBaTHil KOOpANHALT XyBanbHUX PyxiB. 3aMiHa NpoTe3iB 3 AMCKIB HE MOXHA BUKOPUCTOBYBATU NPW HE3aA0BINbHOMY
npenapyBaHHi 3y6iB i Ipy NOMUAKaxX NPOTE3yBaHHS.

Mepen6ayysaHi kopuctyBaui: Bupic npusHayernii Ans BUKOPUCTaHHA NpodecioHanamn — 3yOHIMMU TeXHIKamu.

Kpurtepiii nin6opy nauienTis: [avieHTi 3 10BHOI a0 YaCTKOBOIO BIACYTHICTIO 3y6iB.

Di3nyHi Ta CCDISK Zr HT
XiMi4Hi XapaKTepucTUkm Multilayer
baratowaposuii
Konip nonepeHit
['ycTuHa cneyeroro matepiany [g/cmg] >6,02
Cwna rHyukocTi [Mpa] 800-1200
Tennose po3wnpenHs [10°K'] 10,5
[Mpo3opictb [%] 43-51
PapioaktusHicTb [Bg/g] <0,1
Po3unHHicTb [ug/cm’] <50

Bumorn po npenapyBaHHs: BinosiganbHicTb 3a npasubHe npenapyBaHHs 3y6a Hece nikap-cromatonor. KOHCTpyKLis
Kapkaca g KepamiyHoro 06/uLIf0BaHHS NOBWHHA BIANOBIAATY aHATOMIUHI Gopmi 3y6a. 3'eHyBaYi NOBUHHI OYTH Kpyraoi
dopmu. byab nacka, 3BepHiTb yBary Ha e, LLO CeKLid 3'€HyBaya NoBUHHA MaTh GiNbLUNIA PO3MIP 3aN1EXHO Bif KOHCTPYKLLT.
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Huxye + i MiHIMaNbHi TOBLUMHM CTIHKM - AOBIAKOBI 3HAYEHHS:

3apHifi Biaain OK/t03abHO 0,9 (MM) Mo kpyry 0,5 (Mm)
MepenHif Binain IHUm3iiHo/Oknio3anbHo 0,7 (mm) Mo kpyry 0,5 (Mm)
AGaTMEHTHI KOPOHKM KapKacis MOCTOMOAIOHMX IHUm3iiHo/Ok03anbHo 1,0 (um) M0 kpyry 0,7 (Mm)

npoTesiB 3 ABOMa NPOMiXKaMn
oBepXH§ 3€iHaHHS NOBUHHA 6YTH HE MEHLe:

MepepnHii mict 3 OfHIEI0 NEPEMNYKOID 7mm’
Mepepiit mict 3 ABOMa nepemuykamu 9mm’
3apHin mict 3 0AHIEI0 NEePEMUYKOI0 9mm’
3apHii mict 3 1BOMa nepemnykamm 12 mm’

®pesepyBaHHs: Gpe3epyBaHHs MOXHa BUKOHYBaTM Ha Oyab-ikomy ctomatonoriyHomy Bepctati CAD/CAM. Bupo6Huk
(bpe3sepHOro Bepcrara noBUHEH NOBILOMUTU KOPUCTYBAYa NPO BIANOBIAHI Gpe3un Ta 06epTV 3a XBUNUHY AN Gpe3epyBaHHs
CC DISKZr. Incku He NOBUHHI KOHTAKTYBATY 3 PiANHOI0 @00 MACNOM Nif yac ppe3epyBarHs, W06 YHUKHYTH BTPATH MILHOCTI
200 yTBOPEHHS NNAM.

Moxnuse Mokpe dppe3epyBaHHa NoNepenHbo CNeYeHNX AUCKIB, ane nepef NPoLEecoM CikaHHs KOHCTPYKLo HeoOXiaHO
MOBHICTIO BUCYWWTA. CyLuKy MOXHa NPOBOANTY B CyLnAbHil kamepi npu 80 °C abo npy iHppayepBoHOMY CBITAI. B akocTi
anbTepHaTMBI TaKOX MOXe OyTv 06paHa Nporpama HU3bKoTeMnepaTypHOro BUNany, ska He WKOANTb KOHCTPYKLIT. Buimkn,
rocTpi kpai abo He3HauHi NOLIKOAXEHHS, TAKOX Y BHYTPILLHIl YaCTUHI, MOXYTb 3HU3UTI MILIHICTb CNeYeHOT KOHCTPYKLIT, TOMY
BaX/1BO, L0 nicns ppe3epysanHs Oyna 3abe3neyeHa OKpyria 1a rnazfKa noBepxHs.

3abapBneHHst: Npyu He0OXiAHOCTI Kapkac MoxHa nodapbysaT B NOTPIGHNI KONIP CTaHAAPTHUMM PO34MHaMK GapOyBaHHs,
AKi NiAXOAATL ANS KepaMikn 3 LMPKOHIiA okenay. LLo6 focartv oaHopiaHoro pesynbtaty, HeoOXiAHO NepekoraTuCs, LWo
Kapkac MOBHICTIO YMCTWIA, 3HEXMPerWit | cyxuit nepen GapbyBaHHaM. [1ns npaBuabHOI poboTh CAif [OTPUMYBATUCS
THCTPYKLUi/ BUPOGHHMKaA 6apBHIKIB.
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CMNIKAHHA
PekomeHpoBaHa nporpama crikaiHsi ans LOT xxxxxxxNT:

CraHaapTHa nporpama: LBnaka nporpama:

CC DISK Zr HT Multilayer CC DISKZr HT Multilayer
OauHuui 1-7 1-3
LLIBnAaKicTb HarpiBaHHs 10°C 3a xBuauHy ao 900°C 24°C 3a xsunuHy o 1020°C
Yac obcnyroByBaHHa 10 xBuAnH 10 xBUANH
LLBnaKicTb HarpiaHHs 3°C 3a xBunHy [0 1530°C 25°C 3a xunHy 10 1530°C
KiHueBa Temneparypa 1530°C 1530°C
Yac o6cnyrosyBaHH Ha 150 xBuanH 90 xBuAMH
KiHLeBiN TeMneparypi
OX0NnoAXeHHs KoHTponbosaHe 5°C / min go 800°C, KoHTponboBaHe 36°C / min no 800°C,

MNOTIM OXONIOXEHHA B 3aKPUTIA nevi NOTIM OXONIOMKEHHS B 3aKpWTIlt nevi

LiBupKa nporpama npusHayeHa Ansi OKPEMIUX KOPOHOK i MOCTIB i3 MaKCMMYM 3 nepemMuyKami.
o6 Aocart MakcMmanbHO MPOrHO30BaHOI MPO30POCTi MaTepiany, PeKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATU TiNbKM
CTaHAapTHY Nporpamy.

CnikaHHa MOXHa NPOBOAMTY Y BCIX CTAHAAPTHUX Neyax, aKi NiaxoanTb ANS KepaMikv 3 LMPKOHIA okcuay. JoTpumyiitecs
IHCTPYKLIT 3 BUKOpUCTaHHs nevi. KoediLieHT 36inblueHHs 3aneXuTb Bif NapTili BKa3aHO Ha Kpato Ancka.

Mu pekoMeHayeMO CrikaTi KOHCTPYKLit0 B TUFAI NS CNiKaHHA, NOMILLeHOMY Y BIANOBIAHWIA rpaHyNbOBaHWA MaTepian.
OfHAM i3 NpUAATHUX PaHyNboBaHuX THNIB € cdepu ANd cnikavHs 3 ZrO,. AKIWO BM BUKOPUCTOBYETE TUrenb i3
rPaHy1IboOBaHNM MaTepianom, NOMICTITb KOHCTPYKLLIO OK/O3INHOK CTOPOHOIO BHU3 HA rPaHy/IbOBaHWI MaTtepian y Turi.
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YHUKaATE KOHTAKTY 3 IHWMMU Kapkacami abo CreyeHnmMmn HoCisMu. SIKLLO BI BUKOPUCTOBYETE CrieyeHi Hocil abo ApoTi,
NepeKoHanTecs, Lo BOHU He CTUKAIOTbCA 3i CTIHKAMU KOBMAYKiB.

3y6Hi KOHCTPYKLT Ta KOPOHKM 3 LMPKOHIF OKCMAY MOXHA ChikaTv Nuwe y BIANOBIAHMX neyax. AKWo B Tiid camiii neuvi
o6nantoloTb iHWi KepaMiyri MaTepianu abo cnikaloTb Cnna., Le MOXe BNMHYTA Ha CikaHHs ab0 CNPUUYMHUTY I0KanbHe
3HebapBNeHHs.

Kepamiune o6nuutoBaHHs: Bu MoxeTe BUKOPUCTOBYBATH Oyab-AKy KEpaMiky, NpuaaTHy Ans 06AULIOBaHHS KepaMiku 3
LIMPKOHIit okeuay. [oTpumyiTech iHCTPYKLl 040 BUKOPUCTAHHS Kepamiku NS 061MLI0BaHHS.

DiniwHa 06pobka nicns 0cTaToyHOro crikaHHs: Oyab-ska diHilHa 06pobKa MicNs 0CTaTOYHOrO CrikaHHS MOBWMHHA
NPOBOAUTUCS PO3NUNEHHAM BOAM, L06 3an06irT NoKanbHOMY neperpisy ab0 NOLIKOXEHHIO MaTepiany.

36epiraHHs: AKLO AUCKK 36epiraloTbCst B OPUriHa/bHI YnakoBLi NpW KiMHATHIl TeMNepaTypi, 3MiH Y XapakTepucTikax
martepiany He O4iKyeTbCS, HaBiTb SKLLO BOHW 30epiratoTbCst NPOTArOM TpMBanoro nepiogy. He ninfasaite anckn Bnaney
NPSMNX COHSYHIX NPOMEHIB | 30epiraiiTe ix cyxumu.

YTunizauis 3anuwkis matepiany: 3anniuku AUCKIB | CNeveHa YacTuHa ANCKIB € XIMIYHO IHePTHUMK. YTunisyiiTe X 3rigHo 3
MiCLeBMMU NpaBUNamMu.

3anobixHi 3axoamn: opowWwoK wWKiAAMBMA A8 340poB'd. Bukopucrosyiite BiacMokTyBay. [pu pyuHii 06pobui
BWUKOPWCTOBYBATM 3aXMCHY Macky FFP1i3axucHi okynapu.

Mpumitka: [po 6yab-aKui Cepino3Huit IHLMAEHT, AKUIA CTaBCA 3 NPUCTPOEM, C/iA NOBIAOMASATY BUDOOHMKA Ta KOMNETEHTHUIA
opraH iepxaBu-4neHa, B kil 3HaX04nTbCA KOPUCTYBaY i/abo naLlieHT.

Mo6iuHi epekTn: Bpaxosyite MOXANBICTL anepriyHoi YyTIMBOCTI 4O NOPOLLKY.

lapanTia: Hawi pekomeHaauii WoA0 3aCTOCYBAHHSA PYHTYIOTHCA Ha HALIOMYy BNACHOMY [OCBIAI Ta BUNPOOYBAHHSX,
HEe3aeXHO Bif, TOr0, Ui AaHi BOHM YCHO, NMCbMOBO @00 Y BUTAISIAI NPAKTUYHNX IHCTPYKLIH, | MOXYTb PO3rASAATUCS TINbKM K
CTaHAAPTHI 3Ha4YeHHs. Halwa npoayKuis NOCTiiHO BAOCKOHAMNOETLCS. TOMY MU 3a1MLIAEMO 3a CO60I0 NPaBO BHOCUTH 3MiHM
Ta [ONOBHEHHA 10 ICHYIOUNX IHCTPYKLLI AN 3aCTOCYBAHHSA.
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